MARSZALEK
WOJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO
Olsztyn, dnia 28.03.2018 r.

08-PS.7222.54.2016

DECYZJA

Na podstawie art. 192, art. 215 i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
— Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14
czerwca 1960 roku - Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze
zm.), po rozpatrzeniu wniosku przediozonego przez Panig Jolante Dalman, dzialajgcg na
podstawie petnomocnictwa udzielonego przez Prezesa Zarzadu Odlewni ,ELZAMECH” Sp. z
0.0. z siedzibg w Elblagu, ul. Dolna 4a, 82 — 300 Elblag

orzekam:

zmieni¢ na wniosek strony decyzje Marszatka Wojewodztwa Warminsko — Mazurskiego
z dnia 30.01.2009 r., znak: 0S.PS.7650-8/08/09, udzielajaca Odlewni ,ELZAMECH” Sp. z
0.0., ul. Dolna 4a, 82 — 300 Elblag pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalaciji
do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
zlokalizowanej w Elblagu przy ul. Dolnej 4a, w nastepujacy sposéb:

1. Rozdziat | ,RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI | PARAMETRY INSTALACJI”
otrzymuje brzmienie:

I. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI i PARAMETRY INSTALACJI

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest na terenie Odlewni ,ELZAMECH”
Sp. z 0.0. w Elblagu przy ul. Dolnej 4a, w budynku C29, w granicach jednej nieruchomosci,
na dziatkach o nr: 88, 90/4, 90/5, 90/6, 90/7, 90/8, 90/26, 90/32, 90/33 i 90/54.

W instalacji prowadzony jest wytop metalu i produkcja odlewow zeliwnych dla potrzeb
przemystu energetycznego, chemicznego, maszynowego i okretowego, motoryzacyjnego
i innych. W Odlewni produkowane sg odlewy z zeliwa szarego, sferoidalnego, stopowego
i wysokostopowego.

Maksymalna teoretyczna wydajnos¢ instalacji w zakresie wytopu metalu wynosi 146

Mg/dobe.
Ogolna zdolno$¢ produkcyjna w zakresie produkcji odlewdw, ze wzgledu na zdolno$¢
formierni i inne czynniki, w zaleznosci od asortymentu wynosi od 5000 do 6500 ton odlewow
na rok, natomiast maksymalna teoretyczna wydajnos¢ (zdolnos¢ produkcyjna Zaktadu)
wynosi 7000 ton odlewow na rok.

W sklad instalacji objetej pozwoleniem wchodza nastepujace instalacje i urzadzenia
pomocnicze:

1) Rozbijnica ztomu.

2) Dwa piece indukcyjne - PIT 5000 o maks. wydajnosci 20 Mg/dobe i PIT 6000
0 maks. wydajnosci 24 Mg/dobe.

3) Piec indukcyjny OTTO-JUNKER 12000 o maks. wydajnosci 72 Mg/dobe.

4) Zeliwiak nr 1 o maks. wydajnosci 30 Mg/dobe.

5) Kadz odlewnicza Q15T- 1 szt.
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6) Kadz odlewnicza Q10T- 1 szt.

7) Kadz odlewnicza Q8T -1 szt.

8) Kadz odlewnicza Q 5T -3 szt.

9) Kadz odlewnicza Q3T -1 szt.

10) Kadz odlewnicza Q 2T-1szt.

11) Kadz odlewnicza Q1T - 2 szt.

12) Kadz odlewnicza Q12T - szt.1.

13) Kadz odlewnicza KDS-5,0 - 1 szt.

14) Dwa stanowiska do wygrzewania kadzi w hali C-29.
15) Suszarka gazowa nr 2.

16) Mieszarko — nasypywarki — 2 szt.

17) Krata wstrzgsowa z filtrem tkaninowym.

18) Kruszarka mas formierskich z filtrem tkaninowym.
19) Wieza regeneracyjna z filtrem tkaninowym.

20) Oczyszczarka automatyczna z filtrem tkaninowym.
21) Oczyszczarka reczna z filtrem tkaninowym.

22) Maszyny CMC-200, DMC-340 Nowe Centrum Obrébcze.
23) Sprezarki - 3 szt.

24) Spawarki.

25) Stanowisko do trasowania odlewow.

26) Suwnice.

27) Kabina do srutowania odlewdéw.

28) Kabina do metalizowania odlewéw.

29) Pomieszczenie malarni odlewow.

Proces technologiczny skiada sie z nastepujacych etapow i czynnosci:

O©oo~NO O1h

. Przygotowanie materiatéw formierskich:

- suszenie piasku kwarcowego do wykonania mas w suszarce fluidyzacyjnej,
- przeréb mas formierskich w mieszarko — nasypywarkach oraz mieszarce krgznikowe;.

. Przygotowanie form:

- reczne wykonanie form w skrzynkach formierskich lub doftach odlewniczych,
- wykonanie rdzeni,

- suszenie formy,

- przygotowanie do zalania.

. Topienie metalu:

- wytapianie zeliwa w:
e Zeliwiaku o srednicy 900 m,
e piecach indukcyjnych.

. Zalewanie formy ciektym metalem przy uzyciu kadzi odlewniczych.

. Stygniecie odlewu w formie.

. Wybijanie odlewu z formy i oczyszczanie odlewu.

. Obrébka cieplna odlewu.

. Obrébka mechaniczna odlewow.

. Ewentualna naprawa odlewu i jego wykonczenie (szlifowanie, spawanie).

10. Gruntowanie odlewow.
11. Srutowanie odlewdw.
12. Metalizowanie odlewow.
13. Malowanie odlewow.
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14. Odbior odlewow.

Wykonanie formy:

Wykonanie formy rozpoczyna sie od przygotowania masy formierskiej. Masa sktada
sie m.in. z piasku $wiezego suszonego lub zregenerowanego. Swiezy piasek wymaga
suszenia, ktére odbywa sie w suszarce fluidyzacyjnej na olej opatowy
o wydajnosci 4 Mg/h. Po wysuszeniu piasek przesytany jest transportem pneumatycznym
o wysokiej koncentracji do zbiornikow buforowych. Natomiast piasek regenerowany nie
wymaga suszenia. Regeneracja polega na wstepnym rozdrobnieniu bryt masy na kracie
wstrzgsowej, a nastepnie catkowitym jej rozkruszeniu w kruszarce wibracyjnej. Z kruszarki
rozdrobniona masa ftrafia transportem pneumatycznym wysokiej koncentracji do wiezy
regeneracyjnej o wydajnosci 10 Mg/h, gdzie jest regenerowana do postaci piasku.
Po zregenerowaniu piasek trafia do zbiornikéw buforowych, skad ponownie trafia do
formowania.

Mase formierskg wykonuje sie w 2 mieszarko - nasypywarkach:

- IMF o wydajnosci 50 Mg/h,
- Borden o wydajnosci 6 Mg/h.

Masa do formowania podawana jest bezposrednio z mieszarko - nasypywarek lub za
pomocg pojemnikow transportowanych suwnicami. Formy wykonywane sg w skrzyniach
stalowych wielokrotnego uzytku lub w kesonach. Formy wykonuje sie przy zastosowaniu
modeli drewnianych, natomiast rdzenie w rdzennicach drewnianych. Model drewniany
ustawia sie w swietle skrzyni formierskiej i zasypuje masg formierska, ktora jest odpowiednio
zageszczana (ubijana). Po zwigzaniu masy (stwardnieniu) skrzynie wraz z masg i modelem
odwraca sie o 180°, nastawia sie na nie drugg czes¢ modelu i kolejne skrzynie (tzw. gérna
czesc¢ formy), a nastepnie zasypuje sie masg i zageszcza. Po zwigzaniu masy zdejmuje sie
goérng czesc formy i obraca o 180°. Z obu potéwek formy wyjmuje sie model, powierzchnie
wneki formy maluje sie przez polewanie pokryciem. Rdzenie wyjmuje sie z rdzennic i takze
maluje pokryciem. Nastepnie rdzenie wkfada sie w odpowiednie miejsca w formie i catos¢
przykrywa sie gorng czescig formy (powstaje cata forma).

Forma po ztozeniu i zabezpieczeniu ustawiana jest na placu zalewania, suszona
przenosnymi suszarkami elektrycznymi (dtugos$¢ okresu suszenia zalezy od wielkosci formy),
a nastepnie zalewana cieklym metalem. Po ostygnieciu odlew wybija sie na kracie
wstrzgsowej. Odlew wraz z ukladem wlewowym i zasilajgcym przekazany zostaje na
oczyszczalnie, a wybita masa zostaje zregenerowana i ponownie trafia do formowania.

Topienie metalu:

Ciekly metal, w zaleznoSci od zapotrzebowania  przygotowuje sie
w piecach indukcyjnych tyglowych lub w Zeliwiaku. Instalacja dysponuje
3 piecami indukcyjnymi: PIT 5000, PIT6000 i OTTO - JUNKER 12000 oraz
1 zeliwiakiem o s$rednicy 900 mm. Jako wsad stosowany jest ztom zeliwny i stalowy,
zelazostopy i koks (w przypadku topienia w zeliwiaku).

Oczyszczanie odlewu:

Odlew po wybiciu przekazywany jest na oczyszczalnie fgcznie z uktadem wlewowym
i zasilajgcym. Pierwszg czynnoscig jest usuniecie tych elementoéw i przeprowadzenie obrébki
cieplnej odprezajgcej. Nastepnie odlew oczyszcza sie w Srutownicy usuwajgc zendre
i pozostatosci masy formierskiej.
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Koncowg operacjg jest usuniecie zbednych zalewek bedacych wynikiem
niedoktadnosci sktadania formy i doprowadzenia ksztattow odlewu do ksztattow
rysunkowych. Po tej operacji odlew gotowy jest do sprzedazy.

Ewentualna naprawa odlewu i jego wykonczenie poprzez szlifowanie, spawanie.
Gruntowanie odlewéw na zyczenie klienta.

Srutowanie odlewow:
Odlew przygotowywany jest do czyszczenia, w tym: recznego usuniecia miejscowych
zanieczyszczen tluszczowych oraz osuszenia lokalnych skupisk wilgoci sprezonym
powietrzem. Nastepnie wprowadzany jest do Kabiny do srutowania, gdzie prowadzone jest
oczyszczanie wyrobu metodg strumieniowo-scierng, usuniecie zalegajgcego Scierniwa,
przedmuchanie sprezonym powietrzem (usuniecie scierniwa i pylu z trudnodostepnych
miejsc czyszczonego elementu oraz platformy wdzka), kontrola jakosci, a nastepnie
wyprowadzenie wyrobu z Kabiny do srutowania.
Powietrze z kabiny do sSrutowania, zanieczyszczone pytem cynkowym, trafia kanatami
wentylacyjnymi do komory filtréw (modut filtracyjny SUMF10000P). Oczyszczone powietrze
zawracane jest w ok. 90% do kabiny Srutowania, a nadmiar powietrza, to jest ok. 10%
kierowany jest do hali CPL 7, ktéra znajduje sie wewnatrz budynku C 29, z ktérej gazy i pyty
wprowadzane sg do powietrza za posrednictwem wentylacji grawitacyjne;j.
Modut filtracyjny SUMF10000P — parametry techniczne:

— rodzaj wktadow filtracyjnych: suche poliestrowe,

— zawartos¢ pytéw w wydalanym powietrzu: ponizej 4 mg/m?,

— powierzchnia filtrow: ok 160 m?,

— wydajno$¢ wentylatora: 1 0000 m3/h,

— moc silnika: 11 kW.

Metalizowanie odlewow:

Metalizowanie odlewéw polega na nakladaniu antykorozyjnej powtoki metalowej na
konstrukcje stalowe lub ich elementy.

Metalizacja prowadzona bedzie metodg tukowg (cynkowania), za pomocg natrysku
cieplnego. Kabina do metalizacji jest zrodiem pylu zawieszonego zawierajgcego cynk.
Wentylatory w kabinie pracowaé bedg po 4 h w czasie dwdch zmian, czyli 8 h w ciggu jednej
doby. W czasie pracy instalacji, wentylatory odciggng powietrze do cyklonu w ilosci 16 000
m3. Skuteczno$¢ oczyszczania cyklonu wynosi 95%. Metalizacja odlewoéw polega na
nakfadaniu antykorozyjnej powtoki metalowej na konstrukcje stalowe lub ich elementy.
Kabina wyposazona jest w cyklon.

Malowanie odlewdw:

Wytwarzane odlewy pokrywane bedg grubopowtokowg przeciwkorozyjng farbg epoksydowg
i nawierzchniowg powtokag poliuretanowa. Proces pokrywania odlewow grubopowiokowa,
przeciwkorozyjng farbg epoksydowg i nawierzchniowg powtokg poliuretanowg odbywacé sie
bedzie w pomieszczeniu do malowania. Nie bedzie prowadzone réwnoczesne malowanie
kilkoma rodzajami mieszanek malarskich, a jedynie jednym rodzajem. Parametry techniczne
powtoki, ktdrg pokryte zostang odlewy, znajdujg sie w specyfikacji malowania na dany
kontrakt. W dokumencie tym okre$lony zostanie rodzaj farby, ilo$¢ powtok, grubosé powtoki.
Parametry naktadania farby producent farby okresla w karcie technicznej lub instrukcji
aplikacji.

W miejscach trudno dostepnych, na szwach spawalniczych i na krawedziach farby bedag
naktadane recznie za pomocg watka. Nastepnie farba nakladana bedzie natryskiem
hydrodynamicznym na catg powierzchnie malowanego elementu. Realizowane bedzie to
agregatami malarskimi z pistoletami recznymi.
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1. Zuzycie surowcow i materiatéw do produkciji

11.

Lp. | Nazwa surowca lub materialu pomocniczego. Zuzycie w Mg/rok
1. Olej opatowy 30
2. Koks odlewniczy 150
3. Zywica mocznikowo-furanowa 400
4. Utwardzacz 100
5. Surdwki 4200
6. Ztom stalowy 1000
7. Ztom zeliwny 3200
8. Kwarcowy piasek formierski gruby 1K 3600
9. Spoiwo 0,600
10. Alkoholowe pokrycia do form 50
11. Zelazostopy 200

Srut staliwny 667
12.

Drut cynko 167
13. yHeowy
" Farby/grunty epoksydowe 15,41
15 Farby/grunty poliuretanowe 4,11
16 Utwardzacze do farb epoksydowych 2,10
17 Utwardzacze do farb poliuretanowych 0,53
18 Rozcienczalniki do farb epoksydowych 0,46
19 Rozcienczalniki do farb poliuretanowych 0,35

Rozpuszczalniki 5,19

20.
Miesieczne zuzycie materiatéw i produktow

Lp. | Nazwa surowca lub materialu pomocniczego. Zuzycie w Mg/miesiac
1. Olej opatowy 2,5
2. Koks odlewniczy 12,5
3. Zywica mocznikowo-furanowa 33,5
4. Utwardzacz 8,8
5. Surdwki 350,7
6. Ziom stalowy 82,5
7. Ztom zeliwny 267,5
8. Kwarcowy piasek formierski gruby 1K 300
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9. Spoiwo 0,05
10. Alkoholowe pokrycia do form 3,7

11. Zelazostopy 15,9
12, Srut staliwny 556
13, Drut cynkowy 13,9
14, Farby/grunty epoksydowe 1,28
15. Farby/grunty poliuretanowe 0.34
16. Utwardzacze do farb epoksydowych 017
17, Utwardzacze do farb poliuretanowych 0,04
18. Rozcienczalniki do farb epoksydowych 0,038
19, Rozcienczalniki do farb poliuretanowych 0,029
20. Rozpuszczalniki 0.49

1.2,

Zuzycie energii elektrycznej

Zuzycie energii elektrycznej: 14 000 MWh/rok.

2. Wrozdziale Il, pkt 1 otrzymuje brzmienie:

1. Wytwarzanie odpadoéw w zwiagzku z funkcjonowaniem instalacji oraz sposoby

1.1.

Wytwarzanie odpadéw

postepowania z wytworzonymi odpadami

Pozwala sie na wytwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne
okreslonych w ponizszej tabeli.

Tabela nr 1 Rodzaje i iloSci odpaddw, ktére mogg zostac wytworzone w ciggu roku

L Rodzai odpadu Kod llosé Podstawowy sktad chemiczny i
P ) odp odpadu | [Mg/rok] wiasciwosci odpadéw
Odpady niebezpieczne
Sktad: mieszanina zwigzkéw
organicznych, takich jak weglowodory
Inne rozpuszczalniki aromatyczne, weglowodory alifatyczne,
1 | organiczne, roztwory z 07 01 04* 3,000 alkohol etylowy i butylowy, octan butylu,

przemywania i ciecze
macierzyste

aceton, ksylen, toulen, solwentnafta.
Wiasciwo$ci: fatwopalny (HP3),
szkodliwy (HP5), toksyczny (HP6),
ekotoksyczny (HP14)
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Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych
rozpuszczalniki

Skfad: mieszanina weglowodorow
alifatycznych i aromatycznych (min.
butanol, etylobenzen, ksylen, toluen,

octan butylu i octan etylu) oraz

: . 08 01 11* 3,000 pochodnych kwasow organicznych,
organiczne lub inne . : D
: alkoholi, plastyfikatorow i zywic.
substancje f o
. : Witasciwo$ci: fatwopalny (HP3),
niebezpieczne :
szkodliwy (HP5), toksyczny (HP6),
ekotoksyczny (HP14)
Sktad: kombinacja metalicznego cynku i
Popiot cynkowy | 110502% | 0500 | Miewielkich domieszek olowiu, kadmu,
cyny, zelaza, miedzi. Wtasciwosci:
ekotoksyczny (HP14)
Skfad: filtry papierowe zawierajgce
niebezpieczne sktadniki, tzn. resztki
Odpady sta’re z farb.
oczyszczania gazow 11 05 03* 0,500 e
odlotowveh Wiasciwosci: fatwopalny (HP3),
Wy szkodliwy (HP5), toksyczny (HP6),
ekotoksyczny (HP14)
Sktad: kombinacja metalicznego cynku i
Zuzyty topnik 11 05 04* 0.500 nleW|eIk!ch domle_szel_< O’fOW'IU: kagr?u,
cyny, zelaza, miedzi. Wiasciwosci:
ekotoksyczny (HP14)
Skfad: rozpuszczony olej emulgujacy
mineralny lub koncentrat syntetyczny w
Odpadowe emulsje i wodzie, inhibitory korozji, bufory,
roztyvqry z o_t)rot?kl 1201 09* | 10,000 zasady organiczne I nieorganiczne,
metali niezawierajgce rozpuszczalniki stabilizujgce, dodatki
chlorowcéw podwyzszajgce smarownosc i
przeciwpienne. Witasciwosci: toksyczne
(HP6)
Mmgrglne oleje Skfad: weglowodory aromatyczne i
silnikowe, . o ST
) . alifatyczne, zwigzki metali, siarki,
przektadniowe i
fosforu, chloru, azotu, wody, baru,
smarowe 13 02 05* 2,000 . ARV
niezawieraiace cynku, wanadu, otowiu. Wiasciwosci:
wierajg fatwopalne(HP3), toksyczne (HPS),
zwigzkow
; ekotoksyczne (HP14)
chlorowcoorganicznych
Sktad: gtéwnie zelazo, chrom, nikiel i
Opakowania inne pierwiastki metali zelaznych,
zawierajgce tworzywa — gtéwnie polipropylen,
pozostato$ci substancji | 1501 10* | 10,000 zanieczyszczone weglowodorami

niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

aromatycznymi i alifatycznymi.
Wiasciwosci: toksyczne (HP6),
ekotoksyczne (HP14)
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w
innych grupach),
tkaniny do wycierania

Skiad: ubrania robocze, filtr tkaninowe z
instalacji odpylania, zuzyte czysciwo
zawierajgce: tworzywa sztuczne,
wioknina, bawetna, celuloza, dolomit,

9. (np. szmaty, scierki)i | 15 02 02* 4,500 polipropylenowe maty, trociny
ubrania ochronne zanieczyszczone weglowodorami
Zanieczyszczone aromatycznymi i alifatycznymi.

substancjami Wiasciwosci: tatwopalne (HP3),
niebezpiecznymi (np. ekotoksyczne (HP14), szkodliwe (HP5)
PCB)
Zuzyte urzgdzenia Sktad: metale zelazne i niezelazne,
zawierajgce tworzywa sztuczne, gtownie ABS,
niebezpieczne . polistyren, polipropylen, krzemionka,

10. elementy® inne niz 1602 13 0,500 zwigzki rteci. Wtasciwosci: toksyczne

wymienione w 16 02 09 (HP6), ekotoksyczne (HP14),

do 16 02 12 rakotworcze (HP7)
Odpady inne niz niebezpieczne
;;ovtlnng ’ ;’}/ﬁ;vasgrlgwa Skfad: kawatki drewna z formowania
1. L B .. 030105 0,018 modeli drewnianych. Wtasciwosci:

Wymli;(rngg::emvci)gl(z)l 04 tatwopalny, ciato state
Sktad: zelazo i jego zwigzki, ponadto
aluminium, krzem, molibden, mangan,

2. Zuzle odlewnicze 1009 03 36,00 tytan, wanad i inne pierwiastki i zwigzki

w ilociach sladowych. Wtasciwosci:
ciato state, nierozpuszczalne w wodzie
Sktad: ok. 95% piasku kwarcowego o
Rdzenie i formy rézniej ;iarnistoéc?, tlenki zelaza i g_Iinu,
odlewnicze po procesie zywica mocznlkovs{o- furgnowall
3. odlewania inne niz 1009 08 | 27000,00 ut\Ai/(ardzgcz, ktérym Jesthmleszanma
o wasow organicznych z grupy
wymienione w 10 09 07 sulfonowych. Wiasciwosci: ciato state,
nierozpuszczalne w wodzie
Pyly z gazow Sk’fad': pyfy z urzadzeh.oczyszczajacych
4. | odlotowychinne niz | 100910 | 100,00 | Z3wierajace metale cigZkie: mangan,
wymienione w 10 09 09 miedz, n|k|fel i zelazo. W’rasmwoscu.ma’fa
state, nierozpuszczalne w wodzie
Inne niewymienione Sktad: odpady zawierajgce zelazo i jego
5. odpady 10 09 99 30,00 zwigzki. Wtasciwosci: ciato state,
nierozpuszczalne w wodzie
Odpady z toczenia i Skiad: vyiéry wstegowe i Srubowe
6. | pitowania zelazaijego | 1201 01 | 1000,00 ?"“m'”'o"."e lub magnezowe
stop6w zawierajace _zelgzp oraz jego stopy.
Wiasciwo$ci: ciato state
Zuzyte materiaty Sk’fad: stglowe tarcze pokryte warstwa
7. | szifierskieinne niz | 120121 | 4,00 | 2masciernego wykonanego zwykle z
wymienione w 12 01 20 korundu lub kar_borundu. Wiasciwosci:
ciato state
. L Sktad: pyty ze Srutowania odlewow
g, | Inneniewymienione | 4150199 | 2000 | zawierajace tlenki zelaza. Wiasciwosci:

odpady

ciata state, nierozpuszczalne w wodzie
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zuzytych urzadzen inne

Elementy usuniete z

Skfad: tworzywa sztuczne, gtdéwnie
ABS, polistyren, polipropylen, metale

9. - I 16 02 16 0,10 . o
niz wymienione w 16 zelazne i niezelazne, kauczuk,
02 15 krzemionka. Wiasciwosci: ciato state
Skfad: stopy zelaza i wegla oraz
niewielkich ilosci dodatkéw sortowych
10. Zelazo i stal 17 04 05 | 3600,00 takich jak chrom, nikiel, mangan,

wolfram, miedz, molibden, tytan.
Wiasciwosci: ciato state, niepalne

1.2. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami

Tabela nr 2 Metody gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Lp. Rodzaj odpadu odeoaOclju Sposéb gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Inne rozpuszczalniki organiczne, Odpad przekazywany do
1. roztwory z przemywania i ciecze 07 01 04* unieszkodliwienia specjalistycznej
macierzyste firmie. Transport wtasny odbiorcy.
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych Odpad przekazywany do
2. rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11* unieszkodliwienia specjalistyczne;j
substancje niebezpieczne firmie. Transport wtasny odbiorcy.
Odpad przekazywany do
3. Popiét cynkowy 11 05 02* wykorzystania specjalistycznej firmie.
Transport wtasny odbiorcy.
. . Odpad przekazywany do
4. Odpady state z oczyszczania gazow 11 05 03* wykorzystania specjalistycznej firmie.
odlotowych T )
ransport wkasny odbiorcy.
Odpad przekazywany do
5. Zuzyty topnik 11 05 04* wykorzystania specjalistycznej firmie.
Transport wtasny odbiorcy.
Odpadowe emulsje i roztwory z Odpad przekazywany do
6. obrébki metali niezawierajgce 12 01 09* unieszkodliwienia specjalistyczne;j
chlorowcoéw firmie. Transport wtasny odbiorcy.
Mineralne oleje silnikowe, Odpad przekazywany do
7 przektadniowe i smarowe 13 02 05* unieszkodliwienia specjalistycznej
’ niezawierajgce zwigzkow firmi pecjalisty J
. irmie. Transport wtasny odbiorcy.
chlorowcoorganicznych
Opakowania zawierajgce pozostatosci Odpad przekazywany do
8. substancji niebezpiecznych lub nimi 1501 10* unieszkodliwienia specjalistycznej
zanieczyszczone firmie. Transport wtasny odbiorcy.
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych
9 grupach), tkaniny do wycierania (np. . . Odkpztlj_ p_rze_kazywanly do .
' szmaty, scierki) i ubrania ochronne 150202 gme_sz odliwienia specja |stypzne]
) o irmie. Transport wiasny odbiorcy.
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Odpad przekazywany do
10. niebezpieczne elementy® inne niz 16 02 13* unieszkodliwienia specjalistycznej
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 firmie. Transport wtasny odbiorcy.
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny, wiory, scinki, drewno, ptyta Odpad przekazywany do
1. wiérowa 030105 wykorzystania indywidualnym

i fornir inne niz wymienione w 03 01 04

odbiorcom.
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Odpad przekazywany do
2. Zuzle odlewnicze 1009 03 wykc_)rzys_tam_a specjalistyczne; flrr_nle
posiadajgcej stosowne pozwolenia.
Transport wtasny odbiorcy.
Odpad przekazywany do
Rdzenie i formy odlewnicze po wykorzystania w procesie rekultywaciji
3. procesie odlewania inne niz 1009 08 terenow oraz wykorzystywany na
wymienione w 10 09 07 terenie Odlewni w procesie
wykonywania odlewdw.
Odpad przekazywany do
Pyty z gazéw odlotowych inne niz wykorzystania specjalistycznej firmie
4. o 1009 10 A .
wymienione w 10 09 09 posiadajgcej stosowne pozwolenia.
Transport wkasny odbiorcy.
Odpad przekazywany do
5. Inne niewymienione odpady 10 09 99 wykgrzygam_a specjalistyczne f'".n'e
posiadajgcej stosowne pozwolenia.
Transport wtasny odbiorcy.
Odpady z toczenia i pitowania zelaza i Odpad przekazywany do Punktu
6. ; . 120101 . -
jego stopow Skupu Surowcéw Wtdrnych
Odpad przekazywany do
Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wykorzystania specjalistycznej
7. . 120121 . . o
wymienione w 12 01 20 jednostce organizacyjnej. Transport
wiasny odbiorcy.
Odpad przekazywany do
8. Inne niewymienione odpady 12 01 99 wykorzystania specjalistycznej firmie.
Transport wtasny odbiorcy.
Elementy usuniete z zuzytych : Odpaq przgkazngny do .
- " - unieszkodliwiania specjalistycznej
9. | urzadzen inne niz wymienione w 16 02 | 16 02 16 , . L
15 jednostce organizacyjnej. Transport
wiasny odbiorcy.
Odpad przekazywany do
10. Zelazo i stal 1704 05 _ umeszkodlwama sp_eCJ_aIlstycznej
jednostce organizacyjnej. Transport
wiasny odbiorcy.

Tabela nr 3 Metody i miejsca magazynowania wytwarzanych odpadéw

Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadami

Odpady niebezpieczne

Inne rozpuszczalniki organiczne, Odpad magazynowany jest w blaszanych

1. roztwory z przemywania i ciecze 07 01 04* beczkach o pojemnosci 200 | (magazyn
macierzyste odpaddw i surowcow w hali C 29)
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych Odpad magazynowany jest w blaszanych
2. rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11* beczkach o pojemnosci 200 | (magazyn
substancje niebezpieczne odpaddw i surowcow — hala C 29)
Odpad magazynowany jest w specjalnych,
3. Popiét cynkowy 11 05 02* | oznakowanych pojemnikach w magazynie
odpaddw i surowcow -hala C 29
; ) Odpad magazynowany jest w specjalnych,
4. Odpady state z oczyszczania gazow 11 05 03* | oznakowanych pojemnikach w magazynie

odlotowych odpaddéw i surowcow -hala C 29
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Odpad magazynowany jest w specjalnych,
oznakowanych pojemnikach nalezacych do
odbiorcy odpadu w budynku zamknietym i

5. Zuzyty topnik 110504 zabezpieczonym przed dostepem os6b
postronnych (magazyn odpadow i
surowcow - hala C 29)
L L Odpad magazynowany jest w blaszanych
6. Odrz?e?e?l\ilvr?iszrz\wisejfal' rg(zat\(/:vr(])lroﬁozv\?ctg\(,)vbkl 12 01 09* beczkach o pojemnosci 2001 (magazyn
12 odpadoéw i surowcdw w hali C 29)
Mineralne oleje silnikowe, Odpad magazynowany jest w blaszanych
7 przektadniowe i smarowe 13 02 05* beczkach o pojemnosci 200l i plastikowych
‘ niezawierajgce zwigzkow o pojemnosci 300l (magazyn odpadow i
chlorowcoorganicznych surowcow w hali C 29)
Opakowania zawierajgce pozostatosci Odpad magazynowany jest w metalowych
8. substancji niebezpiecznych lub nimi 1501 10* | koszach w magazynie odpadow i surowcow
zanieczyszczone w budynku C29
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym
filtry olejowe nieujete w innych . .
grupagh) thaniny d oj?lvycieranxi/a (np Odpad magazynowany jest w specjalnych,
9. szmaty ’écierki) i ubrania ochronne. 15 02 02* oznakowanych pojemnikach w magazynie
zanie’czyszczone substancjami odpadéw i surowcow w budynku C29
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpad magazynowany jest w specjalnych,
Zuzyte urzadzenia zawierajace ozne}kowanych pojemnikach naleiac_ych dc_)
10. niebezpieczne elementy® inne niz 16 02 13* odbiorcy _odpadu, W budynku zamknlety’/m :
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 zabezpieczonym przed do_stepem (?SO.b
postronnych, w magazynie odpadow i
surowcow — budynek C29.
Odpady inne niz niebezpieczne
1 Trociny, W|ory\;VisC§:r|cr)1\ll<Jédrewno, plyta 030105 Odpad magazynowany jest luzem na placu
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04 sktadowym magazynu modeli
2 ZuzZle odlewnicze 10 09 03 Odpad magazynowany jest w
' oznakowanym miejscu w hali odlewni
Odpad magazynowany jest luzem w
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie oznakowanym miejscu ha terenie hali
3. | odlewania inne niz wymienione w 10 09 | 10 09 08 Odlewni - budynek C29.
07 W big-bagach na utwardzonym terenie na
zewnatrz hali (estakada).
. . . Odpad magazynowany jest w big-bagach,
4. Pyty svgrizigr\ﬁo%delovtloyggg 'Sge niz 1009 10 w oznakowanym miejscu na terenie hali
Y Odlewni - budynek C29
5. Inne niewymienione odpady 10 09 99 Odpad magazynowany jestw
oznakowanym miejscu w hali odlewni
Odpad magazynowany jest w stalowych,
Odpady z toczenia i pitowania zelaza i oznakowanych pojemnikach ustawionych
6. 1600 StopoW 120101 na terenie hali - C29, a nastepnie w
189 P zadaszonych, betonowych boksach
zlokalizowanych przy rozbdjnicy ztomu
. . e o . Odpad magazynowany jest w metalowych
7. Zuzytewmgtizrr:?(?r/]:ilvlﬂlezrs;iezlg ne niz 120121 koszach ustawionych na terenie hali —
Y budynek C29
. o Odpad magazynowany jest w big-bagach -
8. Inne niewymienione odpady 12 01 99 hala C 29,
. . . Odpad magazynowany jest w pojemnikach
9. Elementy usunigte z zuzytych urzadzen 16 02 16 W magazynie odpadow i surowcoéw w

inne niz wymienione w 16 02 15

budynku C29
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10.

Zelazo i stal

17 04 05

Odpad magazynowany jest w stalowych,
oznakowanych pojemnikach ustawionych
na terenie hali - C29, a nastepnie w
zadaszonych, betonowych boksach
zlokalizowanych przy rozbéjnicy ztomu

1.3. Odzysk odpadow

Zezwala sie na prowadzenie odzysku odpaddw innych niz niebezpieczne. Odpady
poddawane bedg odzyskowi w procesach R4 oraz R12.

Tabela nr 4 Rodzaje i ilo$ci odpadow przewidziane do odzysku

Przewidywana
Proces Kod Rodzaj Charakterystyka|Sposéb gospodarowania | ilo$¢ odpadow
odzysku odpadu odpadu odpadu odpadem do odzysku
Mag/r
Odpady zakupione poddawane odzyskowi
: Zakupiony odpad jest
Topienie Odtr’)ad W lp OStaCr'] slggre)éjowlzmyJ
ciektego 17 04 05| Zelazoistal |P® OV‘I'(SIta. |wny(;,1 ' li wykorzystywany jako wsad 1 500,00
metalu sSzyh kolejowych, do pieca przy produkgciji
czescl maszyn Itp. ciektego metalu
Odpady wiasne poddawane odzyskowi
. |Odpad w postaci czystej bez
Topienie OdpaCél\N postaci P wsteppnej obré)t/)ki J
ciektego 17 04 05| Zelazo i stal W g?akiv\\/lvgvr\: ch wykorzystywany jest jako 3 600,00
metalu yo dlewow y wsad do pieca przy
produkcji ciektego metalu
Zuzyta masa poddawana jest
rozkruszeniu w kruszarce
wibracyjnej, a nastepnie
_ | regeneracji. Po uzyskaniu
Rdzenie, formy| Odpad w postaci | regeneratu ze zuzytej masy
odlewnicze po zuzytej masy formierskiej — odzyskowy
Przygotowanie procesie  |formierskiej. Zuzyta piasek formierski jest
masy 10 09 08| odlewania inne | Masa poddawana wykorzystywany do 27 000,00
formierskiej niz Jest rozkrul_szen_lu I'l sporzgdzania nowych mas
wymieniowym w| regeneracji, dzigki | formierskich, a pyt i resztki
10 09 07 czemu odzyskuje | mas j rdzeni przekazywane
sig piasek sg odbiorcom zewnetrznym i
formierski wykorzystywane sg do
utwardzania i rekultywaciji
terenu.

Strona 12 z 28




Tabela nr 5 Miejsce i metody odzysku odpadow oraz warunki magazynowania

Proces , Kod Miejsce i sposob
odzysku Rodzaj odpadu odpadu Charakterystyka odpadu magazynowania

Odpady zakupione poddawane odzyskowi

na rozbijnicy ztomu i

. Odpad w postaci pretéw magazynowane w
R4 Zelazo i stal 17 04 05 | staliwnych, szyn kolejowych |wydzielonych boksach na
i czesci maszyn wewnetrznym

ztomowisku przy
budynku hali C29

Odpady wiasne poddawane odzyskowi

: : nadlewoéw, wybrakowane wewnetrznym
R4 Zelazo i stal 17 04 05 odlewy, odpady z segregacii | Ztomowisku znajdujgcym
ztomu sie przy hali C29.
Rdzeni? formy Odpad w postaci zuzytej
Odle\_’an‘éZIe po - masy form;le(;skiej. Zuzyta Odpad gromadzony na
procesie odlewania masa poddawana jest . -
R12 ine niz 10 09 08 regeneracj, dzieki czemu utwardzoné/n; E;[erenle hali
wymienione w 10 odzyskuje sig piasek '
09 07 formierski

3. W rozdziale Il, pkt 1 dodaje sie podpunkty 1.3.1, 1.3.2.i 1.3.3. w brzmieniu:

1.3.1. Opis metod przetwarzania odpadow.
Na terenie Odlewni przetwarzane sg odpady zelaza i stali (kod odpadu 17 04 05) oraz
rdzenie, formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz wymienione w 10 09 07 - masa
poformierska (kod odpadu 10 09 08).

1. Proces technologiczny przetwarzania odpadu 17 04 05 Zelazo i stal
Proces ten obejmuje topienie metalu, ktérym zalewa sie wczesniej przygotowane formy,
w celu uzyskania odlewu. Ciekty metal, w zalezno$ci od zapotrzebowania, przygotowuje sie
w piecach indukcyjnych tyglowych lub w zeliwiaku. Instalacja dysponuje 3 piecami
indukcyjnymi PIT 5000, PIT 6000, piec typu OTTO-JUNKERS 12 000 oraz 1 Zeliwiakiem
o Srednicy 900 mm:

e Topienie zeliwa w piecach indukcyjnych polega na zatadowaniu pieca wsadem
metalowym (ztom zeliwny i stalowy - ok. 40%, surowki - ok. 60%) i wykorzystaniu
pradu do topienia metalu. Wtgczenie pradu powoduje powstawanie prgdéw wirowych,
ktére wytwarzane przez cewke powodujg nagrzewanie i topienie sie wsadu
metalowego. Po roztopieniu wsadu nastepuje jego uzupetnienie, a nastepnie kontrola
sktadu chemicznego ciektego zeliwa. Po uzupetnieniu sktadu chemicznego
wytapianego gatunku zeliwa nastepuje jego spust do kadzi odlewniczych. Metal
transportowany jest na stanowisko zalewania w kadziach lejniczych
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przechylnych. Za pomocg tych kadzi zalewane sg rdéwniez uprzednio
przygotowane formy.

e Topienie zeliwa w Zeliwiaku - wsad zeliwiaka stanowi zlom zeliwa i stali,
zelazostopy, koks i kamien wapienny. Zeliwiak fadowany jest przez okno wsadowe
umieszczone w goérnej czesci pieca. Na 1000 kg wsadu metalowego wchodzi ok 180
kg koksu. Praca zeliwiaka polega na egzotermicznej reakcji skfadnikow wsadu,
w wyniku czego nastepuje topienie metalowych sktadnikow wsadu. Wsad metalowy
na przemian z nabojami koksu i topnika opuszczajg sie w dot szybu, do stref topienia
i spalania, a gorgce gazy zeliwiakowe unoszg sie do géry nagrzewajac i topigc wsad
metalowy oraz przegrzewajac ciekte zeliwo. Ciekte zeliwo gromadzi sie w zbiorniku.
Po napetnieniu zbiornika zeliwo spuszczane jest okresowo do kadzi odlewniczych.
Metal na stanowisko zalewania transportowany jest w kadziach lejniczych
przechylnych.

Za pomocg tych kadzi zalewane sg réwniez uprzednio przygotowane formy.
W Zeliwiaku prowadzony jest wytop ciagly, polegajgcy na tym, ze po uruchomieniu
pieca ciekfe zeliwo odbierane jest okresowo, a wsad uzupetniany jest na biezgco od
gory. W koncowym etapie pracy zeliwiaka zaprzestaje sie uzupetniania wsadu
w piecu, w wyniku czego nastepuje bardzo szybki wzrost temperatury gazéw
wylotowych, az do wystgpienia rozzarzonych iskier oraz szybki wzrost strumienia
objetosci gazoéw. Etapy pracy zeliwiaka:

- etap rozruchu, od poczatku pracy do momentu pierwszego spustu ciektego
zeliwa,

- etap pracy stabilnej,
- etap koncowy, od zaprzestania uzupetniania wsadu do pieca.

Zeliwiak wyposazony jest w palniki gazowe ze strumieniem automatycznym,
dopalajgce emitowany tlenek wegla oraz w mokry tapacz iskier.

Uzupetnieniem pracy zeliwiaka jest praca rekuperatora, zapewniajgca stabilng prace
zeliwiaka oraz zmniejszenie strat ciepta. Rekuperator jest to ukfad wymiennikow
ciepfa, w ktérym gorgce gazy spalinowe zasysane z szybu Zeliwiaka ogrzewajg zimne
powietrze ttoczone do zeliwiaka z zewnatrz. W rekuperatorze wystepuje rowniez
dopalanie tlenku wegla oraz odpylanie zasysanych gazow w cyklonie. Rekuperator
posiada osobny emitor.

Moce przerobowe instalacji stuzgcych do przetworzenia odpadu o kodzie
17 04 05.

Lp. Rodzaj Instalaciji Wydajnos¢ w Mg/d Czas pracy w h/d
1 PIT 6 ton 18 24
2 PIT 5 ton 10 24
3 OTTO-Junker 12 ton 72 24
4 Zeliwiak @ 900 4 Mg/h w miare potrzeb
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2. Proces technologiczny przetwarzania/regeneracji odpadu o kodzie 10 09 08.
Regeneracja odpadu (masy poformierskiej) polega na wstepnym rozdrobnieniu bryt masy
na kracie wstrzgsowej, a nastepnie catkowitym jej rozkruszeniu w kruszarce wibracyjnej
i regeneracji w wiezy regeneracyjnej o wydajnosci 10 Mg/h.

Po wybiciu odlewu i ostygnieciu formy jest ona ,wybijana” na kracie wstrzgsowej celem
usuniecia z niej masy formierskiej. Z kraty wstrzgsowej wibracyjnej, wybita masa formierska
tasmociaggiem przenoszona jest do kruszarki. Z kruszarki rozdrobniona masa trafia
transportem pneumatycznym wysokiej koncentracji do wiezy regeneracyjnej, gdzie jest
regenerowana do postaci piasku. Piasek z regeneracji masy poformierskiej trafia do
zbiornikéw buforowych.

Piasek z regeneracji mas wykorzystywany jest do przygotowania masy formierskiej
niezbednej do wykonania formy odlewu i samego odlewu. Mase formierskg wykonuje sie
w mieszarko - nasypywarce IMF o wydajnosci 50Mg/h. Masa do formowania podawana jest
do form, bezposrednio z mieszarko — nasypywarek Ilub za pomocg pojemnikow
transportowanych suwnicami.

Formy wykonywane sg w skrzyniach stalowych wielokrotnego uzytku lub w kesonach, przy
zastosowaniu modeli drewnianych. Rdzenie form wykonuje sie w rdzennicach drewnianych.
Model drewniany ustawia sie w swietle skrzyni formierskiej i zasypuje masg formierska, ktora
jest odpowiednio zageszczana (ubijana). Po zwigzaniu masy (stwardnieniu) skrzynie wraz
Z masg i modelem odwraca sie o 180°, nastawia sie na nie drugg czes¢ modelu i kolejne
skrzynie (tzw. gorna czesc¢ formy), a nastepnie zasypuje sie masg i zageszcza. Po zwigzaniu
masy zdejmuje sie gérng czes¢ formy i obraca o 180°. Z obu potéwek formy wyjmuje sie
model, powierzchnie wneki formy maluje sie przez polewanie pokryciem. Rdzeh wyjmuje sie
z rdzennic i takze maluje pokryciem. Nastepnie rdzenie wktada sie w odpowiednie miejsce
w formie i cato$¢ przykrywa sie gorng czescig formy (powstaje cata forma). Forma po
ztozeniu i zabezpieczeniu ustawiana jest na placu zalewania, suszona przenosnymi
suszarkami elektrycznymi (dtugos¢ okresu suszenia zalezy od wielkosci formy), a nastepnie
zalewana jest ciektym metalem.

Zuzyta masa poformierska (kod odpadu 10 09 08) poddawana jest odzyskowi/regeneracji
w instalacji o wydajnosci 10 Mg/h. Maksymalna teoretyczna wydajnos¢ catej instalacji wynosi
146 tys. Mglr.

1.3.2. Rodzaje i ilosci odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadoéw.

Tabela nr 5a. Rodzaje i ilosci odpaddéw powstajgcych w wyniku przetwarzania

odpadow.
llos¢
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu| odpaduw
Mg/rok
1 Zuzle odlewnicze 10 09 03 36,00
5 Rdzenlg |.formy. _odIewrugze po procesie 10 09 08 2000,00
odlewania inne niz wymienione w 10 09 07
Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione W
3 10 09 09 1009 10 100,00
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1.3.3. Miejsca magazynowania odpadoéw powstajagcych w wyniku przetwarzania

odpadow.

Tabela nr 5b. Miejsca magazynowania odpadéw powstajgcych w wyniku

przetwarzania odpadow.

Lp. Rodzaj odpadu

Kod odpadu

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadow

1 Zuzle odlewnicze

1009 03

Odpad magazynowany
w Big-bagach, w
oznakowanym miejscu
na terenie utwardzonym,
w hali odlewni - budynek
C29

Rdzenie i formy odlewnicze po
2 procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

10 09 08

Odpad magazynowany
w Big-bagach na
estakadzie, na terenie
utwardzonym — na
zewnatrz budynku C29

Pyty z gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

1009 10

Odpad magazynowany
w Big-bagach, w
oznakowanym miejscu
w hali odlewni - budynek
C29

3. Wrozdziale Il, pkt 3 otrzymuje brzmienie:

3. Wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza

3.1. Emisja z podstawowych proceséw produkcyjnych

3.1.1. Ustala sie¢ dopuszczalng wielkos¢ emisji gazéw lub pyléw wprowadzanych do
powietrza z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Tabelanr 8
Kod Zrédto emisji Emitowana substancja | Dopuszczalna wielkos¢ emisji
zrodia Z emitora
[kg/h] [Mg/a]
EM-1 Piec indukcyjny pyt ogétem: 0,0876 0,2628
OTTO-JUNKER - w tym pyt PM10 0,0876 0,2628
12 000 - w tym pyt PM2,5 0,0438 0,1314
dwutlenek azotu 0,0396 0,1188
tlenek wegla 0,264 0,792
dwutlenek siarki 0,0564 0,1692
mangan 0,000016 0,00005
miedz 0,000048 0,00014
nikiel 0,000016 0,00005
zelazo 0,000324 0,00081
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EM-2 Piec do wytopu zeliwa- pyt ogétem: 2,092 0,837
Zeliwiak - w tym pyt PM10 0,23 0,092
- w tym pyt PM2,5 0,161 0,064
dwutlenek azotu 0,19 0,076
tlenek wegla 9,596 3,838
dwutlenek siarki 1,73 0,692
EM-3 Rekuperator zeliwiaka pyt ogotem: 4,85 1,94
- w tym pyt PM10 1,746 0,698
- w tym pyt PM2,5 1,222 0,489
dwutlenek azotu 0,08 0,032
tlenek wegla 5,02 2,008
dwutlenek siarki 0,82 0,328
EM-4 Piec indukcyjny PIT 5000 i | pyt ogotem: 1,944 9,72
PIT 6000 — proces - w tym pyt PM10 1,362 6,81
topienia i przegrzewania |- w tym pyt PM2,5 0,972 4,86
zeliwa dwutlenek azotu 0,5 2,50
tlenek wegla 0,038 0,19
mangan 0,227 1,135
miedz 0,0032 0,016
nikiel 0,0005 0,0025
zelazo 1,816 9,08
EM-5 Zarzak gazowy P-301- dwutlenek azotu 0,11 0,33
proces obrobki cieplnej tlenek wegla 0,1 0,30
odlewow
EM-6 Krata wstrzgsowa typu pyt ogotem: 0,1945 0,70
KW-102025 - w tym pyt PM10 0,1945 0,70
- w tym pyt PM2,5 0,1595 0,574
EM-7 Kruszarka mas pyt ogétem: 0,005 0,019
formierskich - w tym pyt PM10 0,005 0,019
- w tym pyt PM2,5 0,0041 0,016
EM-8 Wieza regeneracyjna pyt ogétem: 0,0274 0,099
- w tym pyt PM10 0,0274 0,099
- w tym pyt PM2,5 0,0225 0,081
EM-10 |Kabina do metalizaciji pyt ogétem 0,028 0,081
pyt PM10 0,028 0,081
pyt PM2,5 0,013 0,039
cynk i jego zwigzki 0,024 0,068
dwutlenek azotu 0,142 0,414
tlenek wegla 0,022 0,064
Tabelanr 9
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Z emitora
Nr _— . Emitowana . "
: Zrédto emisji . S: Sz
emitora substancja kg/h Mg/a
[mg/im’] (%]
L70 - 100/100 20 11,952
—_— _ Cynk 0,13 - - 0,05
EM-9 omieszczenie
malarni 3,6-diazaoktano-1,8-
diamina 0,07 ) ) 0,026
(tréjetylenocztero-
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amina)

* Jako Si1 sg oznaczone standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZO w gazach
odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny. Pierwsza wartos¢ dotyczy naktadania
powioki, a druga suszenia.
** Jako Sz sg oznaczone standardy emisji niezorganizowanej, wyrazone jako procent wkfadu LZO.

Dopuszczalna wielko$¢ emisji rocznej z instalacji:

Tabela Nr 10

Rodzaj zanieczyszczenia

Dopuszczalna emisja

[Mg/rok]
Pyt ogotem 13,66
- w tym pyt PM10 8,76
- w tym pyt PM2,5 6,25
Dwutlenek azotu 3,47
Tlenek wegla 7,19
Dwutlenek siarki 1,189
Mangan 1,135
Miedz 0,016
Nikiel 0,00255
Zelazo 9,08
Cynk 0,118
3,6-diazaoktano-1,8-diamina
(tréjetylenoczteroamina) 0,026
LZO wtym: 11,952
(alkohol benzyiow) 0,08
Butan-1-ol (alkohol butylowy) 0,647
Etylobenzen 0,642
Ksylen 3,586
Octan n-butylu 0,05
Weglowodory aromatyczne 1,014
(solwentnafta)
Eessnaon
Toluen 3,64
Aceton 2,27
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Tabela nr 11 Zrédta emisji do powietrza i parametry emitorow:

Charakterystyka zrédet emisji

Kod
emitora/nr Opis emitora Wysokosé Srednica Przeptyw w Predkosé Temp. Czas trwania emisji
budynku emitora/ wewnetrzna kominie lub gazéw wylotowa godz./rok
rodzaj emitora wydajnos¢ odlotowych gazow
wentylatora na wylocie
emitora
m m m3/h m/s °K
EM-1 Piec indukcyjny OTTO- 19,2 0,8 35000 0,0 296 3000
JUNKER 12000
okragly, zadaszony
EM-2 Piec do wytopu zeliwa- 25,0 0,9 18790 15,1 453 400
zeliwiak
okragly, otwarty
EM-3 Rekuperator zeliwiaka 22,0 0,5 6702 0 440 400
stalowy, zadaszony
EM-4 Piec indukcyjny PIT 20,0 0,9 30030 14,4 300 5000
5000 i PIT 6000
stalowy, otwarty
EM-5 Zarzak gazowy 14,0 0,4 5484 0 409 3000
stalowy, zadaszony
EM-6 Krata wstrzgsowa 9,2 0,8 19967 0 287 4500
stalowy, zadaszony
EM-7 Kruszarka mas 4,5 0,5 8870 0 287 4500
formierskich
stalowy, zadaszony
EM-8 Wieza regeneracyjna 4,5 0,5 8182 0 287 4500
stalowy, zadaszony
EM-9 Pomieszczenie malarni 15,9 1x1,2 40 000 9,26 293 5567
EM-10 Kabina do metalizaciji 15,1 0.32 2000 6.94 293 2920
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Sposob redukcji zanieczyszczen:

Tabela nr 12

Kod emitora

Krotka charakterystyka procesu

% Redukcji emisji w

- wydajnos¢ wentylatora 2000 m3/h
- moc znamionowa 2,2 kW

- zawartos¢ pytu w powietrzu
wylotowym 10 mg/m?3

oczyszczania procesie
oczyszczania
EM-1 Piec indukcyjny Odpylacz workowy FS722/2,50/350 >80
OTTO- JUNKER 12000
EM-2 Odpylnik mokry typu OMZ-9/V >80
Piec do wytopu zeliwa -
zeliwiak
EM-3 Odpylacz cyklonowy >70
Rekuperator zeliwiaka
EM-6 Filtr tkaninowy pulsacyjny workowy- 99
Krata wstrzgsowa MODULOWY FILTR WORKON Flat-
Bag DF3,2/1.0/2.0/80-KD
EM-7 Filtr tkaninowy pulsacyjny workowy- 99
Kruszarka mas formierskich | MODULOWY FILTR WORKON Flat-
Bag DF2,1/1.0/1.5/80-KD
EM-8 Filtr tkaninowy pulsacyjny workowy- 99
Wieza regeneracyjna MODULOWY FILTR WORKON Flat-
Bag DF2,1/1.0/1.5/80-KD
Filtr labiryntowy, kartonowo- Ok. 98,1
szczelinowy, wodoodporny,
przeznaczony do kabin i $cian
natryskowych:
- ilos¢ pliséw 26
- zdolno$¢ zatrzymywania: 18 kg/m?
- predkos¢ przeptywu 0,25-1 m/s
Filtr zasadniczy typu T 209 SV/140, ok. 87,50
wykonany
Z progresywnie nabudowywanej
EM-9 100% fibry poliestrowej:
- nominalna przepustowos¢ 5400
ms3/h/m
- predko$¢ przeptywu 1,5 m/s
- chtonnos$¢ pytowa 400 g/m?
Filtr kieszeniowy typu ok. 90
UltraTec4, wykonany
w 100% z poliestru, zainstalowany w
centrali wentylacyjnej:
- nominalna przepustowos¢ 3400
m3/h
- chfonnos¢ pytowa 883 g
EM-10 Odpylacz cyklonowy: ok. 95

Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza:

1. Réwnoczesnie mogg pracowac wszystkie urzadzenia, przy dotrzymaniu rocznego czasu pracy

kazdego z urzadzen.
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2. Zachowane bedg, zgodnie z instrukcjami stanowiskowymi i okreslonymi w niniejszej decyzji,
warunki pracy wszystkich urzadzen. Zuzycie surowcow w procesach technologicznych
nastepowac bedzie na warunkach okreslonych w niniejszym pozwoleniu.

3. Zrédta wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza uzytkowane bedg zgodnie z ich danymi
techniczno-ruchowymi oraz warunkami okreslonymi niniejszg decyzja.

4. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen winny by¢ utrzymywane w stalej
gotowosci technicznej i eksploatowane zgodnie =z danymi techniczno-ruchowymi
w sposob gwarantujgcy optymalng ich skutecznosc.

5. W pomieszczeniu malarni nie dopuszcza sie prowadzenia procesu powlekania metali
réwnoczesénie kilkoma rodzajami zestawdéw malarskich.

3.1.2. Wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny dopuszczalny czas
utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajgcych od normalnych:

Ustala sie dopuszczalng wielkos¢ emisji w warunkach rozruchu i uruchomienia instalacji jak
w punkcie 11.3.1.1. decyzji, tj. jak w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji.

Nie przewiduje sie pracy instalacji w warunkach odbiegajgcych od normalnych.
3.2. Emisja niezorganizowana

Z pracg instalacji podstawowej zwigzane sg nastepujgce procesy stanowigce zrédto emisji
niezorganizowanej:

— emisje substancji gazowych powstatych w trakcie reakcji zachodzgcych w czasie

wykonywania form odlewniczych i w czasie zalewania form gorgcym metalem,

— emisja z dwdch stanowisk przepalania ztomu — rozbijanie ztomu sferoidalnego,

— emisja z rozbijnicy ztomu - mechaniczne rozbijanie ztomu ,, gruszka”,

— emisja z procesu suszenia piasku w suszarce olejowej,

— emisja z procesu $rutowania w kabinie do $rutowania,

— emisja z procesu wygrzewania kadzi na dwoch stanowiskach w hali C-29,

— emisja z transportu samochodowego po terenie zaktadu.

4. Wielkos¢ emisji hatasu do srodowiska

Okreslam dopuszczalny poziom hatasu przenikajgcego w zwigzku z eksploatacjg instalaciji
do Srodowiska, w rozumieniu terendw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego, wyrazony rownowaznym poziomem dzwieku A, w wysokosci:

Laeqp = 55 dB (pora dnia — godz.06.00 =+ 22.00),
Laegn = 45 dB (pora nocy — godz.22.00 + 06.00).

Parametry zrédet emisji hatasu do srodowiska:

Tabela nr 13
Rodzaj zrédta Nazwa zrodia hatasu Czas pracy zrodia
halasu [h]
dzien noc
kubaturowe Hala produkcyjna odlewni 16 8
typu budynek
punktowe Rozbijnica zZtomu 8 0
zewnetrzne
punktowe Chtodnia wentylatorowa 16 8
zewnetrzne
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kubaturowe Hala zaktadu remontowego 16 8
typu budynek
punktowe Wentylator pieca indukcyjnego 8 8
zewnetrzne
punktowe Chtodnia pieca indukcyjnego 8 8
zewnetrzne
punktowe . .
wewnetrzne Agregat wentylacyjno-grzewczy wewnatrz hali C-29 16 0
kt
punitowe Wentylator odpylania kabiny do srutowania 8 0
wewnetrzne
kt : . o
punitowe Wentylator opylania kabiny do metalizacji 8 0
wewnetrzne
punktowe Ruch pojazdéw po terenie zaktadu 16 0
zewnetrzne

4. W rozdziale lll, pkt 4 i 5 otrzymuja brzmienie:
4. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza

1. Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do przygotowania stanowisk do pomiaru emisji
gazéw lub pytdw wprowadzanych do powietrza na emitorach EM-1 — EM-10. Stanowiska
do pomiaru emisji gazéw lub pytdéw wprowadzanych do powietrza na emitorach od EM-1 do
EM-4 oraz emitorach od EM-6 do EM-10 winny by¢ wykonane zgodnie z Polskg Normg PN-
Z-04030-7.

2. Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie umozliwiajgcym
wykonanie pomiaréw emisji przez akredytowane laboratorium, zgodnie z obowigzujgca
metodykg pomiarowg i z wykorzystaniem specjalistycznej aparatury instalowanej na
emitorze w momencie wykonywania pomiaru, z zachowaniem wymogow BHP.

3. Prowadzacy instalacje jest obowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiarow wielkoSci
emisji na emitorze dachowym ET-9 takich zanieczyszczen jak: LZO, cynk, 3,6-diazaoktano-
1,8-diamina  (tréjetylenoczteroamina) oraz emitorze dachowym ET-10 takich
zanieczyszczen jak: pyt ogétem, pyt PM10, pyt PM2,5, cynk, dwutlenek azotu, tlenek wegla
w ciggu 14 dni od dnia zakonczenia rozruchu instalacji, w czasie maksymalnego obcigzenia
instalacji. Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnos$ci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisiji,
okreslonego w niniejszej decyz;ji.

4. Prowadzacy instalacje jest zobowigzany raz w roku wykona¢ pomiary emisji LZO na
emitorze dachowym ET-9 w czasie maksymalnego obcigzenia instalacji. Pomiary nalezy
wykona¢ metodg ciggtej detekcji ptomieniowo-jonizacyjnej, oznaczajac catkowity wegiel
organiczny.

5. Wyniki pomiaréw wielkosci emisji nalezy przedtozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Warminsko-Mazurskiego oraz Warminsko-Mazurskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w terminie 30 dni od dnia zakoAczenia pomiaru, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow
wynikbw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzgdzenia
i innych danych oraz terminéw i sposobdw ich prezentacji (Dz.U. z 2008 r. Nr 215 poz.
1366).

6. Prowadzacy instalacje sprawdza dotrzymywanie standardow emisyjnych,
w terminie 2 miesiecy od zakonczenia roku objetego bilansem. W przypadku
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niedotrzymania standardéw emisyjnych prowadzgcy instalacje przekazuje niezwtocznie
informacje o tym fakcie organowi ochrony srodowiska wtasciwemu do wydania pozwolenia
to jest: Marszatkowi Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego, przedktadajgc roczny bilans
masy LZO.

5. Monitoring hatasu

1. Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy wykonywaé zgodnie z rozporzgdzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w sprawie wymagan w zakresie
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz.U.
z 2014 r. poz. 1542).

2. Okresowe pomiary hatasu nalezy wykona¢ na terenach objetych ochrong przed hatasem,
zlokalizowanych w najblizszym sgsiedztwie instalacji, klasyfikowanych jako tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego.

3. Okresowe pomiary hatasu nalezy prowadzi¢ raz na dwa lata w najbardziej niekorzystnej
akustycznie fazie procesu technologicznego.

4. Wyniki pomiarow hatasu nalezy przedktada¢ Marszatkowi Wojewddztwa Warminsko-
Mazurskiego oraz Wojewoddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Olsztynie
w terminie 30 dni od dnia zakohczenia pomiaru, zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéow wynikdw pomiaréw
prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz
termindw i sposobdw ich prezentacji (Dz.U. z 2008 r. Nr 215 poz. 1366).

5. Pozostale zapisy decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia
30.01.2009 r., znak: OS.PS.7650-8/08/09, udzielajacej Odlewni ,ELZAMECH” Sp. z
0.0., ul. Dolna 4a, 82 — 300 Elblag pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe, zlokalizowanej w Elblagu przy ul. Dolnej 4a, pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pani Jolanta Dalman, dziatajgca na podstawie peinomocnictwa udzielonego przez Prezesa
Zarzgdu Odlewni ,ELZAMECH” Sp. z 0.0. z siedzibg w Elblggu, ul. Dolna 4a, 82 — 300 Elblag, w
pismie
z dnia 30.08.2016 r., znak: L.dz.161/08/2016 wystgpita do tut. Organu z wnioskiem w sprawie
zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko — Mazurskiego z dnia 30.01.2009 r., znak:
0S.PS.7650-8/08/09, udzielajgcej Odlewni ,ELZAMECH” Sp. z 0.0., ul. Dolna 4a, 82 — 300 Elblag
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej w Elblagu przy ul. Dolnej 4a.

Z przedmiotowym wnioskiem Spétka wystgpita w zwigzku z wezwaniem prowadzgcego
instalacje przez tut. Organ do usunigcia naruszen pozwolenia zintegrowanego stwierdzonych
podczas kontroli WIOS.

Po przeanalizowaniu wniosku, tut. Organ w pi$mie z dnia 6.09.2016 r. wezwat spétke do
usuniecia brakéw formalnych wniosku.

Przy pismie z dnia 19 i 20.09.2016 r. wnioskodawca uzupetnit wniosek o brakujgce
informacje.

Do wniosku zatgczono dowodd uiszczenia optaty rejestracyjnej za zmiane przedmiotowego

pozwolenia.

W zwigzku z tym, ze wniosek spetniat wymogi formalne, zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania administracyjnego pismem z 29.09.2016 r. Marszatek
Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego zawiadomit strone o wszczeciu postepowania w sprawie
zmiany przedmiotowego pozwolenia.
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Nastepnie Organ, zgodnie z art. 33 ust. 1 pkt 2, pkt 3, pkt 4, pkt 5, pkt 6, pkt
7 i pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
Srodowisko (Dz.U. z 2017 r., poz. 1405 j.t.), w zwigzku z art. 218 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska (Dz.U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.), pismem
Z dnia 29.09.2016 r. podat do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu w publicznie
dostepnym wykazie danych o wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowe;j
instalacji oraz mozliwosci sktadania uwag i wnioskow w terminie 21 dni. Powyzszg informacje
wywieszono na tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Warminsko -
Mazurskiego, Urzedu Miasta Mrggowo, w Zaktadzie, a takze zamieszczono na stronie internetowe;j
Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Warminsko — Mazurskiego.

W terminie 21 dni od daty podania niniejszej informacji do publicznej wiadomosci do tut.
Organu nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw do sprawy.

Ze wzgledu na braki merytoryczne wniosku, tut. Organ wielokrotnie wzywat wnioskodawce
do uzupetnienia wniosku w pismach z dnia: 15.11.2016 r., 12.12.2016 r., 22.02.2017 r.,
16.05.2017r., 28.07.2017 r. 1 11.12.2017 r.

Whniosek byt uzupetniany pismami z dnia 13.01.2017 r., 29.03.2017 r., 22.06.2017 r.,
31.10.2017r.117.01.2018 .

Ze wzgledu na skomplikowany charakter sprawy wnioskodawca byt kilkakrotnie
zawiadamiany o niezatatwieniu sprawy w terminie oraz o nowym terminie zatatwienia sprawy
(zawiadomienia tut. Organu z dnia: 27.03.2017 r., 26.04.2017 r., 24.05.2017 r., 28.06.2017 r.,
25.08.2017r., 28.11.2017 r., 28.12.2017 r., 26.01.2018 r., 28.02.2018 r.).

Przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego podyktowana byta uruchomieniem
nowych procesow w instalacji bedgcych zrodtem emisji.

Zrédlem zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza bedzie proces powlekania
metali z uzyciem lotnych zwigzkéw organicznych (LZO), prowadzony w pomieszczeniu malarni
odlewéw oraz proces metalizacji metodg tukowg (cynkowania) prowadzony w kabinie do
metalizowania odlewdw. Powstajgce w procesie powlekania metali zanieczyszczenia bedg
wprowadzane do powietrza emitorem dachowym ET-9, zas zanieczyszczenia powstate w wyniku

procesu metalizacji bedg wprowadzane do powietrza emitorem dachowym ET-10.

Ponadto w zaktadzie, w kabinie do srutowania, prowadzony bedzie proces Srutowania
odlewdw, zas w hali C-29 na dwdch stanowiskach bedzie sie odbywat proces wygrzewania kadzi.
W zwigzku z tym, Zze zanieczyszczenia z tych procesow bedg wprowadzane do powietrza
w sposob niezorganizowany lub za posrednictwem wentylacji grawitacyjnej, na podstawie art. 202
ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U z 2017 r. poz.
519, z p6ézn. zm.) w pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono dopuszczalnej wielko$ci emisji gazoéw
lub pytdw wprowadzanych do powietrza z tych zrédet.

W pomieszczeniu malarskim prowadzony bedzie proces powlekania metali z uzyciem LZO.
Maksymalna ilos¢ zuzywanych LZO wynosi 11,952 Mg/rok, w zwigzku z powyzszym, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspotspalania odpaddéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546, t.j.), dla przedmiotowej instalacji okreslono
standardy emisyjne w zakresie wprowadzania lotnych zwigzkéw organicznych do powietrza.
We wniosku wykazano, ze emisja LZO z instalacji w procesie powlekania metali nie bedzie
przekraczaé ustalonych standardéw emisyjnych dla S1=100/100 mg/m?® (pierwsza warto$¢ dotyczy
naktadania powtoki, a druga suszenia) oraz S; = 20%.

Dodatkowo w procesie powlekania metali, emitorem EM-9, nastgpi wprowadzanie do
powietrza cynku oraz 3,6-diazaoktano-1,8-diaminy (tréjetylenoczteroaminy), ktére zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r. Nr 16 poz. 87) sg objete wartosciami
odniesienia, w zwigzku z powyzszym na podstawie art. 224 ust 2 pkt 1 i 2 ustawy z dnia
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27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U z 2017 r. poz. 519, z pézn. zm.) ustalono
dopuszczalne do wprowadzania do powietrza wielkosci tych substancji wyrazone w kg/h oraz
Mg/rok.

Obliczenia rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu zostaty przeprowadzone dla
maksymalnych wielkosci emisji gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza, ze wszystkich zrodet
emisji zlokalizowanych na terenie zaktadu. Z przeprowadzonych obliczen rozprzestrzeniania sie
zanieczyszczen wynika, ze stezenia w powietrzu gazéw i pytdw nie przekraczajg poza terenem, do
ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny, norm stezenia okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych substancii
w powietrzu (Dz.U. z 2012 r. poz. 1031) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z
2010 r. Nr 16 poz. 87). We wniosku wykazano rowniez, ze dla procesu powlekania metali
dotrzymane zostang standardy emisyjne okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, zrédet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspoétspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546, t.j.).

Zgodnie z art. 224 ust. 1 pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U z 2017 r. poz. 519, z p6zn. zm.) w pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk
do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow wprowadzanych do powietrza. W zwigzku
z powyzszym zobowigzano prowadzacego instalacje do przygotowania stanowisk do pomiaru
emisji gazéw lub pytdw wprowadzanych do powietrza na emitorach EM-1 — EM-10. Stanowiska do
pomiaru emisji gazéw lub pytdw wprowadzanych do powietrza na emitorach od EM-1 do EM-4
oraz emitorach od EM-6 do EM-10 winny by¢ wykonane zgodnie z Polskg Normg PN-Z-04030-7.

Zgodnie z art. 147 ust. 4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.
U z 2017 r. poz. 519, z pézn. zm.) prowadzacy instalacje nowo zbudowang lub zmieniong w istotny
sposob, z ktorej emisja wymaga pozwolenia, jest obowigzany do przeprowadzenia wstepnych
pomiarow wielkosci emisji z tej instalacji. W zwigzku z powyzszym prowadzacy instalacje zostat
zobowigzany do przeprowadzenia wstepnych pomiaréw wielkosci emisji na emitorze dachowym
ET-9 takich zanieczyszczen jak: LZO, cynk, 3,6-diazaoktano-1,8-diamina (tréjetylenoczteroamina)
oraz emitorze dachowym ET-10 takich zanieczyszczen jak: pyt ogétem, pyt PM10, pyt PM2,5,
cynk, dwutlenek azotu, tlenek wegla. Jednoczesnie na podstawie art. 147 ust. 5 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (Dz. U z 2017 r. poz. 519, z pdzn. zm.)
zobowigzano prowadzgcego instalacje do wykonania ww. pomiaréw w terminie 14 dni od dnia
zakonczenia rozruchu instalacji.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci pobieranej
wody (Dz.U. 2014 r. poz. 1542), przedmiotowa instalacja, w ktérej prowadzony jest proces
powlekania metali z uzyciem LZO, nie podlega obowigzkowi wykonywania pomiaréw emisiji
zarowno ciggtych jak i okresowych, jednakze uwzgledniajgc szczegdlne wzgledy ochrony
Srodowiska, zgodnie z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U
z 2017 r. poz. 519, z pézn. zm.), natozono na prowadzgcego instalacje obowigzek wykonania raz
w roku pomiaréow emisji LZO na emitorze dachowym ET-9 w czasie maksymalnego obcigzenia
instalacji. Pomiary nalezy wykona¢ metodg ciggtej detekcji ptomieniowo-jonizacyjnej, oznaczajac
catkowity wegiel organiczny.

Wyniki ww. pomiarow wielkosci emisji nalezy przedkfada¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Warminsko-Mazurskiego oraz Warminsko-Mazurskiemu Wojewoddzkiemu Inspektorowi  Ochrony

Srodowiska w terminie 30 dni od dnia zakoAczenia pomiaru, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw prowadzonych
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w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobow ich
prezentacji (Dz.U. z 2008 r. Nr 215 poz. 1366).

Ponadto, zgodnie z § 31 ust. 3 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada
2014 r. w sprawie standardow emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, zrédet spalania paliw
oraz urzgdzen spalania lub wspodtspalania odpadéw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1546, t.j.), prowadzgcy
instalacje sprawdza dotrzymywanie standardéw emisyjnych, w terminie 2 miesiecy od zakohczenia
roku objetego bilansem. W przypadku niedotrzymania standardéw emisyjnych prowadzagcy
instalacje przekazuje niezwiocznie informacje o tym fakcie organowi ochrony Srodowiska
wiasciwemu do wydania pozwolenia to jest: Marszatkowi Wojewddztwa Warmihsko-Mazurskiego,
przedktadajgc roczny bilans masy LZO.

W pozwoleniu, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 wustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2016 r. poz. 672, z p6zn. zm.), okreslono wielko$¢
emisji hatasu wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami hatasu Laeq p i Laeq n, W Odniesieniu do rodzaju terendw, o ktérych mowa w art. 113
ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U z 2017 r. poz. 519,
z pézn. zm.) oraz rozktad czasu pracy zrodet hatasu dla doby, wraz z przewidywanymi wariantami.
Z przedstawionych we wniosku pomiaréw hatasu wynika, ze zadna z instalacji zlokalizowanych na
terenie zaktadu nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych pozioméw hatasu
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w sSrodowisku (Dz. U. z 2014 r. poz. 112), dla terenow
zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, o ktérych mowa w ww. art.
113 ust. 2 pkt 1 Pos.

Prowadzacy instalacje, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiardéw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542), zobowigzany jest do
przeprowadzania raz na dwa lata okresowych pomiaréow hatasu w srodowisku. Wyniki pomiaréw
nalezy przedktada¢ Marszatkowi Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego oraz Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Olsztynie, zgodnie z zapisami rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobéw ich
prezentacji (Dz.U. z 2008 r. Nr 215 poz. 1366).

Ponadto w toku prowadzonego postepowania zweryfikowano i uaktualniono rodzaje i iloSci
odpadow, ktére mogg zostaé wytworzone w instalacji, w ciggu roku oraz miejsca ich
magazynowania i sposoby zagospodarowania.

Dostosowano decyzje do zapisow wynikajgcych z ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. -
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519 z p6zn. zm.), tj. wyszczegdlniono rodzaje
odpaddw przewidzianych do wytwarzania w ciggu roku z uwzglednieniem ich podstawowego
sktadu chemicznego i wtasciwosci.

Dostosowano procesy odzysku do przeprowadzanych dziatan (zgodnie z zatgcznikiem nr 1
ustawy o odpadach.). Zweryfikowano i poprawiono rodzaje i ilosci odpadéw poddawanych
przetwarzaniu. Dodano rodzaje, ilosci i miejsca magazynowania odpadéw powstajgcych w wyniku
przetwarzania odpadéw, a takze uzupetniono zapisy decyzji o opisy metod przetwarzania
odpadow.

W zwigzku z uruchomieniem nowych proceséw w instalacji, konieczna byta réwniez zmiana
rozdziatu | decyzji opisujgcego proces technologiczny.

Do wniosku zalgczono analize koniecznosci sporzadzenia raportu poczgtkowego,
z ktorej wynika, ze w zwigzku z eksploatacjg przedmiotowej instalacji nie wystepuje ryzyko
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zanieczyszczenia (gleby, ziemi i wodd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.
W zwigzku z powyzszym Whnioskodawca nie zatgczyt do wniosku raportu poczgtkowego
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami.

Whnioskodawca wykazat, ze po wprowadzeniu zmian w instalacji, instalacja do

powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych i elektrolitycznych
spetnia wymogi Najlepszej Dostepnej Techniki, a zastosowane w niej rozwigzania techniczne
i technologiczne zapewnig ochrone srodowiska jako catosci.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.) przed wydaniem decyzji orzekajgcej co do
istoty sprawy Stronie przystuguje prawo zapoznania sie z aktami, wypowiedzenia sie co do
zebranych dowodow i materiatéw oraz zgtoszonych zadan.

W zwigzku z powyzszym w piSmie z dnia 13.02.2018 r. poinformowano Strone
o0 mozliwosci  zapoznania sie z aktami sprawy oraz sktadania koncowych oswiadczen
i uwag w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia.

W wyznaczonym terminie do tut. Organu wptyneto pismo strony, z koncowymi uwagami
i odwiadczeniami, ktore tut. Organ uwzglednit w catosci.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentenciji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronom prawo wniesienia odwotania do Ministra
Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewédztwa Warminsko - Mazurskiego
w Olsztynie w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego

Grzegorz Piotr Drozdowski
Z-ca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska

Otrzymuja:

1. PaniJolanta Dalman
Odlewnia ,Elzamech” Sp. z 0.0.
ul. Dolna 4a, 82-300 Elblag
2. ala
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska — e-mail — pozwolenia.zintegrowane @mos.gov.pl
2. Warminsko-Mazurskie Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska - ePuap
3. Urzad Miasta Elblgg — ePUAP

Za zmiane pozwolenia uiszczono w dniu 29.08.2016 r. optate skarbowg w wysokosci 253,00 zt zgodnie
z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 1827 ze zm.). Optate wniesiono przelewem
na konto Urzedu Miasta Olsztyna 20 1030 1218 0000 0000 9040 1513.
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