MARSZAYEK
WOJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO

o Olsztyn, dnia 16.06.2014 .
0S-PS.7222.7.2014

DECYZJA

Na podstawie art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku - Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r., poz.267), po rozpatrzeniu wniosku
przedtozonego przez Pana Jana Laskowskiego prowadzgcego dziatalnos¢ gospodarczag
pod nazwg Energoutil Jan Laskowski, ul. Etcka 1 A, 19-300 Etk o zmiane decyzji
Marszatka Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia 30.10.2013r., znak:
0S.PS.7222.18.2012 udzielajgcej Panu Janowi Laskowskiemu prowadzgacemu
dziatalno$¢ gospodarczg pod nazwg Energoutil Jan Laskowski, 19-300 Etk, Nowa Wie$
Efcka, ul. Etcka 1A pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub odpadowej tkanki
zwierzecej o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe, zlokalizowanej w Nowej
Wsi Etckiej, gmina Etk

orzeka sie:

zmienié, za 2zgoda strony, decyzje Marszatka Wojewoddztwa Warminsko-
Mazurskiego z dnia 30.10.2013r., znak: OS.PS.7222.18.2012 udzielajaca Panu
Janowi Laskowskiemu prowadzacemu dziatalnos¢é gospodarcza pod nazwa
Energoutil Jan Laskowski, 19-300 Etk, Nowa Wies Eicka, ul. Eicka 1A pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do unieszkodliwiania lub odzysku
padtych lub ubitych zwierzat lub odpadowej tkanki zwierzecej o zdolnosci
przetwarzania ponad 10 ton na dobe, zlokalizowanej w Nowej Wsi Eickiej, gmina
Etk, w nastepujacy sposéb:

1. W Rozdziale I, pkt 1. Opis instalacji, parametry techniczne i technologiczne
otrzymuje brzmienie:

1. Opis instalacji, parametry techniczne i technologiczne

Przedmiotowa instalacja stuzy do termicznego unieszkodliwiania produktow
ubocznych pochodzenia zwierzecego z przetwdrstwa miesno-spozywczego, a takze
innych odpadow, gtownie zwierzecych. W sktad instalacji wchodzg: instalacja do
podsuszania czesSci nadawy i dwie linie spalajgce A i B, ktére nie bedg jednak
uruchamiane rownoczesnie. Ze wzgledu na lepszy bilans energetyczny jako gtéwna
wykorzystywana bedzie linia A z nowym urzgdzeniem spalajgcym, zas linia B bedzie linig
rezerwowg - w praktyce uruchamiang kilka razy do roku.

Proces termicznego przeksztatcania prowadzony bedzie zawsze w dwu czynnych
naprzemiennie liniach - dwustopniowo - ze spalaniem odbywajgcym sie w dwdch
zasadniczych czesciach — w piecu obrotowym oraz komorze dopalajgcej, a takze po
wstepnym podsuszeniu w suszarce czesci PUPZ i odpadow.

Maksymalna ilos¢ odpaddéw oraz produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego
mozliwa do przetworzenia w instalacji to 116 Mg/dobe surowego materiatu wsadowego,
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z czego ok. 40 Mg/dobe przed skierowaniem do spalenia bedzie poddawana wstepnemu
podsuszeniu w suszarce, a pozostata czes¢ bedzie poddawana spaleniu bez wstepnego
podsuszenia.

Maksymalna ilos¢ odpadow oraz produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego
mozliwa do termicznego przeksztatcania w instalacji (spalania) to 96 Mg/dobe.

2. W Rozdziale |, w ppkt.1.1. W skiad instalacji do termicznego unieszkodliwiania
odpadéw i produktow ubocznych pochodzenia zwierzecego wchodzga. za
podpunktem oznaczonym literg g) dodaje sie podpunkt oznaczony literg h)
w brzmieniu:

h) suszarka czesci kierowanego do spalenia surowca (wydajnos¢ podsuszania 40
Mg/dobe) wraz z wykraplaczem pary wodnej odparowanej z suszonego materiatu i
chtodnig wentylatorows.

3. W Rozdziale I, w ppkt.1.1. za stowami: ,, Cze$¢ technologiczna ukfadu spalania
skfada sie z nastepujacych elementow” przed pierwszym tiretem dodaje sie
dodatkowy tiret w brzmieniu:

— nowej czeSci przyjecia surowca ze Sluzg powietrzng dla pojazdéw
wjezdzajgcych/wyjezdzajacych z surowcem oraz dodatkowych muld chwilowego
przechowywania surowca do przerobu oraz uktadu przesytu posredniego surowca
miedzy muldami (podajniki slimakowe, tamacz),

4. W Rozdziale I, w ppkt.1.1. za stowami: ,, Czes$¢ technologiczna uktfadu spalania
skfada sie z nastepujacych elementéw” dotychczasowy tiret czwarty
w brzmieniu:

— uktadu zasilania powietrzem podmuchowym do spalania pobieranego znad biofiltra
obstugujgcego spalarnie (linia A) oraz bunkra zatadowczego (muldy) — linia B,

otrzymuje brzmienie:

— uktadu zasilania powietrza podmuchowego z czesci przyjeciowo-magazynowej oraz
chtodni wentylatorowej pracujacej za suszarkg wstepng surowca,

5. W Rozdziale I, w ppkt.1.1. za stowami: ,Ponadto w ciggu technologicznym
znajduje sie wspolny: wezet oczyszczania spalin, system monitoringu spalin do
powietrza oraz ukiad odprowadzania spalin, skladajagcy sie z:”
tiret jedenasty w brzmieniu:

— umieszczonego wewnatrz hali zbiornika paliwa pomocniczego — bioestru lub oleju
opatowego oraz dwodch, umieszczonych na zewnatrz, zbiornikbw na ttuszcz
zwierzecy,

otrzymuje brzmienie:

— umieszczonego wewnatrz hali zbiornika paliwa pomocniczego — bioestru lub oleju

opatowego oraz umieszczonego na zewnagtrz zbiornika na ttuszcz zwierzecy,
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6. W Rozdziale I, ppkt 1.2. Opis procesu technologicznego otrzymuje brzmienie:
1.2. Opis procesu technologicznego

Odpady i PUPZ przewidziane do unieszkodliwienia w przedmiotowej instalacji
dowozone sg na teren instalacji transportem kotowym (samochody ciezarowe, ciggniki
hakowo-kontenerowe). Przy budynku technologicznym znajduje sie utwardzony plac
manewrowy posiadajgcy wtasne odwodnienie liniowe, ze studzienkami zbiorczymi, ktére
potgczone sg z podczyszczajgcym Scieki deszczowe separatorem. Roztadunek
realizowany jest poprzez $luze powietrzng do wnetrza hali technologicznej. Produkty
uboczne pochodzenia zwierzecego oraz odpady nie bedg miaty bezposredniego kontaktu
z podtozem lecz bedg roztadowywane wprost z samochodow transportowych do
znajdujgcego sie wewnagtrz hali bunkra zatadowczego (muldy) lub z konteneréw
z zastosowaniem transportu slimakowego wprost do bunkra zatadowczego (muldy).

Roztadowane i kierowane do spalenia odpady i PUPZ, po wstepnym rozdrobnieniu
na famaczach slimakowych sg dalej mechanicznie transportowane 2z bunkra
zatadowczego (muldy) zamknietym podajnikiem slimakowym do rozdrabniacza. Stamtad
odpady transportowane bedg za pomocg przesytu slimakowego, w uktadzie szczelnym,
najpierw do zbiornika usredniajgcego i dalej do zasypu pracujgcego pieca obrotowego.
Stosowane procesy rozdrabniania oraz przesytu slimakowego zapewniajg dostawe do
pracujgcego aktualnie pieca obrotowego wsadu w postaci zhomogenizowanej mieszanki
miesno — kostnej z kesami ok. 50 x 50 mm.

Przez dodatkowg mulde kierowane bedg surowce najbardziej uwodnione
i przesytane dalej rowniez na nowg suszarke. Surowiec stamtad poprzez tamacz trafi do
muldy posredniej, skad kierowany bedzie do suszarki. Suszarka pozwala na wstepne
pozbawienie czesci wilgoci z surowca kierowanego dalej do spalania i tym samym
polepszenia jego kalorycznos$ci. Parametry urzadzenia:

typ UMAG DU 5000L, rok produkcji 1991, wydajnos¢ 40 Mg/dobe (8 cykli x 5 Mg)
stopien zwilzenia surowca: wejscie 50-70 % wilgotnosci, wyjscie 10-30 % wilgotnosci
zapotrzebowanie na pare: 2 Mg/h

wydajnosc cieplna ok. 3 GJ/h

moc elektryczna napedu: 30 kW

wydajnos$¢ powietrza wentylatora: 2000 m3/h

Lt e dy

Suszarka dziata na zasadzie wymiennika ciepta, gdzie dostarczana jako medium
grzewcze para wodna (ze spalarni) przechodzi przez ptaszcz i mieszadto wewnetrzne, co
pozwala na ogrzanie pulpy miesno — kostnej oraz odparowanie czesci zawartej
w materiale wilgoci. Nastepnie gazy z urzgdzenia kierowane sg na skraplacz celem
wykroplenia z nich gazéw kondensowalnych (w tym pary wodnej) i dalej finalnego
wychtodzenia w chtodni wentylatorowej (chtodnia pracuje bez czynnika posredniego
w uktadzie gazy do wykroplenia — powietrze chtodzgce).

Gazy niekondesowalne z chtodni, moggce zawieral zwigzki ztowonne, skierowane
zostang jako podmuchowe do czynnego w danym momencie urzgdzenia spalajgcego,
gdzie zwigzki zapachowo aktywne zostang spalone do produktow bezwonnych, dzieki
czemu wyeliminowane zostanie réwniez potencjalne oddziatywanie odorowe z nowego
procesu. Natomiast wykroplona w skraplaczu i resztkowo w chtodni woda skierowana
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zostanie do kanalizacji sanitarnej, zaktadowej — stanowigc dodatkowe Zzrodto sciekow
technologicznych.

Proces termicznego przeksztatcania prowadzony jest dwustopniowo - ze
spalaniem odbywajgcym sie w dwdch zasadniczych czesciach — w piecu obrotowym oraz
komorze dopalajgcej.

Niezaleznie od pracujgcej linii spalajgcej podczas rozruchu urzgdzenia
uruchamiany bedzie palnik pieca obrotowego, ze zuzyciem do 300 kg paliwa/h. Nie ma
w tym czasie podawania odpaddw, praca palnika ma za zadanie dokonac rozgrzania
wymuréwki pieca obrotowego. Po osiggnieciu temperatury 500 °C obmurza komory
obrotowej uruchamiany jest drugi palnik rozgrzewajgcy wnetrze komory dopalajgce;j.
Po nagrzaniu pieca obrotowego i komory dopalajgcej do temperatury 850 °C, do gardzieli
pieca obrotowego podawany jest wsad surowca do unieszkodliwiania (zhomogenizowane
odpady gtdéwnie zwierzece), zaczyna dziata¢ system zadawania surowca i prowadzony
jest proces juz w warunkach rozruchowych.

Dla linii A wsad zadawany bedzie do pieca obrotowego przeciwprgdowo
w stosunku do przeptywu gazow pirolitycznych. Przemieszczanie sie substancji statej
w czesci obrotowej odbywa sie od tarczy tylnej w kierunku tarczy palnikowej, natomiast
przeptyw gorgcych gazéw odbywa sie w przeciwnym kierunku. Powietrze do spalania
ogrzewa sie wstepnie odbierajgc ciepto tracone na ptaszczu komory obrotowej. Wptywa
do pieca obrotowego w strefie zgazowania, przez dysze specjalnej konstrukcji. W czasie
pracy instalacji w warunkach ustabilizowanych komora obrotowa jest wypetniona
substancjg statg, ktoérg stanowi w réznym stopniu przetworzony wsad. Stopien
przetworzenia zmienia sie od surowego, wilgotnego wsadu w poblizu tarczy tylnej
komory, przez wsad pozbawiony wilgoci w czesci srodkowej komory, do catkowicie
odgazowanego po dojsciu do czesci komory, wyposazonej w dysze powietrza, czyli
nastepuje  przejscie od atmosfery redukcyjnej z niedomiarem  powietrza
pozwalajgce na pirolize z rozktadem wsadu do lotnych frakcji palnych, do strefy dobrze
natlenionej pozwalajgcej na odpowiednie dopalenie wytwarzanego karbonizatu. Dopalony
karbonizat pod wptywem ruchéw obrotowych i pochylenia bebna kierowany ma by¢ do
zsypu od czota urzgdzenia potgczonego z podajnikiem odprowadzajgcym popidt na
zewnatrz do pojemnika posredniego — skad docelowo przetransportowany jest do
witasciwego, szczelnego kontenera. Natomiast gazy popirolityczne ulegajg spaleniu
wewnatrz sgsiedniej komory dopalajace;j.

Na linii B do gardzieli pieca obrotowego podawany jest wsad surowca
wspoétpragdowo do przesytu gazow popirolitycznych. Wsad ten w piecu obrotowym podlega
nagrzaniu, odparowuje zawarta w nadawie woda i nastepuje czesciowa piroliza materiatu
wsadowego. Proces w piecu obrotowym prowadzony jest w atmosferze redukcyjnej - czyli
w niedomiarze podawanego tlenu z powietrzem podmuchowym, co zapobiega
nadmiernemu ogrzewaniu i samozaptonowi wsadu i gazéw popirolitycznych, a co za tym
idzie warunkuje proces rozktadu substancji organicznej ze zhomogenizowanych odpadéw
do prostszych lotnych zwigzkéw i pozostatosci statej (karbonizatu). W koncowej,
wylotowej w kierunku komory spalania fluidalnego, czesci pieca obrotowego znajduje sie
jedynie para wodna, gaz popirolityczny i karbonizat w postaci statej. Staty karbonizat pod
wptywem sity ciezkosci i obrotow pieca obrotowego zsypuje sie do paleniska komory
fluidalnej, gdzie trafiajg rowniez palne gazy popirolityczne. Do komory fluidalnej
kierowane jest rowniez, poprzez sitowe dno, powietrze znad czesci przyjeciowej — jako
powietrze podmuchowe do spalania. Tworzy sie silnie zawirowana mieszanka palna.
Mieszanka ulega wewngtrz komory fluidalnej spalaniu. Na skutek prowadzonego procesu
spalania w warstwie fluidalnej nastepuje wypalanie karbonizatu oraz spalanie gazow
popirolitycznych. Z komory fluidalnej, z jej trzeciej strefy, o najstabszym podmuchu od
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spodu - popiot odprowadzany jest rurg zsypowg zamknietg od dotu Sluzg i potgczong
z podajnikiem odprowadzajgcym popidt na zewnagtrz do pojemnika posredniego — skad
docelowo przetransportowany jest do docelowego szczelnego kontenera.

Wymiary geometryczne czesci dopalajgcej zarowno linii spalajgcej A i B oraz parametry
wentylatora wyciggowego sg dobrane tak aby zapewni¢ czas przebywania
w urzgdzeniach gazéw, w temperaturze powyzej 850 °C, ponad 2 s.

W komorze dopalania linii A i B realizowany jest ciggty pomiar temperatury gazow
i w przypadku jej spadku w tej czesci ponizej 850 °C automatycznie zatrzymywane jest
podawanie rozdrobnionego surowca do procesu i wigcza sie palnik czesci dopalajgcej
(opalany tylko standardowym paliwem — bioestrem czy olejem opatowym) w celu
dogrzania wnetrza do powyzej wymaganych 850 °C. Précz pomiaru temperatury
prowadzony bedzie wymagany pomiar zawartosci tlenu w komorze dopalajgcej oraz
ci$nienie gazow spalinowych.

Palnik ten jest zabezpieczeniem zapewniajgcym spetnienie wymagan
wynikajgcych z rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 marca 2002r. w sprawie
wymagan dotyczgcych prowadzenia procesu termicznego przeksztatcania odpadow
(Dz.U. Nr 37, poz. 339 ze zm.).

Zatrzymanie podawania rozdrobnionego surowca do instalacji wigze sie
z zatrzymaniem procesu termicznego przeksztatcania odpadow w celu wytwarzania
energii. Palnik pomocniczy zainstalowany w piecu obrotowym i komorze dopalajgcej,
wigczajgcy sie automatycznie przy spadku temperatury w instalacji spalania odpadow
ponizej 850° C, opalany standardowym paliwem (bioestrem lub olejem opatowym), nie
uczestniczy bezposrednio w procesie wytwarzania energii cieplnej (elektrycznej) lecz
stuzy do statego utrzymywania wymaganej temperatury procesu oraz do wspomagania
jego rozruchu i zatrzymania. Palnik wspomaga proces spalania odpaddéw tak dtugo
i utrzymuje temperature 850°C dopdki w komorze spalania bedg przebywaty
nieprzeksztatcone odpady.

Podczas rozruchu instalacji linii A i B wykorzystywany jest palnik (opalany tylko
standardowym paliwem - bioestrem lub olejem opatowym) zainstalowany w piecu
obrotowym oraz w komorze dopalania gazéw popirolitycznych i karbonizatu, az do
osiggniecia temperatury 850°C, co umozliwia rozpoczecie podawania rozdrobnionych
odpadow statych do pieca obrotowego.

Poprawno$¢ procesu dopalania gazéw popirolitycznych i karbonizatu
w komorze fluidalnej kontrolowana jest przez pomiar zawartosci tlenu
w spalinach, temperatury i ciSnienia spalin przy wylocie z komory fluidalnej — dopalajgce;j.

Spaliny juz 2z czesci dopalajgcej aktualnie pracujgcej linii spalajgcej
o temperaturze ok. 900 - 1000°C bedg podawane kanatem spalin gorgcych, do
oddzielnych dla kazdej linii kottdw odzysknicowych, gdzie w ptomieniéwkach oddajg
ciepto jednoczesnie grzejgc wode zasilajgcg, doprowadzajgc jg do pary. Gazy odlotowe
po schtodzeniu w kotle do temperatury ok. 240°C, trafig na uktad podczyszczania spalin,
wspotpracujgcy z czescig monitoringu emisji, za$ produkt w postaci pary wodnej trafi na
uktad odzysku energii lub tez po czesci (alternatywnie) jako para procesowa do produkciji
maczki miesno — kostnej na rownolegle eksploatowanej na terenie zaktadu instalaciji
wytwdrczej mgczki miesno — kostnej.

Odzysk energii z wytwarzanej w kotle odzysknicowym pary prowadzony bedzie
dwustopniowo. W pierwszym etapie para trafi na 6-cio cylindrowy silnik parowy
z dwustopniowg ekspansjg produkcji. W silniku energia pary, podczas dwustopniowego
rozprezania wykorzystywana jest na prace mechaniczng do napedu ttokéw tego silnika.
Kolejno wat obrotowy silnika sprzezony bedzie z synchronicznym trojfazowym
generatorem pradu. Silnik parowy moze w razie potrzeby pracowac tez jako stacja
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redukcyjna cisnienia pary. Generowana energia elektryczna sprzedawana bedzie do sieci
elektroenergetycznej lub tez moze by¢é wykorzystywana jako zrodto energii elektryczne;j
dla zakfadu. Po przejsciu przez silnik para bedzie kierowana do wymiennika para — woda
uzytkowa o dwustopniowym obiegu. Kondensat pary jest zawracany do zbiornika i dalej
podawany jako woda zasilajgca kociot odzysknicowy. Natomiast podgrzana
w wymienniku woda uzytkowa trafi do cieptociggu wigczonego
do sieci cieptowniczej miejskiej miasta Etk. W sytuacjach awaryjnych, gdy standardowy,
opisany wyzej sposob zagospodarowania ciepta z jakiegos powodu nie bedzie mogt by¢
wykorzystany - cate ciepto moze zosta¢ oddane w chtodni wentylatorowej pracujgcej w
uktadzie woda — glikol. Uruchamiana tylko doraznie chtodnia pozwala na elastyczng
i bezpieczng prace catego zespotu urzgdzen energetycznych.

7. W Rozdziale |, w pkt 2. Zuzycie energii, surowcow i paliw, dotychczasowe tabele
nr 1 i nr 2 zastepuje sie tabelg nr 1-2 w brzmieniu:

Tabela nr 1-2. Zuzycie podstawowych surowcow i materialtdbw pomocniczych w instalacji (za
wyjatkiem paliw)

Kod Surowiec / materiat : .
1) : Zastosowanie Zuzycie
surowca pomocniczy
bez substancji niebezpiecznych
Mieszanina produktow 41 760 Mg/rok w tym 14
P . Materiat przeznaczony do 600 Mg/ rok poddane
SR1 ubocznych pochodzenia . . .
! . ) spalania przed spaleniem suszeniu
zwierzecego i odpadéw )
w procesie D9
SR2 Preparaty do dezodoryzaciji Zmniejszanie umagllwosm 2)
zapachowej
SR3 Kompost Wktad biofiltrow 30 Mg/rok?®
Reagent do usuwania
SR4 Wodorotlenek wapnia zanieczyszczen kwasnych ze 300 Mg/rok
] spalin
SRS S6l tabletkowana Srodek do uzdatniania wody 18 Mglrok
kottowej
SR6 R410 Czynnlk_ chiodmcz_y urzagdzen 1,2 Kg/rok?®
klimatyzacyjnych
SR7 Roztwdr glikolu Czynnik chlodniczy w chtodni 4 Mg/rok®
wentylatorowej
zawierajacych substancje niebezpieczne
Srodki mviaco - Utrzymanie czystosci i
SN1 yia warunkdéw sanitarnych na 2
dezynfekujgce o
obiekcie
- . . Przygotowanie wody kottowej —
SN2 Srodek do kondyqonpwama zapobieganie korozji i tworzeniu 3 Mg/rok
wody kottowej ) L .
osadow w ztadzie instalacji

D — kod wewnetrzny
2 — zuzycie na podstawie dawek podanych przez producentéw oraz do$wiadczen wtasnych
3) — podczas wymiany

8. W Rozdziale Il pkt 1. Wytwarzanie odpaddéw i sposoby postepowania
z odpadami oraz jego podpunkty 1.1.i 1.1.1. otrzymuja brzmienie:

1. Wytwarzanie odpadéw i sposoby postepowania z odpadami

1.1. Wytwarzanie odpadéw
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Tabela nr 4 Rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych w wyniku eksploatacji instalacji.

llosé
Lp Kod Rodzaje odpadéw przevxggmana Podstawowy skiad chemiczny
"| odpadu wytwarzanych . i wlasciwosci odpadéw
wytwarzania
Mg/rok
Odpady niebezpieczne
Oleje mineralne sg otrzymywane z produktow
przerobki ropy naftowej i zawierajg w swoim
sktadzie gtdéwnie weglowodory o duzej masie
L czasteczkowej — olej bazowy. Procz oleju
Inne oleje silnikowe, bazowego stosowane sg liczne dodatki
1. | 1302 08* | przekfadniowe i 3,500 . ) g
smarowe syntetyczpych ZWIQZk,O\lN organlcznyc_:h .
polepszajgce wtasnosci eksploatacyjne, takie
jak np.: regulatory lepkosci, antyutleniacze,
inhibitory korozji, srodki antypienne itd. (w
ilosci w sumie nawet 30-40 % wag).
Czes¢ uzywanych do réznych celéw tkanin
Sorbenty, materiaty (ochronnych, konserwatorskich, czyszczenia,
filtracyjne (w tym zabezpieczenia) bedzie miata kontakt z
filtry olejowe nieujete substancjami niebezpiecznymi gtéwnie olejami
w innych grupach), i smarami, w czesci warsztatowe;j.
tkaniny do Z punktu widzenia chemicznego bedg to, wiec
o | 1502 02* Wycieran'ia.(np_. . 0,500 barwione tkaniny nff\tur_alne (_baweina, wetna)
szmaty, Scierki) i lub syntetyczne (gtéwnie poliestrowe),
ubrania ochronne nasgczone réoznymi substancjami
Zanieczyszczone niebezpiecznymi, a gtdwnie olejami
substancjami mineralnymi czy smarami. Takze ze wzgledu
niebezpiecznymi (np. na specyfike prowadzonej dziatalnosci tkaniny
PCB) moga by¢ zanieczyszczone materiatem o
zagrozeniu sanitarnym.
Filtr sktada sie z obudowy wykonanej z blachy
metalowej, uszczelnien oraz tkaniny/tektury
filtracyjnej wewnatrz. Charakter niebezpieczny
temu odpadowi nadaje wiec jedynie
" . . przepracowany olej, ktérym nasgczona jest
3. | 160107* | Filtry olejowe 0,010 tkanina/tektura filtracyjna oraz wydzielone w
porach tkaniny/tektury zanieczyszczenia state
— sadze, czgstki mineralne. Same elementy
konstrukcyjne filtra nie posiadajg wtasnosci
niebezpiecznych
Swietléwka sktada sie z rury szklanej w ktorej
wystepujg wyladowania elektryczne pomiedzy
dwiema elektrodami. Wnetrze rury wypetnia
Zuzyte urzadzenia argon i pary rteci pod niskim ci$nieniem.
zawierajgce Powierzchnia wewnetrzna rury pokryta jest
4 | 1602 13* niebezpiegzne - 0,010 mies;anina odpowieo!nio dobran’ygh s’ut?stancji
elementy inne niz chemicznych wykazujgcych wiasciwosci
wymienione w 16 02 fluoroscencyjne, tworzgcag warstwe zwang
09do 16 02 12 luminoforem. W przypadku rozszczelnienia
rury swietléwki, uwalniana jest rte¢ w postaci
pary, stanowigca sktadnik niebezpieczny i
wysoce toksyczny.
Odpad wytrgcony na cyklofiltrze jest
Odpady state z produktem wtérnym prowadzonego procesu,
5. | 1901 07* | oczyszczania gazow 300,000 otrzymanym przez dziatanie wysokiej
odlotowych temperatury oraz atmosfery utleniajgcej na
substancje mineralne zawarte w wyjsciowym
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materiale biologicznym kierowanym do
spalania na instalacji. Zawiera wiekszo$¢
pierwiastkdw elementarnych materiatu
wyjsciowego w postaci mieszaniny
nieorganicznych nielotnych tlenkéw
uniesionych z paleniska w postaci pylistej.
Gltéwnym sktadnikiem jest krzemionka SiOz,
obecne sg tlenki glinu, wapnia i zelaza.
Natomiast pozostatos¢ z odkwaszania spalin
stanowi nieprzegarowane wapno
hydratyzowane CaO oraz mieszanina soli
nieorganicznych powstatych w wyniku reakc;ji
wapna hydratyzowanego ze skfadnikami
kwasnymi spalin (gtéwnie chlorek wapnia i
siarczany (IV i VI) wapnia).

Odpady inne niz niebezpieczne

1. 020201

Odpady z mycia i
przygotowywania
surowcow

30,00

Jest to materiat pochodzenia biologicznego
(fragmenty tkanek zwierzecych) o zagrozeniu
sanitarnym i odorotwoérczym. Odpad ten jest
tozsamy z materiatem przerabianym na
instalacji spalajacej.

2. 02 02 99

Inne niewymienione
odpady

30,00

Zuzyty wktad do biofiltra, ktory gtéownie
stanowi masa rekultywacyjna (produkt
zaktadania terendw zielonych i rekultywaciji
gruntow), kora brzozowa i sosnowa oraz bale
z drzew lisciastych. Przepracowane ztoze
stanowi odpad suchy - organiczny.

3. 16 01 15

Ptyny zapobiegajgce
zamarzaniu inne niz
wymienione w 16 01
14

4,00

Gtéwng grupa ptyndéw przemystowych
uktadow chiodzenia wodne roztwory glikolu
(etylenowego lub propylenowego)
rozcienczone z wodg destylowang lub
demineralizowang wraz z dodatkami m.in.
antykorozyjnymi i odkamieniajgcymi. Takie
ptyny z gtdbwnym czynnikiem roboczym -
glikolem propylenowym, mogg byc¢
klasyfikowane jako pozbawione wiasnosci
niebezpiecznych.

W toku eksploatacji czynnik ten podlega
zanieczyszczeniu oraz procesom starzenia
tracgc wyjsciowe wtasciwosci stad jest
okresowo wymieniany.

4. 17 04 07

Mieszaniny metali

10,00

Do tej grupy nalezg wszelkie odpadowe
elementy konstrukcyjne wykonane ze stopéw
zelaza z weglem wraz z dodatkami, czyli stali.
Powstawata bedzie takze pewna ilo$¢ metali
niezelaznych jak aluminium, miedz czy w
mniejszym stopniu mosigdze (stop miedzi i
cynku).

5. 190112

Zuzle i popioty
paleniskowe inne niz
wymienione w 19 01
11

2200,00

Popidét powstaty po unieszkodliwieniu
produktéw ubocznych pochodzenia
zwierzecego charakteryzuje sie wysokg
zawartoscig wapnia 30% (zblizona do
zawartosci w nawozach wapniowych) i bardzo
wysokg fosforu 17%, co oznacza, ze 1 tona
popiotu zawiera 170 kg P. Dla poréwnania
zawartosc¢ fosforu w popularnym nawozie
superfosfat granulowany wynosi 18 %. Popi6t
charakteryzuje sie wysokim pH 12.2 oraz
wysokg zawarto$cig magnezu i zelaza, co jest
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korzystne z uwagi na odkwaszajgce dziatanie
popiotu i dla rozwoju roslin. Zawartos¢ potasu
jest niska. Pierwiastki sladowe sg na niskim
poziomie, nie stwarzajg zatem zagrozenia dla
Srodowiska przyrodniczego.

6. 19 08 02

Zawarto$¢
piaskownikow

2,00

Materiat mineralny (gleba, piasek) dostajgcy
sie do studzienek kanalizacji deszczowej z
opadami atmosferycznymi, opadajgcy ciezki
materiat minerainy.

1.1.1. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

Tabela nr 5 Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposoby gospodarowania odpadami
odpadu
Odpady niebezpieczne
1 13 02 08* Inne oleje silnikowe, Magazynowane beda w zadaszonej, zamykanej
' przekfadniowe i smarowe wiacie z betonowym podtozem, gromadzone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w | w metalowych beczkach lub kontenerach
tym filtry olejowe nieujete w a nastepnie przekazywane do unieszkodliwienia
innych grupach), tkaniny do firmie posiadajgcej stosowne decyzje z zakresu
2. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) i | gospodarowania odpadami.
ubrania ochronne
Zzanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
3. 16 01 O7* Filtry olejowe
Magazynowane bedg w magazynie odpadéw
Zuzyte urzadzenia zawierajgce technicznych, gromadzone w oryginalnych
16 02 13* niebezpieczne elementy (%) inne opakowaniach lub specjalnie przeznaczonym do
4. niz wymienione w 16 02 09 do 16 | tego kontenerze a nastepnie przekazywane do
0212 unieszkodliwienia firmie posiadajgcej stosowne
decyzje z zakresu gospodarowania odpadami.
Magazynowane w magazynie odpadéw
technicznych lub pod zadaszong wiata,
gromadzone w zamknietych opakowaniach typu
Odpady state z oczyszczania big-bag. Nastepnie przekazywane firmie
19 01 O7* . o L
5. gazéw odlotowych posiadajgcej uprawnienia do przewozu tego
typu substancji niebezpiecznej i dalej
przekazywane do unieszkodliwiania firmie
posiadajgcej stosowne decyzje z zakresu
gospodarowania odpadami.
Odpady inne niz niebezpieczne
Odpady te nie bedg magazynowane na terenie
Odpady z mycia i zaktadu, po usunieciL_J ze studzi_enek beda
1 02 02 01 pIZygotowywania SUrowcow przekazywane do unieszkodliwienia
' specjalistycznej firmie lub tez mozliwe jest ich
unieszkodliwienie na miejscu w ramach
instalacji na urzadzeniu spalajgcym.
Zuzyty kompost z komor biofiltréw bezposrednio
2 02 02 99 Inne niewymienione odpady wywozony bedzie na sktadowisko lub
’ alternatywnie skierowany bedzie na instalacje
do termicznego unieszkodliwiania.
Odpad bedzie powstawat okresowo jedynie przy
Pltyny zapobiegajgce zamarzaniu | planowanej wymianie czynnika i przekazywany
16 01 15 : " T2 ; 4 S . .
3. inne niz wymienione w 16 01 14 dalej podmiotowi legitymujgcemu sie
mozliwoscig przyjecia do dalszego
unieszkodliwienia.
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Magazynowane beda w metalowym pojemniku
17 04 07 Mieszaniny metali ustawionym w wyznaczonym miejscu, a
nastepnie oddawane do lokalnego punktu skupu
ztomu.

Magazynowane bedg w metalowych
kontenerach, a nastepnie przekazywane
podmiotom posiadajgcym stosowne decyzje z
zakresu gospodarowania odpadami.

Zuzle i popioty paleniskowe inne
5. [ 190112 | s Wymienione w 19 01 11

Odpad ten nie bedzie magazynowany na
terenie zaktadu, po usunieciu ze studzienek
bedzie przekazywany podmiotom posiadajgcym
stosowne decyzje z zakresu gospodarowania
odpadami.

1908 02 Zawartosc¢ piaskownikéw

9. W Rozdziale Il, pkt 2. Przetwarzanie odpaddw oraz jego podpunkty 2.1.,2.1.1.,
2.1.2,2.1.3.1 2.1.4. otrzymuja brzmienie:

2.1. Przetwarzanie odpadow w procesie unieszkodliwiania

2.1.1. Rodzaje odpadow przewidzianych do unieszkodliwiania i metody
unieszkodliwiania

Tabela nr 6a Rodzaje i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w procesie
unieszkodliwiania D9 (wstepnego suszenia materiatu kierowanego do spalenia
w procesie D10) w ciggu roku

Kod . Masa Sposéb .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadéw zagospodarowania
[Mg/rok] * odpadéw
1. 0201 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca 1 560,00
02 01 80* Zwierzeta padte i ubite z koniecznosci
2. oraz odpadowa tkanka zwierzeca, 3 000,00
wykazujgce wiasciwosci niebezpieczne
Zwierzeta padte i odpadowa tkanka
3 020181 zwierzepa staqowiace_materiai . 3.900,00
szczegolnego i wysokiego ryzyka inne
niz wymienione w 02 01 80 D9 — obrdbka fizyczno-
4. 02 01 82 | Zwierzeta padte i ubite z konieczno$ci 3 960,00 chemiczna,
5 020201 Odpady’ Z mycia i przygotowywania 360,00 niewyn_wie_n_io_na w innej
SUrowcow pozycji niniejszego
6. 02 02 02 | Odpadowa tkanka zwierzeca 1 950,00 zatgcznika, w wyniku
Surowce i produkty nienadajgce sie do ktorej powstajg
£ 020203 spozycia i przetworstwa 2 800,00 ostateczne zwigzki lub
02 02 04 Osady z zaktadowych oczyszczalni migszaniny .
8. sciekow 4 200,00 unieszkodliwiane za
pomocg ktéregokolwiek
9 02 02 80* | Odpadowa tkanka zwierzeca 910.00 sposrod procesow
) wykazujgca wlasciwosci niebezpieczne ’ wymienionych w
Odpadowa tkanka zwierzeca pozycjach D1 — D12 (np.
02 02 81 stanowigca materiat szczegolnego i odparowanie, suszenie,
10. wysokiego ryzyka, w tym odpady z 8 450,00 kalcynacja itp.)
produkcji pasz migsno-kostnych inne
niz wymienione w 02 02 80
11, 02 02 99 Inne niewymienione odpady 630,00
0203 01 Szlamy z mycia, oczyszczania,
12. obierania, odwirowywania i oddzielania 390,00
SUrowcow
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13. 020501 Surqwge i produkty nleprzy_datne do 320,00
spozycia oraz przetwarzania

14. 190801 | Skratki 110,00
Ttuszcze i mieszaniny olejéw z

15. 1908 09 | separacji olej/woda zawierajgce 110,00
wytgcznie oleje jadalne i tluszcze

16. 200108 deady kuchenne ulegajgce 500,00
biodegradaciji

17, 2001 25 | Oleje i tluszcze jadalne 300,00

* W tabeli okre$lono maksymalng mase odpadow poszczegdlnych rodzajow przewidzianych do
przetworzenia w procesie D9 w ciggu roku, z zastrzezeniem, ze fgczna masa odpadow
przewidzianych do przetwarzania w procesie D9 nie przekroczy 40 Mg/dobe i 14600 Mg/rok.

Tabela nr 6b Rodzaje i masa odpaddw przewidzianych do przetworzenia w procesie
unieszkodliwiania D10 w ciggu roku

Masa Sposéb
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadéw zagospodarowania
[Mg/rok] odpadéw
1. 020102 Odpadowa tkanka zwierzeca 1200
2 02 0106 Odchody zwierzece 200,00
02 01 80* Zwierzeta padte i ubite z
3 komeczno;m oraz odpadoyva 2600,000
tkanka zwierzeca, wykazujace
wtasciwosci niebezpieczne
020181 Zwierzeta padte i odpadowa tkanka
4. zwierzegca stanpwace_ materiat 3000,00
szczegolnego i wysokiego ryzyka
inne niz wymienione w 02 01 80
5 02 01 82 Zwu_arzeta pgd%e i ubite z 3050,00
koniecznosci
6. 020201 Odpady, Z mycia i przygotowywania 300,00
Surowcow
7 02 02 02 Odpadowa tkanka zwierzeca 1500,00
8. 02 02 03 Surowg:e |_ p_rodukty r’uenadajace sie 2400,00
do spozycia i przetworstwa D10 — przeksztatcanie
020204 Osady z zaktadowych oczyszczalni termi czpn e na ladzie
9. $ciekow 3000,00 a
02 02 80* Odpadowa tkanka zwierzeca
10. wykazujgca wiasciwosci 700,000
niebezpieczne
020281 Odpadowa tkanka zwierzeca
stanowigca materiat szczegdlnego i
11. wysokiego ryzyka, w tym odpady z 6500,00
produkcji pasz miesno-kostnych
inne niz wymienione w 02 02 80
02 02 82 Odpady z produkcji mgczki rybnej
12. ; 2 L 60,00
inne niz wymienione w 02 02 80
13. 02 02 99 Inne niewymienione odpady 500,00
020301 Szlamy z mycia, oczyszczania,
14. obierania, odwirowywania i 300,00
oddzielania surowcéw
15. 020501 Surowce i produkty nieprzydatne do 300,00

spozycia oraz przetwarzania
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16. 040101 Odpgdy z m|;drowan|a (odzierki i 500,00
dwoiny wapniowe)
16 03 80 Produkty spozywcze
17. przeterminowane lub nieprzydatne 400,00
do spozycia
1902 10 Odpady palne inne niz wymienione N
18 w 19 02 08 lub 19 02 09 6 000,00
19. 1190801 Skratki 100,00
19 08 09 Ttuszcze i mieszaniny olejéw z
20. separacji olej/woda zawierajgce 100,00
wylgcznie oleje jadalne i thuszcze
21 191210 Odpady palne (paliwo alternatywne) 1000,00
29 1902 11* Inne odpgdy_zaW|er_aJace 150,000
substancje niebezpieczne
23 200108 deady kuch_enne ulegajace 450,00
biodegradacji
o4 2001 25 Oleje i tluszcze jadalne 250,00

*w tym ttuszcz zwierzecy stosowany jako paliwo
2.1.2. Rodzaje i ilosci odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania

Tabela nr 7a Rodzaje i masa odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania
w procesie unieszkodliwiania D9 w ciggu roku

. Masa odpadu

Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]*
1. 02 01 02 Odpadowa tkanka zwierzeca 936,00

02 01 80* Zwierzeta padfe i ubite z koniecznosci oraz
2. odpadowa tkanka zwierzeca, wykazujgce 1 800,00

wiasciwos$ci niebezpieczne

0201 81 Zwierzeta padte i odpadowa tkanka zwierzeca

3. stanowigce materiat szczegdélnego i wysokiego 2 340,00
ryzyka inne niz wymienione w 02 01 80

0201 82 : Co ; -
4, Zwierzeta padte i ubite z koniecznosci 2 376,00
5. 020201 Odpady z mycia i przygotowywania surowcow 216,00
6. 020202 Odpadowa tkanka zwierzeca 1170,00
7 02 02 03 Surowce i produkty mena’dajqce sie do spozycia i 1 680,00

przetworstwa

8 020204 Osady z zaktadowych oczyszczalni Sciekéw 2 520,00

02 02 80* Odpadowa tkanka zwierzeca wykazujgca
9. N ; 546,00

wiasciwos$ci niebezpieczne
Odpadowa tkanka zwierzeca stanowigca materiat

020281 szczegoblnego i wysokiego ryzyka, w tym odpady z

10. o . . 7. ) 5 070,00
produkcji pasz migsno-kostnych inne niz wymienione
w 02 02 80

11, 02 02 99 Inne niewymienione odpady 378,00

020301 Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania,
12. : ) . . ; 234,00

odwirowywania i oddzielania surowcow
13. 020501 Surowce i produkty meprzydatne do spozycia oraz 192,00
przetwarzania

14. 19 08 01 Skratki 66,00
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15, 19 08 09 T{uszc_ze i mieszaniny glejow z separacji olej/lwoda 66.00
zawierajgce wytacznie oleje jadalne i thuszcze

16. 200108 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradac;ji 300,00

17. 200125 Oleje i thuszcze jadalne 180,00

* W tabeli okreSlone maksymalng mase odpaddéw poszczegodlnych rodzajow powstajgcych
w wyniku przetwarzania w procesie D9 w ciggu roku, z zastrzezeniem, ze fgczna masa
odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania w procesie D9 nie przekroczy 25 Mg/dobe
i 9 125Mg/rok.

Tabela nr 7b Rodzaje i masa odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania
w procesie unieszkodliwiania D10 w ciggu roku:

. Masa odpadu
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
ZuZle i popioty paleniskowe inne niz wymienione w
1. 190112 1901 11. 2 200,00
2.1.3. Miejsca i sposoby magazynowania odpadow przeznaczonych do

unieszkodliwiania

Odpady przeznaczone do przetwarzania w procesie D9 (suszenie) nie sg
magazynowane — sg bezposrednio kierowane do suszenia.

Odpady przeznaczone do przetworzenia w procesie unieszkodliwiania D10 (po
procesie D9 lub z jego pominieciem) nie bedg magazynowane lecz bezposrednio
poddawane unieszkodliwianiu w instalacji. Do momentu wytadowania do muldy odpady
pozostang w kontenerach szczelnych i zamknietych.

2.1.4 Minimalna i maksymalna ilo§¢ odpadéw niebezpiecznych, ich najnizsza
i najwyzsza wartos¢ kaloryczna oraz maksymalna zawartosé¢
zanieczyszczen.

Tabelanr 8
Lp. Kod Rodzaj odpadu llosé llosé Wartosé Maks. zawartos¢
odpadu minimalna | maksymalna | kaloryczna | zidentyfikowanych
[Mg/rok] [Mg/rok] [kJ/kg] zanieczyszczen
1. | 020180* | Zwierzeta padte i
ubite z
koniecznosci oraz
odpadowa tkanka Siarka (S) — 0,1 %
zwierzeca, 0 3100 6000 Chlor (Cl) - 0,29 %
wykazujgce
wiasciwosci
niebezpieczne
2. | 0202 80* | Odpadowa tkanka
zwierzeca .

: Siarka (S)- 0,1 %
wykazujaca 0 700 6000 | Chior (Cl)— 0.29 %
wiasciwosci
niebezpieczne

3. 19 02 11* | Inne odpady Siarka (S) — 0,5-
zawierajgce 0 250 20000- 0,06 %
substancje 38000 Chlor (Cl) - 0,6-0,09
niebezpieczne %
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10. W Rozdziale Il., w pkt 3. Zaopatrzenie w wode i odprowadzanie sciekow,
w ppkt. 3.2.2. Scieki technologiczne dotychczasowy zapis:

Qr = 21 736 m3/rok
zastepuje sie zapisem w brzmieniu:
Qr = 28 936 m3/rok
11. W Rozdziale Il., w punkcie 5. Emisja hatasu do Srodowiska, w ppkt 5.1.2.

Parametry zrodet emisji hatasu do srodowiska w Tabeli nr 12 dodaje sie
wiersz oznaczony Lp.11 w brzmieniu:

Lp. | Instalacja/zrédto Urzadzenie/lokalizacja Czas pracy [h]
dzien noc
600_2200 2200_600
11. | Chiodnia wentylatorowa przy Instalacja do termicznego 16 8
suszarce wstepnej przeksztatcania odpadow
zwierzecych

12. Pozostate zapisy decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego
z dnia 30.10.2013 r., znak: 0S.PS.7222.18.2012 pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pan Jan Laskowski prowadzgcy dziatalnos¢ gospodarczg pod nazwg Energoutil
Jan Laskowski Nowa Wies$ Etcka, ul. Etcka 1A, 19-300 Efk, pismem z dnia 27.01.2014 r.
wystgpit do Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego z wnioskiem o zmiane
decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia 30.10.2013 r., znak:
0S.PS.7222.18.2012 r., udzielajgcej Panu Janowi Laskowskiemu prowadzgcemu
dziatalnos¢ gospodarczg pod nazwg Energoutil Jan Laskowski, 19-300 Etk, Nowa Wies
Efcka, ul. Etcka 1A pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do unieszkodliwiania lub
odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub odpadowej tkanki zwierzecej o zdolnosci
przetwarzania ponad 10 ton na dobe, zlokalizowanej w Nowej Wsi Etckiej, gmina Efk.

Po przeanalizowaniu przedmiotowego wniosku stwierdzono, ze wymaga on
uzupetnienia, dlatego pismem z dnia 19.02.2014 r. wezwano Wnioskodawce do jego
uzupetnienia. Uzupetnienie wptyneto do Organu w dniu 03.03.2013 r.

Po doktadnym zapoznaniu sie z wnioskiem oraz jego uzupetnieniem stwierdzono,
ze zebrany materiat nadal wymaga wyjasnien i uzupetnienia. Pismem 2z dnia
06.03.2014 r. wezwano Pana Jan Laskowskiego do uzupetnienia wniosku. Uzupetnienie
zostato przestane do Organu pismem z dnia 13.03.2014 r. (data wptywu 18.03.2014 r.).

Po przeanalizowaniu wniosku i jego uzupetnien po raz kolejny wezwano
Whnioskodawce do ziozenia wyjasnien i uzupetnien, ktérych zakres okreslono
w skierowanym do wnioskodawcy pisSmie z dnia 26.03.2014r. Odpowiedz
wnioskodawcy wptyneta w dniu 03.04.2014 r. (pismo z dnia 31.03.2014 r.). Z uwagi na
fakt, ze Wnioskodawca pismem z dnia 31.03.2014 r. oprécz uzupetnienia wniosku
przestat réwniez wniosek o zmiane kolejnych zapisow decyzji Marszatka Wojewddztwa
Warminsko-Mazurskiego z dnia 30.10.2013r., znak: OS.PS.7222.18.2012, ktdra
w opinii Organu nie mogta zostaé przeprowadzona, pismem z dnia 28.04.2014 r.
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zwrocono sie Pana Jana Laskowskiego o ustosunkowanie sie do stanowiska Organu.
Pan Jan Laskowski przestat odpowiedz pismem z dnia 12.05.2014 r.

W celu ustalanie ostatecznego ksztattu wnioskowanych zmian przedmiotowej
decyzji tut. Organ pismami z dnia 23.05.2014 r. oraz z dnia 06.06.2014 r. wystepowat
do Wnioskodawcy o przestanie wyjasnien i dodatkowych informacji, a wnioskodawca
pismami z dnia 26.05.2014 r. oraz z dnia 12.06.2014 r. udzielat odpowiedzi.

W toku prowadzonego postepowania, z uwagi na brak mozliwosci zatatwienia
sprawy w terminie okreslonym w art. 35 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2013 r., poz.267) oraz koniecznos$cig
uzupetnienia wniosku, tutejszy Organ postanowieniami z dnia 21.02.2014r.,
26.03.2013r., 24.04.2014 r., 26.05.2014 r. informowat strone o niezatatwieniu sprawy
w terminie i wyznaczat nowy termin zatatwienia sprawy.

Whniosek Pan Jana Laskowskiego z dnia 27.01.2014r. (z pOzniejszymi
uzupetnieniami) o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego
z dnia 30.10.2013r., znak: 0S$.PS.7222.18.2012r. udzielajgcej Panu Janowi
Laskowskiemu prowadzgcemu dziatalnos¢ gospodarczg pod nazwg Energoutil Jan
Laskowski, 19-300 Etk, Nowa Wie$ Etcka, ul. Etcka 1A pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub odpadowe;j
tkanki zwierzecej o zdolno$ci przetwarzania ponad 10 ton na dobe, zlokalizowanej
w Nowej Wsi Etckiej, gmina Etk zwigzany jest z wprowadzeniem zmian w instalaciji
objetej niniejszym pozwoleniem. Zmiany te polegajg na uruchomieniu suszarki wstepne;
wraz z wykraplaczem odparowanej pary wodnej i chtodni wentylatorowej oraz
rozbudowie czesci przyjeciowo-magazynowej, poprzez budowe $luzy powietrznej dla
pojazdow  wjezdzajgcych/wyjezdzajgcych do  strefy  przyjeciowo-magazynowej,
dodatkowej muldy surowcowej, muldy posredniej, tamacza do wstepnej homogenizacji
surowca oraz uktadu podajnikéw slimakowych przesylu surowca do spalania. Nowa
mulda przeznaczona jest dla surowcow najbardziej uwodnionych. Dla tych surowcow
uruchamiany tez bedzie dodatkowy proces wstepnego podsuszania czesci
dostarczanego surowca, ktore odbywac sie bedzie w nowym ciggu technologicznym, na
ktéry skfada sie ww. suszarka surowca (z medium grzewczym w postaci pary z kotta
odzysknicowego spalarni), skraplacz pary wodnej oraz chtodnia wentylatorowa.

Nowy proces podsuszania polepsza kalorycznos¢ wsadu do spalania. W sumie w ciggu
roku podsuszane bedzie ok. 14 600 Mg surowca (40 Mg/dobe). llos¢ odpaddéw
przeksztatcanych termicznie (spalanych) w instalacji w ciggu doby i w ciggu roku nie
ulegnie zmianie.

Zmiany w instalacji majg zmniejszy¢ oddziatywanie odorowe poprzez dodatkowg
hermetyzacje strefy przyjeciowej przerabianych PUZP i odpadéw. Takze nowa
suszarka, procz przygotowania surowca, pozwoli na wstepne kondycjonowanie czesci
surowca, co spowoduje zatrzymanie procesow rozktadu biologicznego materiatu i tym
samym ograniczy emisje odoréw. Rowniez dla niedopuszczenia do powstawania
incydentéw zapachowych, gazy niekondensowalne z suszarki wstepnej surowca (za
wykraplaczem i chtodnig wentylatorowg) zostang skierowane w catosci jako powietrze
podmuchowe do pracujgcego w danym momencie urzgdzenia spalajgcego.

W zwigzku z ww. zmianami w instalacji nie przewiduje sie zmiany wielkoSci emisji
gazowo-pytowych, poniewaz ilos¢ spalanych surowcéw pozostanie taka sama. Jedyng
dodatkowg emisjg gazowg bedzie odprowadzanie silnie obcigzonego odorami powietrza
z chtodni wentylatorowej. Niemniej jednak gazy niekondensowalne trafig jako powietrze
podmuchowe do linii spalajgce;.

W niewielkim stopniu wzro$nie masa gtéwnego odpadu poprocesowego z procesu
spalania odpadow, w postaci zuzli i popiotéw paleniskowych ( kod odpadu 19 01 12), co
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zwigzane jest z mniejszym uwodnieniem materialu wsadowego. Z 21736 m3 do
28 936 m3® w ciggu roku wzrosnie ilos¢ $ciekdw technologicznych powstajgcych w
instalacji, w zwigzku z uruchomieniem suszarki wstepnej czesci surowca kierowanego
do spalenia. Nadmiar wilgoci wykraplany bedzie w uktadzie skraplacz-chtodnia
wentylatorowa i kierowany do zaktadowe;j sieci kanalizacyjne;.

Suszarka i chtodnia wentylatorowa przy suszarce wstepnej stanowi¢ bedzie
dodatkowe zrodto hatasu pracujgce 24 godziny na dobe. Zmiana w technologii wptynie
lokalnie na klimat akustyczny, jednak jak wykazat wnioskodawca (na podstawie
wyliczenia rozprzestrzeniania hatasu przemystowego w srodowisku) nadal dotrzymane
bedg normy hatasu na terenach wymagajgcych ochrony akustyczne;.

W zwigzku ze zmianami w instalacji oraz koniecznoscig dostosowania do stanu
rzeczywistego Whnioskodawca wnioskowat takze o wykreslenie nazw handlowych
preparatéw specjalnych (dezynfekcja, dezodoryzacja i mycie) oraz zmian ilosci tych
preparatéw zuzywanych w skali roku. Dodatkowo wniosek dotyczyt zmiany sposobu
i miejsca magazynowania odpadu o kodzie 19 01 07* - odpady state z oczyszczania
gazéw odlotowych.

Zgodnie z wnioskiem, w niniejszej decyzji w Rozdziale . RODZAJ PROWADZONEJ
DZIALALNOSCI, w pkt 1.1. Opis instalacji, parametry techniczne i technologiczne oraz
w pkt 1.2. Opis procesu technologicznego wprowadzono zmiany uwzgledniajgce nowe
elementy instalacji, zwigzane z ich dziataniem zmiany w procesie technologicznym oraz
zmiane ogolnej wydajnosci instalacji. Ponadto na wniosek prowadzgcego instalacje
zmieniono zapisy dotyczgce zbiornikow na ttuszcz zwierzecy — z dwoch zbiornikow, na
jeden zbiornik.

W Rozdziale | decyzji, w pkt 2. Zuzycie energii, surowcow i paliw, zgodnie
z wnioskiem Pana Jana Laskowskiego tabela nr 1 i tabela nr 2 zostaty zastgpione jedng
tabelg zatytutowang: ,Zuzycie surowcow i materiatdbw pomocniczych (za wyjgtkiem
paliw)’. W tabeli tej zmieniono niektére =zapisy dotyczgce rocznego zuzycia
poszczegolnych surowcéw i materiatbw pomocniczych oraz usunieto ich nazwy
handlowe, co pozwoli na stosowanie tych samych substancji wystepujgcych pod
réznymi nazwami handlowymi. Dla zachowania numeracji tabel w catej decyzji, scalona
tabela oznaczona zostata nr 1-2.

W Rozdziale 1. WARUNKI WPROWADZANIA SUBSTANCJI LUB ENERGII DO
SRODOWISKA zwigkszono ilosé wytwarzanego w ciggu roku odpadu o kodzie
19 01 12 — zuZle i popioty paleniskowe inne niz wymienione w 19 01 11 oraz zmieniono
sposob i miejsce magazynowania odpadu o kodzie 19 01 07* — odpady state z
oczyszczania gazow odlotowych.

Z uwagi na fakt, ze wstepne suszenie czesci odpadoéw zgodnie z zatgcznikiem nr 2
do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. 2013, poz.21) zakwalifikowane
zostato jako przetwarzanie w procesie unieszkodliwiania D9 — obrébka fizyczno-
chemiczna, niewymieniona w innej pozycji niniejszego zatgcznika, w wyniku ktorej
powstajg ostateczne zwigzki lub mieszaniny unieszkodliwiane za pomocg
ktoregokolwiek z procesow wymienionych w pozycjach D1-D12 (np. odparowanie,
suszenie, kalcynacja itp.) w Rozdziale I, w ppkt2.1.1. Rodzaje odpaddéw
przewidzianych do unieszkodliwienia i metody unieszkodliwiania tabele nr 6 zastgpiono
tabelami nr 6a i 6b, a tabele te zatytutowano: Tabela nr 6a Rodzaje i masa odpadoéw
przewidzianych do przetworzenia w procesie unieszkodliwiania D9 (wstepnego suszenia
materiatu kierowanego do spalenia w procesie D10) w ciggu roku, Tabela 6b Rodzaje
i masa odpadow przewidzianych do przetworzenia w procesie unieszkodliwiania D10
W ciggu roku.
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Podobnie w Rozdziale Il decyzji, w pkt 2.1.2. Rodzaje i iloSci odpadow powstajgcych
w wyniku przetwarzania tabela nr 7 zastgpiona zostata tabelami nr 7a i 7b, a tabele te
zatytutowano: Tabela nr 7a Rodzaje i masa odpadow powstajgcych w wyniku
przetwarzania w procesie unieszkodliwiania D9 w ciggu roku, Tabela nr 7b Rodzaje
i masa odpadow powstajgcych w wyniku przetwarzania w procesie unieszkodliwiania
D10 w ciggu roku.

Dla procesu unieszkodliwiania D9 okreslono maksymalng mase odpadow
poszczegolnych rodzajow przewidzianych do przetworzenia w tym procesie w ciggu
roku oraz powstajgcych w wyniku przetwarzania w ciggu roku, z zastrzezeniem, ze
tgczna masa odpadow przewidzianych do przetwarzania w procesie D9 nie przekroczy
40 Mg/dobe i 14 600 Mg/rok, a tgczna masa odpadow powstajgcych w wyniku
przetwarzania w procesie unieszkodliwiania D9 nie przekroczy 25 Mg/dobe i 9
125Mg/rok. W ten sposob przychylono sie do wniosku Pana Jana Laskowskiego w tym
zakresie, uznajgc argument o duzej réznorodnos¢ stopnia uwodnienia odpadéw nawet
w poszczegolnych dostawach tego samego rodzaju, a takze tym, ze wnioskodawca nie
jest w stanie zagwarantowac¢ dostaw odpaddéw kazdego rodzaju na dobe, poniewaz
niektore odpady sg odbierane sporadycznie.

Rodzaje i masa odpaddéw przewidzianych do przetworzenia w procesie
unieszkodliwiania D10 (spalania) w ciggu roku nie zmienity sie. Zwiekszono mase
odpadu o kodzie 190112 powstajgcego w wyniku przetwarzania w procesie
unieszkodliwiania D10 w ciggu roku — z 2000 do 2200 Mg/rok.

Dla lepszej czytelnosci zmienionej decyzji podano petne brzmienie pkt 1.
Wytwarzanie odpadow i sposoby postepowania z odpadami oraz pkt 2. Przetwarzanie
odpadow z Rozdziatu II.

W Rozdziale Il decyzji, w ppkt 3.2.2. Scieki technologiczne zwiekszono ilo$¢
Sciekéw technologicznych powstajgcych w ciggu roku. W tym samym Rozdziale decyzji,
w ppkt 5.1.2. Parametry zrodet emisji hatasu do Srodowiska w tabeli nr 12 dodano
wiersz nr 11 z nowym zrédtem emisji hatasu.

Przedmiotowe zmiany nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu
art. 3 pkt. 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska (Dz. U.
z 2013, p0z.1232, z p6zn. zm.), a za zmiang przedmiotowej decyzji, zgodnie z art. 155
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku — Kodeks postepowania administracyjnego,
przemawia stuszny interes strony.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentenciji.

) Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra
Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Warminsko - Mazurskiego
w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewoddztwa Warminsko-Mazurskiego

Grzegorz Piotr Drozdowski
Dyrektor Departamentu Ochrony Srodowiska
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Otrzymuja:
1. Pan Jan Laskowski

Energoutil Jan Laskowski
Nowa Wies Etcka
ul. Etcka 1A, 19 — 300 Etk
2. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00 — 922 Warszawa +CD (wniosek i decyzja wersja elektroniczna)
3. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Olsztynie
Delegatura w Gizycku
ul. tuczanska 5, 11-500 Gizycko
4. Urzad Gminy Etk
ul. Armii Krajowej 3, 19-300 Etk
5.2 xAla

Za zmiane pozwolenia uiszczono w dniu 27.01.2014 r. optate skarbowg w wysokosci 253,00 zt zgodnie z
ustawag z 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U. Nr 225, poz. 1635 ze zm.). Opfate wniesiono przelewem na
konto Urzedu Miasta Olsztyn — 20 1030 1218 0000 0000 9040 1513.
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