MARSZALEK
WOJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO

Olsztyn, dnia 22.12.2020 r.
0S-P$.7222.39.2019

DECYZJA

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz.U. z 2020 r. poz. 1219, z pézn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku —
Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2020 r. poz. 256, z pdzn. zm.), po
rozpatrzeniu wniosku z dnia 28.10.2019 r. przediozonego przez GE Power Spdtka z
Ograniczong Odpowiedzialnoscig, ul. Inflancka 4c, 00-189 Warszawa NIP: 578-000-21-63,
REGON: 002790450 o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Warminsko — Mazurskiego z
dnia 13.04.2010 r., znak: 0$.PS.7650-7/09/10, udzielajgcej GE Power sp. z 0.0. z siedzibg w
Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblagg (NIP: 578-000-21-63, Regon:
002790450) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania metali
zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie
Zakfadu Produkcji Turbin w Elblagu, przy ul. Dolnej 5, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia 23.08.2013r., znak: OS$-PS.7222.18.2013
(sprostowang postanowieniem Marszatka Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia
16.09.2013 r., znak: 0S-PS.7222.18.2013), z dnia 17.10.2014 r., znak: 0OS-PS.7222.43.2014, z
dnia 4.12.2014 r., znak: 0S-P$.7222.103.2014 oraz z dnia 9.08.2018 r., 05-PS.7222.6.2018

orzekam:

zmienié, na wniosek Strony, decyzje Marszatka Wojewodztwa Warminsko -
Mazurskiego z dnia 13.04.2010 r., znak: 0S.PS.7650-7/09/10, udzielajaca GE Power sp.
z 0.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag (NIP:
578-000-21-63, Regon: 002790450) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton
wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Zakladu Produkcji Turbin w Elblagu, przy
ul. Dolnej 5, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego:
z dnia 23.08.2013r., znak: OS-PS.7222.18.2013 (sprostowang postanowieniem
Marszatka Wojewoédztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia 16.09.2013 r., znak: oS-
PS.7222.18.2013), z dnia 17.10.2014 r., znak: 0OS-PS.7222.43.2014, z dnia 4.12.2014 r.,
znak: 0S-PS.7222.103.2014 oraz z dnia 9.08.2018 r., 0S-PS.7222.6.2018, w nastepujacy
sposéb:

1. W rozdziale | ,RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI | PARAMETRY
INSTALACJI” akapit pierwszy otrzymuje brzmienie:

~Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest na terenie Zaktadu Produkcji Turbin firmy
GE Power sp. z 0.0. zlokalizowanego przy ul. Dolnej 5, w Elblaggu w budynkach C41 i C43,
na dziatce nr 41/6 i 90/9.”

2. Wrozdziale ll, pkt 1 otrzymuje brzmienie:

1. Wytwarzanie odpadéw w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji oraz sposoby
postepowania z wytworzonymi odpadami
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1.1. Wytwarzanie odpadow

Tabela nr 3 Rodzaje i ilosci odpadow, ktére mogg zostaé wytworzone w ciggu roku

llos¢
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu | odpadéw
[Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
1 Odpac_iy farb i Ia_kierow zawie(ajac.:ych ro_zpuszczalniki 0801 11* 2.000
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
2 Odpac_iowe klejg i szczeliwa zawierajgce rozpuszczalniki 08 04 09* 2.000
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
Odpad Isje i roztwi brobki metali ni ieraj .
3. pa ow’e emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajgce 12 0109 350,000
chlorowcéw
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe .
4, . L o . 13 02 05 15,000
niezawierajgce zwigzkéw chlorowcoorganicznych
Mi - dpadd 2SKownikow | z odwadniania oleid *
5 ieszanina odpadow z piaskownikéw i z odwadniania olejow w 13 05 08 40,000
separatorach
6. |Inne niewymienione odpady 13 08 99 5,000
7. | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow 14 06 03* 2,000
Sorbenty, materialty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
i h h), tkaniny d i i . ty, scierki) i .
8. mnyc. grupach) amlny 0 wycierania (np s.zmg y, Scierki) i 1502 02 7,000
ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Opakowania zawierajgce pozostatosci substanciji
iebezpi h lub nimi i . Srodkami
0. nie ezp|ec?r.1yc. ub nimi zanleczys’zc.:zone (np. srodkami . 15 01 10 5,000
ochrony roslin i Il klasy toksycznosci — bardzo toksyczne i
toksyczne)
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
10. | elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie z 1501 11* 2,000
pustymi pojemnikami ci§nieniowymi
Odpady inne niz niebezpieczne
1 Troc[ny,_ widry, Scinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz 030105 85,00
wymienione w 03 01 04
Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz
2 | wymienione w 03 01 04 - SKLEJKA ex 030105 30,00
3. | Odpady tworzyw sztucznych 07 02 13 5,00
4. | Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 07 02 80 10,00
5. |Inne niewymienione odpady 10 02 99 20,00
6. |Zuzle odlewnicze 10 09 03 3 000,00
7 Rdze_nle_ i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz 10 09 08 85 000,00
wymienione w 10 09 07
Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 09 09 1009 10 250,00
9. |Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 1009 12 520,00
10. | Inne niewymienione odpady 10 09 99 20,00
11. | Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz jego stopéw 12 01 01 1 500,00
12. | Czastki i pyly metali niezelaznych 12 01 04 2,00
13. | Odpady spawalnicze 120113 35,00
14. Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione 12 01 21 25.00
w 120120
2
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15. | Inne niewymienione odpady 120199 500,00
16. | Opakowania z papieru i tektury 1501 01 8,00
17. | Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02 15,00
18. | Opakowania z drewna 150103 200,00
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
19. | szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 1502 03
15,00
w 15 02 02
20. | Zuzyte opony 16 01 03 1,00
Organiczne odpady inne niz wymienione
21. w 16 03 05. 16 03 80 16 03 06 30,00
22. | Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) 16 06 04 0,20
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z procesow
23. | metalurgicznych inne niz wymienione 16 11 04 260,00
w 16 11 03
24. |Drewno 17 02 01 100,0
25. | Tworzywa sztuczne 17 02 03 4,00
26. | Miedz, brgz, mosigdz 17 04 01 5,00
27. | Zelazo i stal 17 04 05 10 000,00
28. | Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 17 06 04 4,00
29. | Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 1909 05 2,00

Tabela nr 4 Podstawowy skiad chemiczny i witasciwosci odpadoéw przewidzianych do

wytwarzania

Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Podstawowy skiad chemiczny
i wlasciwosci

Odpady niebezpieczne

Odpady farb i lakierow
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

0801 11*

Resztki niewykorzystanych farb ptynnych lub
czesciowo zestalonych. Farby ftalowe,
podktadowe, celulozowe lub chlorokauczukowe
w zaleznosci od zastosowania. Produkty
tatwopalne, zawierajgce np. ksylen, benzyny,
izobutanol, etylobenzen. Nierozpuszczalne w
wodzie, rozpuszczalne w weglowodorach
aromatycznych i alifatycznych, ketonach lub
estrach. W trakcie spalania wydzielajg gazy CO,
COz2, NOsz. Z utleniaczami, silnymi kwasami i
zasadami mogg wchodzi¢ w reakcje
egzotermiczne.

Odpad o charakterze statym lub pétptynnym, palny
(HP3).

Odpadowe kleje i szczeliwa
zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

08 04 09*

Kleje, szczeliwa, zywice do form i rdzeni
wykorzystywane do przygotowania modeli, form

i rdzeni w odlewnictwie.

Odpad moga stanowi¢ przeterminowane lub
zestalone materiaty:

-Zywice furanowe stanowigce mieszanine alkoholu
furfurylowego, formaldehydu i glikolu. Jest to ciecz
niepalna, nierozpuszczajgca sie

w wodzie, rozpuszczajgca sie w alkoholach. Nie
posiada wiasciwosci utleniajgcych. W obecnosci
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utleniaczy i kwasow ulega polimeryzac;ji.

-Zywica alkidowa - roztwor zywicy alkidowej

w benzynie lakierniczej i ksylenie oraz z dodatkiem
katalizatoréw. Lepka ciecz, tatwopalna, nie
rozpuszcza sie w wodzie. Rozpuszcza sie

w wiekszo$ci rozpuszczalnikow.

-Szpachla - mieszanina zywicy poliestrowe;j
nienasyconej w styrenie, inhibitoréw polimeryzaciji,
przyspieszaczy utwardzania

i napetniaczy mineralnych. Ciastowata masa,
tatwopalna, ktéra nie rozpuszcza sie i nie miesza
sie z wodg. Rozpuszcza sie w ksylenie, acetonie i
styrenie. Nie zawiera chlorowcoweglowodordéw.
Produkty w postaci zestalonej.

Substancje wchodzace w sktad materiatéw majg
wlasciwosci draznigce -HP4.

Odpadowe emulsje i roztwory z
obrébki metali niezawierajgce
chlorowcow

12 01 09°

Polimerowy $rodek hartowniczy. Jasno zétta ciecz
o lekko zasadowym pH 9,4. Rozpuszczalna w
wodzie. Mieszanina oparta na glikolu
polialkilenowym. Odpad niepalny.

Zawarto$¢ polimeru w kapieli hartowniczej stanowi
ok. 5%. Uczulajgcy-HP13.

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

13 02 05*

Oleje oprécz bazy olejowej zawierajg szereg
dodatkow uszlachetniajgcych poprawiajgcych
wiasnosci antykorozyjne.

Zuzyty olej zawiera czastki state typu pyt lub
piasek, wode, zwigzki roznych metali, fosforu i
siarki oraz produkty pochodzgce z procesu
starzenia i rozkladu np. wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne.

Odpady w postaci ptynnej, zaliczane do odpadéw
niebezpiecznych fatwopalnych -HP3.

Mieszanina odpadow z
piaskownikow i z odwadniania
olejow w separatorach

13 05 08*

Scieki i osady (zawiesiny olejowo-wodne) z
odolejaczy i separatoréw wod opadowych,
zawierajgce zemulgowane oleje jak rowniez
czgstki state typu piaski i pyly.

Odpad w postaci ptynnej, niepalny, draznigcy -
HP4.

Inne niewymienione odpady

13 08 99*

Zuzyty penetrant i inne Srodki konserwujgce i
smarne. Np. tektyl- ciecz lub forma zestalona. Jest
to rozcienczalny srodek antykorozyjny na bazie
wosku. Produkt tatwopalny. Ciecz stanowigca
mieszanine produktéw do badan nieniszczacych
metali. Zawiera destylaty ropy naftowej, pigment
(czerwony) i tlenki zelaza.

Wody zaolejone z odwadniania fundamentéw pod
maszynami - woda + wysoko rafinowane oleje
mineralne z dodatkami.

Odpady w postaci ptynnej lub statej, zestalonej,
zaliczane do odpadow niebezpiecznych
tatwopalnych -HP3 i draznigcych HP4.

Inne rozpuszczalniki i
mieszaniny rozpuszczalnikow

14 06 03*

Odpad w postaci ptynnej zanieczyszczony farbami
lub smarami. Rozpuszczalniki to zwigzki
chemiczne o matej lepkosci i niskiej temperaturze
wrzenia, co umozliwia ich oddestylowanie i
odparowanie. Ciecz Izejsza od wody,
rozpuszczalna w innych rozpuszczalnikach
organicznych. W sktad cieczy moze wchodzi¢:
heksan, toluen, ksylen, benzen, alkohole itp.
Odpad o charakterze ptynnym, palny (HP3)

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi

1501 10*

Opakowania z tworzyw sztucznych lub metalowe
po farbach, olejach, srodkach konserwujgcych itp.,
zawierajgce substancje niebezpieczne, np. ksylen,

0S$-PS.7222.39.2019

4




zanieczyszczone (np. srodkami
ochrony roslin | i Il klasy
toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

etylobenzen, octan butylu, octan etylu, benzyny,
weglowodory, oleje itp.

Opakowania i pozostatosci substancji nie
rozpuszczajqg sie w wodzie. Zawierajg tatwopalne
rozpuszczalniki organiczne.

Odpad o charakterze statym, tatwopalny-HP3.

Opakowania z metali
zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy
wzmochnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), wigcznie z pustymi
pojemnikami cisSnieniowymi

1501 11*

Metalowe puszki aerozolowe zwykle zrobione

z blachy stalowej (miekka stal niskoweglowa
pokryta cyng) lub aluminiowej z elementami

z tworzywa (dysza i kapturek puszki). Puste
opakowania mogg zawiera¢ resztki produktow

w postaci zawiesiny, cieczy lub emulsji i gazu
nosnego (np. propan-butan).

Produkty o zapachu rozpuszczalnika
alkoholowego, tatwopalne, rozpuszczalne w
wodzie lub rozpuszczalnikach organicznych o
neutralnym pH.

Produkty na bazie nafty, alkoholu, weglowodoréw,
acetony zawierajgce barwniki lub talk w zaleznosci
od przeznaczenia. Odpad o charakterze statym,
tatwopalny- HP3.

10.

Sorbenty, materiaty filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieujete w
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

1502 02*

Materiaty typu: trociny, granulat sorbcyjny, tkaniny
bawetniane, ubrania robocze zanieczyszczone
olejami, farbami, filtry nasgczone substancjami
ropopochodnymi. Zanieczyszczenia typu -
mieszaniny wysokorafinowanych olejow
mineralnych oraz dodatkéw- emulgatoréow,
stabilizatoréw, inhibitorow. Nie rozpuszczalne w
wodzie. Odpad o charakterze statym, tatwopalny-
HP3.

Odpady inne niz

niebezpieczne

Trociny, widry, $cinki, drewno,
ptyta widrowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

030105

Drewno jest produktem pochodzenia naturalnego.
W jego sktad, podobnie jak w innych materiatach
pochodzenia naturalnego wchodzg: weglowodany
w tym celuloza, ligniny, biatka, sole mineralne,
woda.

Odpad stanowig kawatki drewna, widry i trociny
pochodzgce z drewna iglastego.

Odpady nie stanowig zagrozenia dla srodowiska
naturalnego. Odpad o charakterze statym, palny.

Trociny, widry, $cinki, drewno,
ptyta wiérowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04 -
SKLEJKA

ex 03 01
05

Sklejka, materiat kompozytowy sklejony sktadajacy
sie z kilku cienkich warstw drewna (lisciaste lub
iglaste) potgczonych warstwa kleju syntetycznego
lub naturalnego. Palny, nieodporny na wode.

Odpady tworzyw sztucznych

07 02 13

Styropian uzywany do wykonywania drobnych
elementéw modeli. Styropian to porowate
tworzywa sztuczne otrzymywane przez spienienie
granulek polistyrenu zawierajgcy porofor (np. eter
naftowy). Odporny na dziatanie wody, wodnych
roztworow soli, kwaséw i zasad. Nie ulega reakc;ji
utleniania. Zniszczeniu ulega pod wptywem
rozpuszczalnikéw i wysokiej temperatury. W
temperaturze 100° migknie i kurczy sie, po
dalszym podgrzewaniu topi sie. W temperaturze
powyzej 350° pali sie. Odpad o charakterze
statym.

Odpady z przemystu gumowego
i produkcji gumy
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07 02 80

Podkfady gumowe wykorzystywane na polach
odktadczych detali wewnatrz hal.

Guma w postaci tasm, wielowarstwowa,
chemicznie zbudowana z alifatycznych fancuchéw
polimerowych. Odporna na scieranie, chemikalia i
wysokie temperatury. Nierozpuszczalna dla wody i
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mato przepuszczalna dla gazéw. Palgc sie
wydziela czarny, gryzacy dym.
Odpad o charakterze statym, palny.

Inne niewymienione odpady

10 02 99

Koncowki nie zuzytych lub potamane kawatki
elektrod grafitowych stosowanych w elektrycznych
piecach tukowych w metalurgii do produkcji
staliwa.

Elektroda to watek grafitowy, impregnowany
antyutleniaczami. Grafit to alotropowa odmiana
wegla: miekka, stalowoszara, nieprzezroczysta
substancja o metalicznym potysku odporna na
dziatanie wysokich temperatur, przewodzgca
ciepto i prad elektryczny. Odpad o charakterze
statym.

Zuzle odlewnicze

10 09 03

Zuzel metalurgiczny - sktada sie z produktéw
reakcji utleniania zelaza i zelazostopow oraz
zanieczyszczen (ubytki wymurdwki),
gromadzacych sie na powierzchni stopionego
metalu podczas wytopu stopow zelaza.

Zawiera metale zelazne jak i niezelazne oraz ich
tlenki np.; Fe, Al., Ca, Co, Si, Mg.

Odpad o charakterze statym.

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania inne niz
wymienione w 10 09 07

10 09 08

Masy poformierskie furanowe i alkidowe
pochodzgce z procesu wybijania odlewdw z formy.
W sktad zuzytych mas poformierskich wchodzg
pozostatosci: piasku, zywic alkidowych i
furanowych, utwardzacza jako materiatu
wigzgcego.

Odpady o charakterze statym w postaci kawatkéw
lub granulatu zawierajgce réwniez
zanieczyszczenia w postaci metali zelaznych i
niezelaznych i ich tlenkéw np.: Fe, Mo, Al, Mg, Cr,
Cu, Ni.

Pyly z gazéw odlotowych inne
niz wymienione w 10 09 09

1009 10

Drobnoziarnisty pyt zawierajgcy zwigzki z reakcji
utleniania ztomu i dodatkéw wsadowych.
Najwiecej ok. 45% to tlenki zelaza a pozostate to
czgstki metali zelaznych i niezelaznych np.: Si, Zn,
Cr, Mn, Mo, Ca, Mg, Al.

Odpad staly, w postaci granulatu.

Inne czastki state niz
wymienione w 10 09 11

10 09 12

Skrzepy metalu, ktore pozostaty na sciankach w
piecu i kadzi odlewniczej po wylaniu ciektego
metalu. Odpad o charakterze statym zawierajacy
gtéwnie Fe, C, Mg, Si, Mo.

10.

Inne niewymienione odpady

10 09 99

Odpad o charakterze statym w postaci zendry,
szlaki, zawierajacy rozne metale (Fe, Mo, Al, Mg,
Cr, Cu, Ni) pochodzgce z utlenionej powierzchni
hartowanego detalu. Odpad niepalny.

11.

Odpady z toczenia i pitowania
zelaza oraz jego stopow

120101

Widry z obrébki mechanicznej na maszynach typu:
tokarki frezarki.

Wibry z obroébki stali weglowej i stopowej (z
dodatkiem manganu, krzemu, chromu) oraz
obrébki zeliwa (stop zelaza z weglem, krzemem,
manganem i innymi sktadnikami zawierajgcymi
wegiel w postaci grafitu.

Odpad o charakterze statym.

12.

Czastki i pyty metali
niezelaznych

12 01 04

Ztom narzedziowy lub ztom metali thgcych,
skrawajgcych, wykonanych ze stali szybkotngcej
(stopy wegla, chromu, wolframu, wanadu,
molibdeny) lub weglikéw spiekanych (kruchy, ale
twardy metal uzyskany z weglikow metali takich
jak wolfram, tytan).

Odpad o charakterze statym.

13.

Odpady spawalnicze
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spawania. Zuzel po topnikach wapniowo-
krzemowych z domieszkg metali Mn, Mg, Fe, C,
Cr, Ni, Mo.

Odpad o charakterze statym, w kolorze szarym,
nierozpuszczalny w wodzie, niepalny.

14.

Zuzyte materiaty szlifierskie inne
niz wymienione w 12 01 20

1201 21

Odpadowe materiaty Scierne w postaci tasm lub
krazkoéw. Materiat $cierny to elektrokorund
(syntetyczny materiat sktadajgcy sie z
krystalicznego tlenku glinowego i domieszek
innych tlenkoéw) oraz weglika krzemu.

Odpad staty, niepalny.

15.

Inne niewymienione odpady

120199

Pyly z urzadzen odpylajgcych stanowiska
szlifierskie oraz oczyszczarki komorowe;.

Odpad suchy w postaci drobnych czastek pytu
zawierajgcy metale i tlenki metali pochodzgce z
powierzchni obrabianego elementu. Ok. 60%
stanowi Fe, pozostate sktadniki to: Mn, Mo, Ni, Cr,
Al. Si oraz Ca jako materiat wigzacy.

Odpad o charakterze statym, niepalny.

16.

Opakowania z papieru i tektury

150101

Papier i tektura, resztki opakowan.

Papier - to masa wtdknista pochodzenia
organicznego np. celuloza lub wtékna $cieru
drzewnego oraz wypetniacza organicznego np.
skrobia ziemniaczana i wypetniacza
nieorganicznego np. koalin, talk, kreda, gips.
Tektura - gruby materiat papierniczy powstajgcy z
kilku warstw masy papierniczej. Do jej wyrobu
uzywa sie scieru drzewnego, szmat i makulatury.
Odpad o charakterze statym.

17.

Opakowania z tworzyw
sztucznych

1501 02

Kanistry, butelki, folia.

Materiat sktadajacy sie z polimeroéw sztucznych lub
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych np.
polipropylen, polietylen oraz dodatkami takimi jak:
plastyfikatory, wypetniacze, stabilizatory, barwniki i
pigmenty. Palne, nieodporne na czynniki silnie
utleniajgce, odporne chemicznie na niektore
kwasy, ttuszcze. Nie toksyczne. Odpad o
charakterze statym.

Styropian to porowate tworzywa sztuczne
otrzymane poprzez spienienie granulek polistyrenu
zawierajgcych porofor (np. eter naftowy). Odporny
na dziatanie wody, wodnych roztworéw soli,
kwasoéw i zasad. Nie ulega reakc;ji utlenienia.
Zniszczeniu ulega pod wptywem rozpuszczalnikow
i wysokiej temperatury. W temperaturze 100°C
mieknie i kurczy sie , po dalszym podgrzewaniu
topi sie. W temperaturze powyzej 350°C pali sie.
Odpad o charakterze statym.

18.

Opakowania z drewna

150103

Opakowania wykonane z kawatkéw drewna lub
sklejki. Drewno (iglaste lub lisciaste) jest
pochodzenia naturalnego, zawierajgce celuloze,
substancje zywiczne i niewielkie ilosci wody.
Odpad o charakterze statym.

tatwopalny, nieodporny na wode.

19.

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w
1502 02
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1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, czysciwo
bawetniane, ubrania robocze , nie zabrudzone
substancjami ropopochodnymi lub srodkami
chemicznymi. Materiaty izolacyjne z wtdkna
szklanego i wtdkna krzemianowego oraz tlenkéw
metali nie zawierajgce azbestu, stabo
rozpuszczalne, wykorzystywane jako izolacja
cieplna podczas procesu spawania. Przeznaczone
do pracy w temperaturach od 500 do 1000°C,




powyzej temperatur granicznych topi sie.
Odpad o charakterze statym, niepalny.

20.

Zuzyte opony

16 01 03

Opony wykonane z gumy stanowigcej produkt
wulkanizacji kauczuku naturalnego, syntetycznego
lub ich mieszanin z dodatkami np. sadzy,
krzemionki, tlenkéw metali, widkien, olei, ktére
zapewniajg sztywnos¢, wytrzymatosé, odpornosé
na $cieranie. W temperaturze 1000°C ulega
pirolizie na produkty gazowe, ciekte i state. Odpad
palny, rozpuszczalny w rozpuszczalnikach
organicznych i produktach naftowych.

21.

Organiczne odpady inne niz
wymienione w 16 03 05, 16 03
80

16 03 06

Niezuzyte koncéwki lub potamane elektrody
grafitowo- weglowe stosowane do spawania i
wytwarzania tuku elektrycznego w piecach
elektrycznych do wytopu staliwa. Materiat odporny
na dziatanie wysokich temperatur, przewodzgcy
ciepfo i prad elektryczny, o niskiej zawartosci
popiotu. Odpad o charakterze statym.

22.

Baterie alkaliczne (z
wytgczeniem 16 06 03)

16 06 04

Baterie alkaliczne wykorzystywane w przyrzgdach,
kalkulatorach.

Produkt jednorazowego uzytku w obudowie
metalowej/aluminiowej. Elektrolit stanowi
zasadowy roztwor wodorotlenku potasu, natomiast
elektrody to Zn i MNO2. Odpad o charakterze
statym.

23.

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

16 11 04

Wymurdéwka z piecdw i kadzi odlewniczych to:
wypalone cegty lub ksztattki magnezjowo-
chromitowo-weglowe lub zaprawa betonowa
skuwane ze $cian pieca razem z resztkami zuzla.
Odpad o charakterze statym, niepalny.

24,

Drewno

17 02 01

Odpady drewniane w postaci catej bryty modelu
(drewno+sklejka) nieprzydatnego juz w procesie,
zabezpieczonego szpachlami poliestrowymi lub
pastg na bazie weglowodoréw aromatycznych.
Odpad staty, palny.

25.

Tworzywa sztuczne

17 02 03

Surowcami do produkcji tworzyw sztucznych sg
materiaty organiczne i surowce naturalne takie jak:
celuloza, wegiel, gaz ziemny, sdl i oczywiscie ropa
naftowa.

Tworzywa sztuczne (polimery) wytwarza sie w
procesach polimeryzacji, w obecnoéci
odpowiednich katalizatoréw. Polimery rdznig sie
wiasciwosciami, strukturg i wielkoscig czgsteczki
(tj. dtugoscia fancucha), w zaleznosci od rodzaju
monomerow, ktére zostaty wykorzystane w
procesie polimeryzacji. Przyktadowe tworzywa to:
PC, PET, PE, PUR, PP< PS, PVC ...itp.

Odpad o charakterze statym, painy.

26.

Miedz, brgz, mosigdz

17 04 01

Zuzyte elementy pochodzgce z rozbiorek i
demontazu urzgdzeh wykonane ze stopéw miedzi
i cynku (mosigdz) lub miedzi i cyny (braz) z
dodatkami innych metali.

Odpad o charakterze statym, niepalny.

27.

Zelazo i stal

17 04 05

Ztom poamortyzacyjny to zuzyte i zniszczone
elementy, maszyny , konstrukcje. Elementy
wykonane ze stali stopowych, niestopowych,
metali niezelaznych i zanieczyszczen
niemetalicznych. Pozostatosci po wykonanym
odlewie staliwnym lub zeliwnym.

Odpad o charakterze statym, niepalny.

28.

Materiaty izolacyjne inne niz
wymienione w 17 06 01
i17 06 03

17 06 04

Styropian uzywany do wykonywania drobnych
elementéw modeli. Styropian to porowate
tworzywo sztuczne otrzymywane przez spienianie
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granulek polistyrenu zawierajgcych porofor (np.
eter naftowy). Odporny na dziatanie wody,
wodnych roztworéw soli, kwasow, zasad. Nie
ulega reakciji utleniania. Zniszczeniu ulega pod
wptywem wysokiej temperatury i
rozpuszczalnikdw. W temperaturze 100°C mieknie
i kurczy sie, w wyzszej temperaturze topi sie.

W temperaturze powyzej 350°C pali sie.

29.

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

19 09 05

Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne z
uzdatniania wody do celdéw przemystowych
zawierajgce w swoim sktadzie zywice organiczne
wysycone, gtéwnie jonami wapnia i magnezu, a
takze w niewielkim stopniu jonami sodu i potasu.

1.2. Sposoby postepowania z wytworzonymi odpadami

Tabela nr 5 Metody gospodarowania wytwarzanymi odpadami

Lp. Rodzaj odpadu o:r;%u Sposéb gospodarowania odpadami
Odpady niebezpieczne
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
1. | rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
substancje niebezpieczne
Odpadowe Kleje i szczeliwa zawierajgce
2. | rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 04 09* | Przekazywane specjalistycznej firmie.
substancje niebezpieczne
Dziatalnos¢ serwisowg w zakresie
gospodarki olejowo-smarowniczej czyli
wymianeg srodkéw smarnych prowadzi
zewnetrzna firma. Odpady wybierane sg
przez te firme do beczek lub
Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki . | bezposrednio do kanistrow i wiasnym
3. g Co . 1201 09" |transportem wewnetrznym tej firmy
metali niezawierajgce chlorowcéw .
przewozone na plac tymczasowego
magazynowania, skad przekazywane sg
specjalistycznej firmie.
Przekazywane specjalistycznej firmie
(dotyczy zuzytej kgpieli z wanny
hartowniczej).
Dziatalnos¢ serwisowg w zakresie
gospodarki olejowo-smarowniczej czyli
wymianeg srodkéw smarnych prowadzi
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i zewnetrzna firma. Odpady wybierane sg
4. |smarowe niezawierajgce zwigzkow 130205 |Preez t’e f'r”?‘? do bec;ek’lup
. bezposrednio do kanistréw i wtasnym
chlorowcoorganicznych transportem wewnetrznym tej firmy
przewozone na plac tymczasowego
magazynowania, skad przekazywane sg
specjalistycznej firmie.
Mieszanina odpadow z piaskownikéw i z . o .
5. I L 13 05 08" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
odwadniania olejéw w separatorach
6. |Inne niewymienione odpady 1308 99" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
7 Inne rozpuszgzalniki i mieszaniny 14 06 03* Okre_so.wo prze!(azywany firmie
" | rozpuszczalnikéw specjalistycznej.
Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi o .
8. 1501 10* | Przekazywane specjalistycznej firmie.

zanieczyszczone (np. srodkami ochrony
roslin | i Il klasy toksyczno$ci — bardzo
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toksyczne i toksyczne)

Opakowania z metali zawierajace
niebezpieczne porowate elementy

9. |wzmocnienia konstrukcyjnego (np. 1501 11* | Przekazywane specjalistycznej firmie.
azbest), wtgcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, . o e
100 | . i . 1502 02" | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz niebezpieczne
Trociny i widry powstajgce w trakcie
obrébki drewna brykietowane sg na
Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta sucho w brykieciarce.
1. | wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03 | 03 01 05 | Odpad w postaci scinek i kawatkow
01 04 drewna przekazywany jako materiat do
wykorzystania osobom prywatnym lub
firmom.
Trociny, wiory, scinki, drewno, plyta Przekazywane uprawnionym odbiorcom.
- . o . D ex 03 01 .
2. |wiérowa i fornir inne niz wymienione w 03 05 Transport wtasny odbiorcy lub
01 04 — SKLEJKA uprawnionej firmy transportowej.
3. | Odpady tworzyw sztucznych 07 0213 Okre_s owo prze!(azywany firmie
specjalistycznej.
4, Odpady”z przemysfu gumowego | 07 02 80 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
produkcji gumy
5 Inne niewymienione odpady 10 02 99 ]I:rzgkazyw_ang wytwé_rcy materiatu lub
. irmie specjalistycznej.
Sukcesywnie przekazywane do
wykorzystania jako materiat do
6. |Zuzle odlewnicze 10 09 03 | utwardzania drog, niwelacji terenu lub
wypetniania wyrobiska (odzysk poza
instalacjami).
Odpad poddawany regeneracji w celu
odzysku piasku chromitowego i
kwarcowego do ponownego uzycia.
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie Czes¢ nie poddana regeneraciji i
7. | odlewania inne niz wymienione w 10 09 10 09 08 | pozostatosci po regeneracji sukcesywnie
07 przekazywane do wykorzystania jako
materiat do utwardzania drég, niwelacji
terenu lub wypetniania wyrobiska
(odzysk poza instalacjami).
Okresowo przekazywany jako materiat
8 Pyly z gazéw odlotowych inne niz 10 09 10 do wypetniania wyrobiska (odzysk poza
" | wymienione w 10 09 09 instalacjami) lub przekazywany
specjalistycznej firmie.
9. I1n1ne czastki state niz wymienione w 10 09 10 09 12 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
10. | Inne niewymienione odpady 10 09 99 | Przekazywane specjalistycznej firmie
11 Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz 12 01 01 Przekazywane firmie zewnetrznej do
" |jego stopow wykorzystania jako surowiec wtérny.
12. | Czgstki i pyty metali niezelaznych 12 01 04 | Przekazywany specjalistycznej firmie.
13. | Odpady spawalnicze 12 01 13 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
14. \?vl;/fnyifnrizi:ee\r/:/aflng I1|f|2e0rsk|e Inne niz 12 01 21 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
15. | Inne niewymienione odpady 12 01 99 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
16. | Opakowania z papieru i tektury 1501 01 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
17. | Opakowania z tworzyw sztucznych 15 01 02 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
18. | Opakowania z drewna 15 01 03 | Przekazywane uprawnionym odbiorcom.
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Transport wtasny odbiorcy lub
uprawnionej firmy transportowe;j.

Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do

19. | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1502 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
20. | Zuzyte opony 16 01 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie
21 Organiczne odpady inne niz wymienione 16 03 06 Zbierane i okresowo przekazywane
" w16 0305, 16 03 80 specjalistycznym firmom.
22. cl?g)terle alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 16 06 04 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Sukcesywnie przekazywane do
Oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate wykorzystania, jako materiat do
23. |z proceséw metalurgicznych inne niz 16 11 04 | utwardzenia drég, niwelacji terenu lub
wymienione w 16 11 03 wypetnienia wyrobiska (odzysk poza
instalacjami).
24 | Drewno 17 02 01 C_)krgsowo pr;ekazyw_any pracownikom
firmie specjalistycznej.
25. | Tworzywa sztuczne 17 02 03 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
26. | Miedz, brgz, mosigdz 17 04 01 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
Ztom obiegowy w catosci wykorzystany,
27. | Zelazo i stal 17 04 05 |1ako materiat wsadowy w piecach do
topienia metali. Pozostaty ztom
przekazywany jako surowiec wtérny.
Materiaty izolacyjne inne niz wymienione e e
28. W17 0601117 06 03 17 06 04 | Przekazywane specjalistycznej firmie.
29. Nasycone lub zuzyte zywice 19 09 05 | Przekazywane specjalistycznej firmie.

jonowymienne

Tabela nr 6 Metody i miejsca magazynowania wytwarzanych odpadéw

Lp.

Rodzaj odpadu

Kod
odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadow

Odpady

niebezpieczne

Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

0801 11

Gromadzone w oznakowanym pojemniku
ustawionym pod wiata, zadaszona,
wybetonowang i ogrodzong z 3 stron;
przeznaczong do gromadzenia
pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochdd; wiata
oznaczona symbolem D3

Odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce
rozpuszczalniki organiczne lub inne
substancje niebezpieczne

08 04 09*

Magazynowany w oryginalnych
opakowaniach w zamykanym
pomieszczeniu magazynowym materiatow
chemicznych. Podtoze w pomieszczeniu
magazynowym wykonane z betonu i
zabezpieczone wanng wychwytowa.
Podloga w postaci kratownicy, na ktérej
mogg by¢ bezposrednio ustawiane
wieksze pojemniki. Dodatkowo w
oddzielnym pomieszczeniu s3 regaty z
wannami wychwytowymi.

Odpadowe emulsje i roztwory z obrdbki
metali niezawierajgce chlorowcéw

12 01 09°

Gromadzone w pojemnikach, ustawionych
na wannach wychwytowych, na
wyznaczonym stanowisku w hali C40,

a nastepnie na utwardzonym,
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zabezpieczonym geomembrana,
ogrodzonym placu magazynowym
bedgcym w uzytkowaniu firmy Swiadczacej
ustuge wymiany srodkéw smarnych.

W przypadku zuzytej kgpieli jest ona
wypompowywana bezposrednio z wanny
przez uprawnionego odbiorce odpadow.

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i

Gromadzone w pojemnikach, ustawionych
na wannach wychwytowych, na
wyznaczonym stanowisku w hali C40,

a nastepnie na utwardzonym,

4. |smarowe niezawierajgce zwigzkow 13 02 05" zabezpieczonym geomembrang,
chlorowcoorganicznych ogrodzonym placu magazynowym
bedacym w uzytkowaniu firmy swiadczacej
ustuge wymiany srodkéw smarnych.
Komory i osadniki separatoréw, skad
5 Mieszanina odpadow z piaskownikow i z 1305 0g" | Scieki pompowane bezposrednio przez
" | odwadniania olejéw w separatorach firme specjalistyczna.
Gromadzone w beczkach lub szczelnych
pojemnikach (mauzerach) na
utwardzonym, zabezpieczonym
6. |Inne niewymienione odpady 13 08 99" geomembrang, ogrodzonym placu .
magazynowym bedgcym w uzytkowaniu
firmy swiadczgcej ustuge wymiany
Srodkéw smarnych.
Gromadzony w beczce o poj. 200 |,
ustawionej na wannie wychwytowej, pod
7 Inne rozpuszczalniki i mieszaniny 14 06 03* | wiatg , zadaszong, wybetonawang i
" | rozpuszczalnikow ogrodzong z 3 stron. Miejsce oznaczone
symbolem D3
Gromadzone w dwdch miejscach
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry oznaczonych symbolami D3 i D5, w
olejowe nieujete w innych grupach), oznakowanych pojemnikach ustawionych
8 tkaniny do wycierania (np. szmaty, 1502 02" |N@ Wybetonowanym podtozu; miejsca
" | Scierki) i ubrania ochronne przeznaczone sg do gromadzenia
zanieczyszczone substancjami pojemnikéw z odpadami przed
niebezpiecznymi (np. PCB) zatadunkiem na samochad.
Gromadzone w oznakowanym pojemniku
Opakowania zawierajgce pozostatosci ustawionym po_d wiata, zadaszona,
substancji niebezpiecznych lub nimi wybetonowang i ogrodzong 2_3 stron;
9. |zanieczyszczone (np. srodkami ochrony 1501 10* prz.ezna.c%ona do groquzenla
roslin | i Il klasy toksycznosci — bardzo po;emmkgw z odpadami Prze‘?'
toksyczne i toksyczne) zatadunkiem na samochdd; wiata
oznaczona symbolem D3
Opakowania z metali zawierajace Gromadzone w oznakowanym pojemniku
10. | niebezpieczne porowate elementy 1501 11* ustawionym pod wiatg, zadaszona,

wzmochnienia konstrukcyjnego (np.

wybetonowang i ogrodzong z 3 stron;
przeznaczong do gromadzenia
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azbest), wtgcznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochdd; wiata
oznaczona symbolem D3

Odpady inne niz niebezpieczne

Trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta
1. | widrowa i fornir inne niz wymienione w 03
0104

030105

Kawaltki lub scinki drewna gromadzone w
skrzyniach ustawionych w modelarni.

Trociny gromadzone w workach big-bag
na wybetonowanej posadzce, w
pomieszczeniu z urzgdzeniami instalacji
wyciggowej z maszyn modelarni w hali
C41.Worki ustawiane obok siebie, nie w
stosach, na wyznaczonej powierzchni.

Trociny, wiodry, $cinki, drewno, ptyta
2. | widérowa i fornir inne niz wymienione w 03
01 04 - SKLEJKA

ex 03 01
05

Gromadzone w skrzyniach w
pomieszczeniu modelarni. Do transportu
umieszczane pod wiatg, zadaszong,
wybetonowang i ogrodzong z 3- stron,
przeznaczong do gromadzenia odpadow
przed zatadunkiem na samochdd, po
wschodniej stronie C41 — wiata oznaczona
symbolem D2

Odpady tworzyw sztucznych

07 02 13

Gromadzone w workach w ogrodzone;j i
zadaszonej czesci przy magazynie modeli.

Pomieszczenie magazynowe usytuowane
poza terenem firmy, dzierzawione od firmy
zewnetrznej i obstugiwane przez firme
Swiadczgcg nam ustugi magazynowo-
transportowe.

Odpady z przemystu gumowego i
produkcji gumy

07 02 80

Gromadzone luzem, w skrzyniach lub na
paletach w zaleznosci od gabarytéw
odpadu w magazynkach wydziatowych lub
na polach odktadczych lub pod wiatg
magazynowg (zadaszong, wybetonowang i
ogrodzong z 3 stron; przeznaczong do
gromadzenia pojemnikéw z odpadami
przed zatadunkiem na samochdd) —
wschodnia strona bud. C41- oznaczona
symbolem D2

5. | Inne niewymienione odpady

10 02 99

Gromadzone na stojakach lub w big-
bagach , na wybetonowanym podtozu,
przy stanowisku piecow elektrycznych w
hali C41.

6. |Zuzle odlewnicze

10 09 03

Gromadzone luzem w wydzielonym ,
opisanym boksie, w zadaszonej
estakadzie CPL9.

Rdzenie i formy odlewnicze po procesie
7. | odlewania inne niz wymienione w 10 09
07

10 09 08

Gromadzone w wydzielonych,
wybetonowanych i oznaczonych boksach
w hali C41 i C43 oraz gromadzone luzem
w zamykanym, zadaszonym boksie po
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poétnocnej stronie hali C41.

Pyly z gazéw odlotowych inne niz
wymienione w 10 09 09

10 09 10

Gromadzone luzem w wydzielonym,
wybetonowanym, zamknietym boksie po
poétnocnej stronie hali C41, wyposazonym
w zraszacze wodne. Przed zatadunkiem
pyly sg zwilzane.

Inne czastki state niz wymienione w 10 09
11

10 09 12

Gromadzone luzem w wydzielonym,
wybetonowanym , opisanym boksie w
zadaszonej estakadzie CPL9.

10.

Inne niewymienione odpady

10 09 99

Gromadzone w skrzyni w obszarze
zadaszonej estakady CPL9. Odpad
wytwarzany sporadycznie tylko w
momencie czyszczenia wanny
hartowniczej. Aktualnie nie jest
gromadzony.

1.

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopow

120101

Gromadzony w wymiennym kontenerze w
wyznaczonym, opisanym miejscu w hali
C40.

12.

Czastki i pyly metali niezelaznych

12 01 04

Gromadzone w skrzyniach w obszarze
zadaszonej estakady CPL9. Aktualnie nie
jest gromadzony.

13.

Odpady spawalnicze

120113

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
pojemnikach w spawalni lub pod wiatg
magazynowg (zadaszong, wybetonowang i
ogrodzong z 3 stron; przeznaczong do
gromadzenia pojemnikéw z odpadami
przed zatadunkiem na samochdd) —
wschodnia strona bud. C41- oznaczona
symbolem D2

14.

Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

1201 21

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
kontenerach w hali C41 i 43.

15.

Inne niewymienione odpady

120199

Gromadzone w wyznaczonych i opisanych
pojemnikach przy stanowiskach
szlifowania, w workach big-bag, oraz pod
wiatg magazynowg (zadaszong,
wybetonowang i ogrodzong z 3 stron;
przeznaczong do gromadzenia
pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochdéd) — wschodnia
strona bud. C41- oznaczona symbolem D2

16.

Opakowania z papieru i tektury

1501 01

Gromadzone w oznakowanych
pojemnikach rozstawionych na terenie
zakfadu- miejsca oznaczone symbolami
D1, D4, D7 i D8

17.

Opakowania z tworzyw sztucznych

1501 02

Gromadzone w oznakowanych
pojemnikach rozstawionych na terenie
zakfadu lub w wiacie magazynowe;j
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(zadaszonej, wybetonowanej i ogrodzonej
z 3 stron; przeznaczonej do gromadzenia
pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochdd) — wschodnia
strona bud. C41 — miejsca oznaczone
symbolami D3, D4, D5, D7 i D8

18.

Opakowania z drewna

150103

Gromadzone luzem na utwardzonej
powierzchni przy budynku C44- miejsce
oznaczone symbolem D6

19.

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

1502 03

Gromadzone w oznaczonych pojemnikach
lub workach w podrecznych magazynkach
wydziatowych lub w wiacie magazynowej
(zadaszonej, wybetonowanej i ogrodzone;j
z 3 stron; przeznaczonej do gromadzenia
pojemnikéw z odpadami przed
zatadunkiem na samochod) — wschodnia
strona bud. C41. Miejsce oznaczone jako
D2.

20.

Zuzyte opony

16 01 03

Gromadzone w magazynkach
wydziatowych lub bezposrednio na
stojakach w wyznaczonym miejscu na
wydziale formierni w hali C41.

21.

Organiczne odpady inne niz wymienione
w 16 03 05, 16 03 80

16 03 06

Zbierane w skrzyniach przy stanowisku
elektroztobkowania oraz na stojakach przy
stanowisku piecéw w hali C41.

22.

Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06
03)

16 06 04

Gromadzone w pojemnikach z tworzywa
ustawionych w wydawalniach narzedzi
i korytarzach budynkéw biurowych.

Okfadziny piecowe i materiaty ogniotrwate
z procesow metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

16 11 04

Gromadzone luzem w wybetonowanym
boksie w obszarze zadaszonej estakady
CPLO.

24.

Drewno

17 02 01

Gromadzony w magazynie modeli na
utwardzonym podtozu lub regatach w
zaleznosci od gabarytéw. Pomieszczenia
magazynowe usytuowane poza terenem
firmy, sg dzierzawione od firmy
zewnetrznej i obstugiwane przez firme
Swiadczgcg nam ustugi magazynowo-
transportowe. Pomieszczenie
przeznaczone jest do magazynowania
bedacych w procesie produkcyjnym
modeli, a odpadem stajg sie dopiero po
wycofaniu z uzycia. Aktualnie nie mamy
takich odpaddw.

25.

Tworzywa sztuczne

17 02 03

Gromadzone w pojemnikach lub luzem w
zaleznosci od gabarytéw w magazynach
podrecznych wydziatowych lub magazynie
firmy Swiadczgcej nam ustugi serwisowe i
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remontowe.

26.

Miedz, brgz, mosigdz 17 04 01

Gromadzone w skrzyni w obszarze
zadaszonej estakady CPL9. Aktualnie nie
gromadzimy takiego odpadu.

27.

Zelazo i stal 17 04 05

Gromadzone luzem w wybetonowanych,
opisanych boksach w obszarze
zadaszonej estakady CPL9.

28.

Materiaty izolacyjne inne niz wymienione
w1706 01i17 06 03

Gromadzone w workach w ogrodzone;j i
zadaszonej czesci przy magazynie modeli.

Pomieszczenie magazynowe usytuowane
17 06 04 | poza terenem firmy, dzierzawione od firmy
zewnetrznej i obstugiwane przez firme
Swiadczgcg nam ustugi magazynowo-
transportowe.

20.

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Gromadzone w workach w pomieszczeniu
pompowni C41 w wyznaczonym miejscu
1909 05 | na wybetonowanym podtozu. Aktualnie nie
gromadzimy tego odpadu.

Zobowiazuje sie prowadzacego instalacje do:

prowadzenia dziatan zmierzajgcych do ograniczania ilosci odpadow,

selektywnego magazynowania wszystkich wytwarzanych odpadéw w wydzielonych
i oznakowanych miejscach,

magazynowania wytworzonych odpaddw niebezpiecznych w szczelnych pojemnikach
wykonanych z materiatdw odpornych na dziatanie substancji zawartych w tych
odpadach,

przekazywania wytworzonych odpaddéw uprawnionym jednostkom posiadajgcym
wymagane przepisami ustawy o odpadach zezwolenia na transport, odzysk i/lub
unieszkodliwianie odpadow,

magazynowania olejow odpadowych zgodnie z przepisami Rozporzgdzenia Ministra
Gospodarki z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegétowego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. z 2015 r., poz. 1694),

postepowania ze zuzytymi bateriami i akumulatorami zgodnie z ustawg z dnia 24
kwietnia 2009 r. o bateriach i akumulatorach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1803 ze zm.),
postepowania z odpadami zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia
11 maja 2015 r. w sprawie odzysku odpaddéw poza instalacjami i urzadzeniami (Dz.
U.z2015r., poz. 796),

przekazywania odpadéw osobom fizycznym zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Srodowiska z dnia 10 listopada 2015 r. w sprawie listy rodzajéw odpadéw, ktére
osoby fizyczne Ilub jednostki organizacyjne niebedgce przedsiebiorcami mogg
poddawaé odzyskowi na potrzeby wiasne, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku
(Dz. U. z2016 r., poz. 93),

prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji wytwarzanych i poddawanych
odzyskowi odpadow zgodnie z przyjetg klasyfikacjg i wzorami dokumentow,
sporzadzania i przekazywania zbiorczego zestawienia danych o rodzajach i ilosciach
odpadow, o sposobach gospodarowania nimi oraz o instalacjach i urzadzeniach
stuzgcych do odzysku odpadow.
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1.3. Odzysk odpadow

Zezwala sie na prowadzenie odzysku odpadoéw innych niz niebezpieczne. Odpady
poddawane bedg odzyskowi w procesie R 4 i R12.

1.3.1.

Rodzaje i iloSci odpadéw przewidziane do przetwarzania

Tabela nr 7 Rodzaje i iloéci odpaddéw przewidziane do przetwarzania

w ktc'f ror(:lez;j ad Kod Charakterystyka e od“g:j?f;w
ryest P Rodzaj odpadu odpadu od argu y gospodarowania poddawana
w kori stywan P P odpadem przetwarzaniu
yKorzystywany Mg/rok
Odpady zakupione poddawane odzyskowi
Odpady z toczenia Ztom w postaci
i pitowania zelazai | 1201 01 sprasowanych 4 300,00
jego stopow kostek
Opakowapla z 1501 04 Sprasowana.blacha . . 300,00
R4 metali opakowaniowa Zakupione materiaty
. Materiat odpadowy w postaci czystej
Recykling lub
odzvsk metal i Aluminium 17 04 02 | w postaci ggsek lub bez przerabiania 200,00
ZYSK . granulatu wykorzystywane
zwigzkow metali - . )
. . Materiat odpadowy | jako wsad do pieca
Topienie stopow . it dukaii cieklei
selaza ] w postaci pretow | przy produkciji ciektej
Zelazo i stal 17 04 05 staliwnych, szyn stali. 12 500,00
kolejowych, czesci
maszyn itd.
Metale zelazne | 191202 | Ziom W postaci 5 000,0
blach azurowych
Odpady wtasne poddawane odzyskowi
R4 Materiat odpadowy Materiaty w postaci
. . . czystej, bez
Recykling lub w postaci odcietych biani
odzysk metali i . . uktadow zasilania przerabianie
R . Zelazo i stal 17 04 05 : ; wykorzystywane 10 000,00
zwigzkow metali i nadlewania, . .
L . jako wsad do pieca
Topienie stopow wybrakowane dukeii cieklei
zelaza odlewy. przy produkeyi ciexie)
stali.
Po uzyskaniu
R12 regeneratu
Wymiana Rdzenie i formy Materiat odpadowy (Odfle:fngy plft? ek
odpaddéw w celu odlewnicze po w postaci zuzytej oWy
oddania ich rocesie odlewania masy formierskiej chromitowy) z
p . procesie odle 10 09 08 Sy ) | odpadowej masy 80 000,00
ktoremukolwiek z inne niz wybierany z kesonu . Ny
) S formierskiej jest on
proceséw wymienione lub formy po A
ey . ponownie uzywany
wymienionych w w 10 09 07 ostygnieciu odlewu. do sporzadzania
pozycji R1-R11 porzg
nowych mas
formierskich.

1.3.2.

Tabela nr 8 Miejsca i metody odzysku odpaddéw oraz warunki magazynowania

Miejsca i metody odzysku odpadéw oraz warunki magazynowania

Proces, w ktorym odpad . Kod . . . .
jest wykorzystywany Rodzaj odpadu odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
Odpady pozyskiwane z zewnatrz
R4 Odpady z toczenia i pitowania 12 01 01 Materiaty magazynowane
Recykling lub odzysk metali i zelaza i jego stopow w wydzielonych, opisanych boksach
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zwigzkow metali . . na wewnetrznym, zadaszonym
Topienie stopow zelaza Opakowania z metali 150104 ztomowisku pomiedzy budynkami
Aluminium 17 04 02 caticas
Zelazo i stal 17 04 05
Metale zelazne 191202
Odpady wtasne
R4
Recykling lub odzysk metali i . . Magazynowane w pojemnikach
zwigzkow metali Zelazo i stal 1704 05 wewnatrz hali C41
Topienie stopow zelaza
R12 Rdzenie i formy odlewnicze po Zuzyta masa gromadzona jest w
Wymiana odpadoéw w celu rocesie odlewania inne niz wydzielonych boksach w hali C41 i
poddania ich ktéremukolwiek P wWvmienione 10 09 08 C43.
Z procesOw wymienionych w Wy1 009 07 Uzyskany regenerat gromadzony
pozycji R1-R11 jest zbiornikach w hali C41 i C43.
1.3.3. Opis metod przetwarzania odpadéw.

a) Przetwarzanie odpadéw w piecach — proces R4:

Proces fizycznego wytwarzania odlewéw rozpoczyna sie zaprojektowaniem procesu
odlewniczego, wykonaniem zespotu modelowego oraz doborem materiatow
wejsciowych. Nastepnie w elektrycznych piecach tukowych lub indukcyjnych
odbywa sie roztapianie wsadu metalowego, ktéry poddawany jest odpowiednim
zabiegom metalurgicznym dla uzyskania wymaganego sktadu chemicznego stopu
i stopnia jego czystosci. Stal po zakonczeniu operacji jej wytapiania wylewana jest
do kadzi odlewniczej, a nastepnie transportowana na stanowisko pieca kadziowego
w celu przeprowadzenia jej rafinacji. Po zakonczeniu zabiegéw metalurgicznych
i osiggnieciu zgdanego sktadu chemicznego, stopnia czystosci i temperatury, ciekly
metal (stal, zeliwo) wylewany jest do przygotowanych form. Formy odlewnicze
formowane sg recznie z masy sporzadzonej z piasku wigzanego spoiwem
organicznym. Po wypetnieniu wneki formy odlewniczej ciekty metal zmienia swoj
stan skupienia, a krzepngc nadaje odlewowi ksztatt. Odlewy stygng w formach,
a nastepnie po osiggnieciu okreslonej temperatury (ok. 100-200°C) zostajg z nich
wybite. Piasek, z ktérego skitadajg sie formy, jest po rozkruszeniu poddawany
procesowi mechanicznej regeneracji. Z odlewdw, po wybiciu z form, usuwa sie
wszystkie elementy technologiczne, ktoére jako ziom obiegowy zostang
wykorzystane jako petnowartosciowy materiat wsadowy do ponownego przetopu.
Po oczyszczeniu z masy formierskiej odlewy poddawane sg zabiegom obrobki
recznej oraz procesowi obrobki cieplnej. W razie koniecznosci przeprowadza sie na
odlewach tzw. spawanie wykonawcze i/lub Kkonstrukcyjne. Po wstepnym
sprawdzeniu jakosci odlewy sg przekazywane do obrdbki skrawaniem, by nadaé im
wymiary okreslone zamodwieniem klienta.

Odpady zlomu stalowego w procesie produkcji cieklego metalu stanowig: ztom
wiasny (obciete nadlewy oraz ukfady zasilajgce forme w ilosci ok. 50 %) oraz
odpadowy ztom kupowany w ilosci ok. 50 %. Tak przygotowany wsad topiony jest
metodg przejscia tuku elektrycznego pomiedzy elektrodg grafitowo-weglowa
a ztomem. Proces prowadzony jest w temperaturach od 1560 do 1700 °C. W trakcie
topienia, zgodnie z technologig, dla uzyskania odpowiedniego sktadu chemicznego
dodaje sie rowniez zelazostopy (np. Fe-Si, Fe-Mn, Fe-Cr), sktadniki stopowe (np. Ni,
Mo) oraz materiaty zuzlotworcze (np. wapno, fluoryt, boksyt). Tak przygotowany
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ciekly metal wykorzystywany jest do zalewania form. Odpady powstajgce w tym
procesie to: pyty- 100910, zuzle — 100903, skrzepy -100912.

Moc przerobowa jednego pieca tukowego stuzgcego do wytopu staliwa wynosi 240
Mg/dobe.

Odpady ztomu w produkcji zeliwa sferoidalnego stanowig : ztom wtasny czyli zalewki
i uktady zasilajgce forme w ilosci ok. 20% wsadu, odpadowy ztom kupowany ok. 20
% wsadu oraz ok. 60% wsadu stanowi suréwka, czyli przygotowany przez hute ztom
wsadowy handlowy (czyli gotowy wyrdb hutniczy o okreslonym sktadzie
chemicznym). Proces prowadzony jest w temperaturze do 1340 do 1450 °C. Tak
przygotowany cieklty metal uzywany jest do zalewania form. Powstajgce odpady to:
pyty- 100910, zuzle — 100903.

Moc przerobowa dwutyglowego elektrycznego pieca indukcyjnego stuzgcego do
wytopu zeliwa wynosi 200 Mg/dobe.

b) Przetwarzanie odpadu o kodzie 10 09 08: Regeneracja mas — odzysk piasku
kwarcowego i chromitowego — procesy R12:

e Proces przetwarzania odpaddéw to odzysk piasku kwarcowego z odpadowych
alkidowych/furanowych mas formierskich drogg regeneracji mechanicznej
(kruszenie, przecieranie i klasyfikacja) w celu ponownego wykorzystania piasku
kwarcowego (regeneratu) do przygotowania masy formierskie;j.

Zuzyta w procesie odlewniczym masa alkidowa/furanowa kwarcowa (na piasku
kwarcowym) transportowana jest systemem tasmociggéw do zamknietych
zbiornikbw magazynowych, skad podawana jest na mechaniczne kruszarki
wibracyjne, gdzie brytki masy ulegajg dokltadnemu rozkruszeniu. Nastepnie
rozkruszona masa przesiewana jest przez sita, gdzie odpowiedniej wielkosci
ziarna piasku (1,2 mm) trafiajg do zbiornikbw regeneratu i sg ponownie
wykorzystywane jako materiat do przygotowania masy formierskiej. Regenerat
stanowi ok. 85 % (w przypadku mas alkidowych) i 80% (w przypadku mas
furanowych) udziatu w nowo przygotowanej masie, pozostate sktadniki to swiezy
piasek, zywica alkidowa/furanowa i utwardzacz.

Powstate po procesie odzysku odpady to pyty i nadziarno, czyli brytki masy, ktére
nie ulegty rozkruszeniu — kod 100908.

Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas alkidowych - odzysk piasku
kwarcowego — 4,5 Mg/godz.
Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas furanowych — odzysk piasku
kwarcowego — 5,5 Mg/godz.

e Proces przetwarzania odpadéw to odzysk piasku chromitowego z odpadowych
alkidowych mas formierskich drogg regeneracji mechanicznej i separacji
magnetycznej (kruszenie, przecieranie i klasyfikacja) w celu ponownego
wykorzystania piasku chromitowego (regeneratu) do przygotowania warstwy masy
przymodelowe;.

Zuzyta w procesie alkidowa masa chromitowa tzw. masa przymodelowa (na
piasku chromitowym) rozdrabniana jest w kruszarce wibracyjno-mechanicznej,
skad kierowana jest do chtodziarko-klasyfikatora. Po osiggnieciu zatozonej
temperatury i odpyleniu regenerat podawany jest do 4-stopniowego separatora
magnetycznego gdzie dzieki cechom paramagnetycznym piasku chromitowego
zostaje on oddzielony od reszty masy, a nastepnie skierowany do zbiornikdéw
regeneratu i ponownie uzyty do przygotowania mas. Regenerat stanowi ok. 70 %
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udzialu w nowo przygotowanej masie, pozostate skiadniki to Swiezy piasek
chromitowy, zywica alkidowa i utwardzacz.
Powstate po procesie odzysku odpady to pyty i nadziarno, czyli brytki masy, ktére
nie ulegty rozkruszeniu — kod 10 09 08.

Moc przerobowa instalacji do regeneracji mas alkidowych — odzysk piasku

chromitowego — 5,0 Mg/godz.

1.3.4. Rodzaje i ilosci odpadéw powstajace w wyniku przetwarzania odpadow

Tabela nr 9 Rodzaje i ilosci odpaddw powstajgce w wyniku przetwarzania odpadow:

. llo$¢ odpadu

Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu w Mg/rok

1. Zuzle odlewnicze 10 09 03 3000,00

2 Rdzenie i formy. .odlewplc;e po procesie odlewania 10 09 08 30000,00

inne niz wymienione w 10 09 07
3 Pyly z gazéw odlotowych inne niz wymienione w 10 09 10 250,00
10 09 09
4. Inne czastki state niz wymienione w 10 09 11 100912 520,00
1.3.5.Miejsca oraz warunki magazynowania odpadow powstajacych

z przetwarzania.

Tabela 10 Miejsca oraz warunki

z przetwarzania.

magazynowania odpadow powstajgcych

. Kod . . a -
Lp. Rodzaj odpadu odpadu Miejsce i spos6b magazynowania
. ; Gromadzone luzem w wydzielonym boksie
1 Zuzle odlewnicze 100903 w zadaszonej estakadzie CPL9.
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie Gromadzone luzem w zamykanym,
2. | odlewania inne niz wymienione w 10 09 | 10 09 08 [zadaszonym boksie po pétnocnej stronie hali
07 C41.
Pviv z qazéw odlotowveh inne niz Gromadzone luzem w wydzielonym,
3. w9 y 10 09 10 | wybetonowanym, zamknietym boksie przy
wymienione w 10 09 09 hali C41.
Inne czastki state niz wymienione w 10 09 Gromadzone luzem w wydzielonym boksie
4. 10 09 12 . ;
11 w zadaszonej estakadzie CPL9.

1.3.6. Rodzaje i wielkosci mas odpadéw przewidzianych do magazynowania

w okreslonym okresie czasu oraz pojemnos¢ instalaciji:
a) Odpady wytwarzane:

Tabela 10A. Masy poszczegdélnych rodzajéow odpadow wytwarzanych, ktére mogg byé
magazynowane w okreslonym okresie czasu

Maksymalna
masa
odpadéw mag.
w tym samym

Maksymalna masa
odpadéw mag. w
okresie roku (Mg) -

Rodzaj

odpadu Miejsce przechowywania
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czasie (Mg) WYTWARZANIE
1. 10 09 03 100,00 100,00 Strefanr 5
2. 10 09 08 120,00 120,00 Strefa nr 2
3. 10 09 10 70,00 70,00 Strefanr 3
4. 10 09 12 62,00 62,00 Strefa nr 4

b) Odpady poddawane przetwarzaniu:

Tabela 10B. Masy poszczegdlnych rodzajéw odpadow przetwarzanych, ktére mogg byc¢

magazynowane w okreslonym okresie czasu

Maksymalna
masa Maksymalna masa
L Rodzaj odpadow odpadow mag. w Miejsce
P- odpadu mag. w tym okresie roku (Mg) - przechowywania
samym czasie | PRZETWARZANIE
(Mg)
1. 12 01 01 650,00 650,00 Strefa nr 1
2. 15 01 04 200,00 200,00 Strefa nr 1
3. 17 04 02 200,00 200,00 Strefa nr 1
4. 17 04 05 250,00 250,00 Strefa nr 1
5. 1912 02 400,00 400,00 Strefa nr 1
6. 17 04 05 4000,00 4000,00 Strefa nr 1
7. 10 09 08 1002,00 1002,00 Strefa nr 2

c) Najwieksze masy odpadéw, ktére moglyby byé magazynowane w tym samym
czasie w miejscu magazynowania (w strefach), wynikajace z wymiarow obiektow

oraz catkowite pojemnosci miejsc magazynowania wynosza:

Tabela 10C.
Najwieksza
Maksymalna faczna masa Catkowita
L Nazwa strefy masa odpadéw odpadow pojemnos¢
P- magazynowej magazynowanych | wynikajaca z obiektu
jednoczesnie [Mg] | wymiaréw [Mg]
obiektu [Mg]
1. Strefa nr 1 5700 5700 5700
2. Strefanr 2 1122 1122 1122
3. Strefanr 3 70 70 70
4. Strefanr 4 62 62 62
5. Strefa nr 5 100 100 100
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Strefa nr 1 — odpady metalowe o kodach 12 01 01, 15 01 04, 17 04 02, 19 12 02 i 17 04 05
sg magazynowane w betonowych boksach na wewnetrznym zadaszonym ztomowisku
pomiedzy halami C41 i C43 (na schemacie oznaczone CPL9). Teren jest zabezpieczony
przed dostepem o0séb trzecich i objety systemem monitoringu. Boksy sg ponumerowane
i oznaczone na zatgczonym schemacie numerami od 1 do 17 i od 19 do 20. Maksymalna
masa magazynowanego ztomu to 5700 Mg.

Strefa nr 2 — Odpadowe rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania o kodzie 10 09 08
gromadzone sg w okreslonych miejscach (boksach) na wydziale formierni i oczyszczalni
w hali C41 i C43. W hali C41 sg to dwa wybetonowane oznaczone miejsca, gdzie
maksymalna ilo§¢ zgromadzonych odpadéw to 545 Mg. W hali C43 jest jedno wydzielone
miejsce, gdzie mozna zgromadzi¢ ok. 457 Mg. Dodatkowo w wyniku procesu regeneracji
odpadowych mas powstaje granulat o tym samym kodzie 10 09 08, ktéry gromadzony jest
w wydzielonym, zamykanym boksie po poétnocnej stronie hali C41. W boksie tym mozna
zgromadzi¢ ok. 120 Mg odpadu. Hala produkcyjna jak i zamykany boks przy hali objete sg
systemem monitoringu.

Strefa nr 3 — pyty z gazéw odlotowych o kodzie 10 09 10 pozostajgce po procesie wytopu
ciektego metalu gromadzone sg w wydzielonym, zamknietym boksie, po po6tnocnej stronie
hali C41. Boks na odpady objety jest systemem monitoringu. Pojemnos$¢ boksu to 70 Mg.

Strefa nr 4 - inne czastki state o kodzie 10 09 12 pozostajgce po procesie wytopu ciektego
metalu gromadzone sg w betonowych boksach na wewnetrznym zadaszonym placu
pomiedzy halami C41 i C43 (CLP9). Teren jest zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich
i objety systemem monitoringu. Maksymalna masa zgromadzonych tam odpadéw to ok. 62
Mg.

Strefa nr 5 - zuzle odlewnicze o kodzie 10 09 03 pozostajgce po procesie wytopu ciektego
metalu gromadzone sg w betonowych boksach, na wewnetrznym zadaszonym placu
pomiedzy halami C41 i C43 (w zaktadzie nazywane CPL9). Teren jest zabezpieczony przed
dostepem o0s6b trzecich i objety systemem monitoringu. Maksymalna masa zgromadzonych
tam odpaddw to ok. 100 Mg.

1.3.7. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego, o ktérym
mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

1. Przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw przeciwpozarowych;

2. Przestrzeganie warunkow ochrony przeciwpozarowej zawartych w operacie
przeciwpozarowym oraz postanowieniach Komendanta Miejskiego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Elblggu: z dnia 4 listopada 2020 r., znak: MZ.5585.32.3.2020,
oraz z dnia 11.07.2019 r. znak: MZ.5560.23.1.2019 uzgadniajgcych te warunki;

3. Przestrzeganie przeciwpozarowych wymagan techniczno-budowlanych,
instalacyjnych i technologicznych;

4. Zapewnienie, aby instalacje, obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne miejsca
przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpaddéw, byty
wyposazone, uruchamiane, uzytkowane i zarzgdzane w sposob ograniczajgcy
mozliwos¢ powstania pozaru;

5. Wyposazenie budynkow, obiektow budowlanych lub terenu w wymagane urzadzenia
przeciwpozarowe i gasnice;

6. Zapewnienie konserwacji oraz naprawy urzgdzen przeciwpozarowych i gasnic
w sposob gwarantujgcy ich sprawne i niezawodne funkcjonowanie;

7. Zapewnienie osobom przebywajgcym na terenie instalacji bezpieczenstwa
i mozliwosci ewakuaciji;
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8. Przygotowanie budynkow, obiektéw budowlanych lub terenu do prowadzenia akcji
ratowniczej;

9. Zapewnienie no$nosci ogniowej konstrukcji przez okreslony czas;

10. Zapewnienie ograniczenia rozprzestrzeniania sie ognia i dymu w ich obrebie;

11. Zapewnienie ograniczenia rozprzestrzeniania sie pozaru na sgsiednie obiekty
budowlane lub tereny przylegte;

12. Zapewnienie instalacji i urzgdzen elektrycznych o stopniu bezpieczenstwa
odpowiadajgcym  wystepujgcemu  zagrozeniu pozarowemu lub  zagrozenia
wybuchem;

13. Zapewnienie drég pozarowych;

14. Zapewnienie wody do celéw przeciwpozarowych;

15. Zapewnienie oznakowania znakami bezpieczenstwa;

16. Zapoznanie pracownikow z przepisami przeciwpozarowymi;

17. Uwzglednienie bezpieczenhstwa ekip ratowniczych, a w szczegdlnosci zapewnienie
warunkow do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

18. Ustalenie sposobéw postepowania na wypadek powstania pozaru.

1.3.8. Zabezpieczenie roszczen

Zgodnie z art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach tut. Organ
w postanowieniu z dnia 16.11.2020 r., znak: OS$-PS.7222.39.2019 okreslit zabezpieczenie
roszczen na pokrycie kosztow wykonania zastepczego obowigzku wynikajgcego z art. 47
ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, w tym usuniecia odpaddéw i ich
zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub
usuniecia negatywnych skutkéw w srodowisku lub szkéd w srodowisku w rozumieniu ustawy
z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich naprawie, powstatych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym udzielonym decyzjg
Marszatka Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego z dnia 13 kwietnia 2010 r. znak:
0S.PS.7650-7/09/10 ze zm., w formie gwarancji bankowej i w wysokosci 78 220,00 zt
(stownie: siedemdziesiat osiem tysiecy dwiescie dwadziescia ztotych i zero groszy).

1. W rozdziale Il, w pkt. 2, ppkt 2.1 otrzymuje brzmienie:

2. Zaopatrzenie w wode i odprowadzanie $ciekéw

2.1. Zaopatrzenie w wode

Zaktad pobiera wode powierzchniowg dla celdw produkcyjnych z wtasnego ujecia
wody zlokalizowanego w km 7+070 rzeki Elblgg. Dla celéw socjalno-bytowych oraz do
chtodzenia pieca indukcyjnego i induktorow ptyty traserskiej, uzupetniania kgpieli w wannie
hartowniczej woda pobierana jest z wodociggu miejskiego w Elblggu.

Wielkos¢ poboru wody odczytywana jest z 4 wodomierzy zainstalowanych
w miejscach przytgczy wodociggowych. Dodatkowo w Zaktadzie Produkcji Turbin w Elblggu
zainstalowany jest wodomierz rejestrujgcy ilos¢ pobieranej wody do chiodzenia
transformatorow elektrycznych piecow indukcyjnych.

Zezwala si¢ na pobor wody z rzeki Elblag z ujecia nr lll, zlokalizowanego na prawym
brzegu rzeki w km 7+070, do celéw produkcyjnych, w tym:

e chtodniczych (chtodzenie piecéw elektrycznych i wanny hartowniczej oraz zasilanie
zewnetrznego ukfadu chtodzenia pieca indukcyjnego),
e polewania posadzek w halach,

w ilosci ogotem:
Qmaxis = 0,0036 m3/s
Qmaxlh = 13,0 mslh
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Qsra = 140,0 m¥/d

Q: = 20 000 m3/rok
llo§¢ wykorzystywanej wody pobieranej z miejskiej sieci wodociggowej wynosi ogotem -
23 750 m3/rok, w tym:

- na cele socjalno-bytowe:
Qs - 70,0 m%d
Q - 18 000 m?*/rok

na cele technologiczne (chtodzenie pieca indukcyjnego i induktoréw piyty traserskiej,

uzupetnienie kgpieli w wannie hartowniczej):

Qsrig - 142,0 m3/d
Q - 5750 m3/rok

2. W rozdziale Il, w ppkt 3.1.1., w tabeli nr 15 w wierszu 11 oznaczenie
emitora E19/C43 zastepuje sie oznaczeniem E10/C43:
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Tabela nr 15 Sposoby redukcji zanieczyszczen

- emitor E7/C41

Wydajnos¢ | Powierzchnia | llos¢é komor llos¢ Temperatura Wielkos¢
L.p. Zréditolemitor U e e nominalna filtrowania filtracyjnych workow Rod_zaj gazow zapylanlf-,‘ Sposéb o_czyszczanla
wentylatora tkaniny na wylocie filtra
mh m? szt. szt. °K mg/m?®
1. | Piece tukowe (szt.2) Obudowa typu
— emitor E1/C41 “dog house”,
3 réownolegle potaczone 240000 3x 1116 3 3x744 Wiéknina
komory filtracyjne poliestrowa
wyposazone w filtry Automatyczne
tkaninowe, kasetowe oczyszczanie wktadow,
314 przedmuch filtréw
oraz wentylatorem
10
2 réwnolegle potaczone Filtr igtowy,
komory filtracyjne 2 x 140000 2x1778 2 2x2016 poliestrowy
wyposazone w filtry
tkaninowe, workowe
2. | Kabiny Ziobkowania Odpylacz wstepny oraz Automatyczne,
(szt. 2) dwa filtry kasetowe, 30000 132x 3,8 22 132 Tekstylne 297 20 sekwencyjne
tkaninowe w ukfadzie oczyszczanie
- emitor E2/C41 réwnolegtym sprezonym powietrzem
Przeréb Automatyczne
3 i regeneracja mas | Filtr tkaninowy z komorg 140000 1540 8 1728 P’fas:kle worki 204 10 oczyszczanie w.k’fa'dow,
osadczg poliestrowe przedmuch filtrow
- emitor E4/C41 wentylatorem
Transport Automatyczne,
4, 'Przesypmas | cijr tkaninowy, workowy | 15000 630 1 180 Filtr igiowy 296 10 sekwencyjne
poliestrowy oczyszczanie
- emitor E5/C41 sprezonym powietrzem
mluyfmee F()Isez(t:eZ) Filtr tkaninowy Wisknina Asu;ck)vr::rt]ic'z:: ’
Y] : z wisknina 72000 765 5 864 _ 302 10 n
. poliestrowa oczyszczanie
5. poliestrowego

sprezonym powietrzem

0S$-PS.7222.39.2019
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Trociny z separatora

Modelarnia Separator cyklonowy z cyklonowego
6. transportem trocin do 17000 12 - - 297 - podawane
- emitor E9/C41 brykieciarki bezposrednio do
brykieciarki
Kabiny upalania Automatyczne,
(szt.2) . . Widknina sekwencyjne
7. Filtr tkaninowy, workowy 24000 480 654 . 296 10 )
poliestrowa oczyszczanie
- emitor E11/C41 sprezonym powietrzem
Krata wstrzgsowa Automatyczne
8. nr 2 Filtr tkaninowy 55000 630 420 Widknina 295 10 oczyszezanie wkiadow,
poliestrowa przedmuch filtréw
- emitor E12/C41 wentylatorem
Srutownica Automatyczne,
9 BLASTMAN Cyklon i f||t.r kasetowy, 40000 16 x 20 16 W.’foknlna 206 10 sekwencyjn.e
tkaninowy poliestrowa oczyszczanie
- emitor E14/C41 sprezonym powietrzem
Oczyszczarka Automatyczne,
10. TECHNICAL Filtry tkaninowe, 22000 232 264 W.’foknlna 297 10 sekwencyjn.e
kasetowe poliestrowa oczyszczanie
- emitor E15/C41 sprezonym powietrzem
Oczyszczarka Automatyczne,
11. srutowa Filtr tkaninowy, workowy | 50000 413 432 Wiknina 294 10 sekwencyjne
poliestrowa oczyszczanie
-emitor E10/C43 sprezonym powietrzem
. . Poliester Automatyczne,
Stacja regeneracii z obrébk sekwencyjne
12. Filtr tkaninowy, workowy | 70000 831 1080 Owierzchsio 289 10 - Szczfnie
- emitor E20/C43 P oczyszezan
wa sprezonym powietrzem
Kabina upalania
nadlewéw — mata Filtr - szt.2 2 x 13000 120 12 Filtry 301 10
nabojowe Dysze rotacyjne
13. Kabina upalania v Y
X . do automatycznego
nadlewéw- duza z membrang oczvszczania filtrow
Filtr 18000-26000 360 18 ePTFE 301 10 ¥

- emitor E6Gn/CPL9
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5. Pozostate zapisy decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego
z dnia 13 kwietnia 2010 r. znak: OS.PS.7650-7/09/10 udzielajacej GE Power
sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat w Elblagu, ul. Stoczniowa 2, 82-300
Elblag (NIP: 578-000-21-63, Regon: 002790450) pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobe, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcji
Turbin w Elblaggu, przy ul. Dolnej 5, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewédztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia 23.08.2013r., znak: OS-
PS.7222.18.2013 (sprostowang postanowieniem Marszatka Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego z dnia 16.09.2013 r., znak: OS-PS.7222.18.2013), z dnia
17.10.2014 r., znak: OS-PS.7222.43.2014, z dnia 4.12.2014 r., znak: OS-
PS.7222.103.2014 oraz z dnia 9.08.2018 r., 0S-PS.7222.6.2018, pozostaja bez
zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 28.10.2019 r., GE Power sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat
w Elblaggu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblgg zwrdcita sie do Marszatka Wojewodztwa
Warmihsko-Mazurskiego z wnioskiem w sprawie zmiany decyzji Marszatka Wojewodztwa
Warminsko — Mazurskiego z dnia 13.04.2010 r., znak: OS.PS.7650-7/09/10, udzielajacej GE
Power sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie, Oddziat w Elblggu, ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag
(NIP: 578-000-21-63, Regon:002790450) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na
dobe, zlokalizowanej na terenie Zakfadu Produkcji Turbin w Elblggu, przy ul. Dolnej
5.

Konieczno$¢ dokonania zmian zapisow przedmiotowej decyzji wynika z potrzeby
dostosowania instalacji do wymogdéw wprowadzonych ustawg z dnia 20 lipca
2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz.
1592), zwigzanych szczegdlnie z warunkami magazynowania odpadéw przewidzianych do
przetwarzania oraz zwigzanych z okredleniem wymagan wynikajgcych z warunkéw ochrony
przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego Ilub innych miejsc magazynowania
odpadow.

Po przeanalizowaniu wniosku stwierdzono, ze zawiera on braki formalne, w zwigzku
z powyzszym pismem z dnia 5.11.2019 r. wezwano Spoétke do uzupetnienia wniosku.

W dniu 20.11.2019 r. do tut. Organu wplyneto pismo Spdtki z prosbg o wydtuzenie
terminu do 30.01.2020 r. na dostarczenie dokumentéw wskazanych w pisSmie z dnia
5.11.2019 r. Tut. Organ przychylit sie do prosby strony o czym poinformowat w pi$mie z dnia
26.11.2019 r. W dniu 23.01.2020 r. do tut. Urzedu wptyneto uzupetnienie.

W toku prowadzonego postepowania dziatajgc z upowaznienia art. 41 ust. 6a ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r., poz. 701 ze zm.) tut. Organ zwrdcit
sie pismem z dnia 13.02.2020 r. do Prezydenta Miasta Elblgg z prosbg o wydanie opinii
w przedmiotowej sprawie oraz o okreslenie czy sposob gospodarowania odpadami w ww.
instalacji jest zgodny z przepisami prawa miejscowego.

W dniu 6.03.2020 r. do tut. Organu wptyneto postanowienie Prezydenta Miasta Elblgg
z dnia 3.03.2020 r., znak DO0$.6223.2.2020.MS opiniujgce pozytywnie przedmiotowy
wniosek.

Z uwagi na fakt, ze zmiana przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego dotyczyta
m.in. zmiany zapisow w zakresie poboru wdd powierzchniowych na potrzeby instalacji,
w zwigzku z regulacjami wprowadzonymi art. 562 ustawy z dnia z dnia 20 lipca 2017 r.
Prawo wodne (Dz.U. z 2020 r. poz. 310 t.j.), tut. Organ majgc na uwadze zapisy art. 185 ust.
1a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2020 r. poz.1219
ze zm.), ktéry mowi, ze stronami postepowania o wydanie pozwolenia zintegrowanego
obejmujgcego korzystanie z wod obejmujgce pobdr wod lub wprowadzanie $ciekéw do waod
lub do ziemi sg odpowiednio podmioty, o ktérych mowa w art. 212 ust. 1 ustawy z dnia 20
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lipca 2017 r. - Prawo wodne, zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. —
Kodeks postepowania administracyjnego (Dz.U. z 2020 r. poz. 256 ze zm.) w pismie z dnia
20.07.2020 r., poinformowat Dyrektora Regionalnego Zarzgdu Gospodarki Wodnej
w Gdansku Panstwowe Gospodarstwo Wodne WODY POLSKIE o toczacym sie
postepowaniu w sprawie zmiany przedmiotowej decyziji.

W pi$mie z dnia 4 czerwca 2020 r., znak: 0S$-PS.7222.39.2019 tut. Organ wezwat
prowadzacego instalacje do uzupetnieniu wniosku. W dniu 7.07.2020 r. do tut. Urzedu
wptyneto uzupetnienie, ktére wymagato ztozenia dodatkowych wyjasnien, dlatego tez
w pismie z dnia 23.07.2020 r. ponownie wezwano prowadzgcegdo instalacje do uzupetnienia
whniosku.

W dniu 18.08.2020 r. oraz 7.09.2020 r. do tut. Urzedu wptynety uzupetnienia do
whniosku. Po przeanalizowaniu ww. uzupetnien tut. Organ ponownie wezwat prowadzgcego
instalacje do uzupetnienia wniosku w pismie z dnia 10.09.2020 r. Odpowiedz na ww. pismo
tut. Organu wplyneta w dniu 18.09.2020 r. Nastepnie w pismach z dnia 29.09.2020 r. na
podstawie art. 41a ust 1a ustawy z dnia 14.12.2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r., poz. 701
ze zm.) zwrécono sie do Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Elblggu
oraz do Warminsko-Mazurskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
o przeprowadzenie kontroli instalaciji.

W dniu 5.11.2020 r. do tut. Organu wptyneto postanowienie Warminsko-Mazurskiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w  Olsztynie znak: WIOS-EL-
1.703.12.1A.20.2020.jg z dnia 2.11.2020 r. Nastepnie w dniu 10.11.2020 r. wplyneto
postanowienie Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy Pozarnej w Elblagu z dnia
4.11.2020 r., znak: MZ.5585.32.3.2020.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Elblggu, postanowieniem z dnia
4 listopada 2020 r., znak: MZ.5585.32.3.2020, stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, ktéry uzgodnit
pozytywnie postanowieniem z dnia 11.07.2019 r. znak: MZ.5560.23.1.2019.

W postanowieniu z dnia 2.11.2020 r., znak: WIOS-EI-1.703.12.1A.20.2020.jg
Warminsko-Mazurski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska stwierdzit, ze instalacja do
przetwarzania odpaddéw, zlokalizowana na terenie Zaktadu Produkcji Turbin w Elblagu,
dziatka nr 41/6, obreb 12, przy ul. Dolnej 5 w Elblggu spetnia wymagania okreslone
w przepisach ochrony srodowiska.

Ponadto postanowieniem z dnia 16.11.2020 r., znak: OS-PS.7222.39.2019 tut. Organ
okreslit forme i wysokosS¢ zabezpieczenia roszczeh na pokrycie kosztow wykonania
zastepczego obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, w tym usuniecia odpaddéw i ich zagospodarowania fgcznie z odpadami
stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw
w $rodowisku lub szkéd w srodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r.
0 zapobieganiu szkodom w srodowisku i ich naprawie, powstatych w ramach prowadzonej
dziatalnos$ci polegajgcej na przetwarzaniu odpaddéw w zwigzku z prowadzeniem instalacji do
odlewania metali zelaznych, o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe,
zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcji Turbin, przy ul. Dolnej 5. Na ww. postanowienie
przystuguje Stronie zazalenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania.

Ze wzgledu na skomplikowany charakter sprawy prowadzacy instalacje byt
kilkakrotnie informowany o niezatatwieniu sprawy w terminie i o nowym terminie zatatwienia
sprawy w zawiadomieniach z dnia 21 lutego 2020 r., z dnia 22 kwietnia 2020 r., z dnia
22 czerwca 2020 r., z dnia 20 lipca 2020 r., z dnia 22 wrzesnia 2020 r., z dnia
23 pazdziernika 2020 r. oraz z dnia 17 listopada 2020 r.

Nalezy zaznaczy¢, ze w trakcie prowadzenia przedmiotowego postepowania na mocy
art. 15 zzs ust.1 pkt 6 ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczegdlnych rozwigzaniach
zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych choréb
zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz.U. z 2020 r., poz 374 ze zm.),
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w okresie stanu zagrozenia epidemicznego lub stanu epidemii ogtoszonego z powodu
COVID, bieg terminéw procesowych w postepowaniach administracyjnych nie rozpoczyna
sie, a rozpoczety ulega zawieszeniu na ten okres.

Na mocy ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektorych ustaw
w zakresie dziatan ostonowych w zwigzku z rozprzestrzenianiem sie wirusa SARS-CoV-2
(Dz. U. z 2020 r. poz. 875) z dniem 24 maja 2020 r. bieg termindw procesowych
W niniejszym postepowaniu zostat przywrocony.

Do wniosku zatgczono wymagang dokumentacje oraz dokumenty potwierdzajgce
wniesienie optaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowy wniosek zostat sporzgdzony w celu dostosowania sie do aktualnie
obowigzujgcych przepisow, giéwnie zmian wprowadzonych do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U z 2020 r., poz. 797 z pdzn. zm), ktdére miaty miejsce po wydaniu pozwolenia.

Whnioskowane zmiany dotyczg dodania w pozwoleniu zapisow zwigzanych
szczegoblnie z warunkami magazynowania odpaddéw przewidzianych do przetwarzania oraz
zwigzanych z okresleniem wymagan wynikajgcych z warunkéw ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obiektu budowlanego lub innych miejsc magazynowania odpadow.

W pozwoleniu okreslono maksymalne masy poszczegodlnych rodzajow odpaddw
i maksymalne tgczne masy wszystkich rodzajéw odpadow, ktére w tym samym czasie mogag
byé magazynowane oraz ktdére mogg by¢ magazynowane w okresie roku oraz najwieksze
masy odpaddw, ktére mogtyby byé magazynowane w tym samym czasie w instalacji,
obiekcie budowlanym Ilub jego czesci lub innym miejscu magazynowania odpaddw,
wynikajgcej z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpaddw, jak réwniez catkowitej pojemnos$ci (wyrazonej w Mg) instalaciji,
obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Maksymalne ilosci gromadzonych odpadéw sg duzo mniejsze od maksymalnych ilosci,
ktére mogg zosta¢ wytworzone w ciggu roku, a wynika to z pojemnosci miejsc
przewidzianych do magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpaddéw. Spétka wyjasnita,
ze, nie ma mozliwosci i miejsc nagromadzenia wiekszej ilosci odpaddéw niz opisano we
wniosku. W zwigzku z tym maksymalne ilosci gromadzonych odpadéw w poszczegdlnych
miejscach opisanych we wniosku sg jednoczesnie najwiekszg masg odpadow
magazynowanych w tym samym czasie w danym miejscu. Odpady ztomu, zakupywane jako
materiat wsadowy do piecow do wytopu metali zelaznych z uwagi na dostepnosé na rynku
nie muszg by¢ magazynowane w nadmiernych ilosciach. Kupowane sg w ilosciach
niezbednych do prowadzenia procesu w cyklu miesiecznym. Natomiast odpady powstajgce
w wyniku przetwarzania wywozone sg systematycznie bez zbednego przetrzymywania.

Ponadto, w pozwoleniu zostaty okreslone warunki przeciwpozarowe wynikajgce
z operatu przeciwpozarowego i postanowienia Komendanta Miejskiego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Elblggu.

W pozwoleniu zaktualizowane zostaty informacje dotyczace przetwarzania odpadéw
wytwarzanych w instalacji. Spétka zaprzestata prowadzenia procesu brykietowania trocin
tj. odpadu o kodzie 03 01 05. Urzadzenie do brykietowania zostato odtgczone. Aktualnie
trociny zbierane sg w big-bagach i w takiej postaci, bez przetwarzania przekazywane sg
firmie specjalistycznej do zagospodarowania. Z decyzji z opisu proceséw przetwarzania
usunieto opis przetwarzania odpadu o kodzie 03 01 05 — proces R12. Odpady o kodzie o
kodzie 03 01 05 zostaly rowniez usuniete z tabeli dotyczacej rodzajéw i ilosci odpaddéw
powstajgcych w wyniku przetwarzania oraz z tabeli dotyczgcej miejsc i warunkow
magazynowania odpaddéw powstajgcych z przetwarzania.

Zapisy decyzji w zakresie rodzaju i ilosci odpadow przewidzianych do przetwarzania
uleglty zmianie w zakresie ilosci zakupywanych odpadow o kodzie 19 12 02. Zwiekszono
ilosci odpadow zakupywanych o kodzie 19 12 02 (metale zelazne ) do 5000,0 Mg/rok. Spotka
wyjadnita, ze zmiana ta podyktowana jest faktem, ze wiekszo$¢ zakupywanego ztomu , juz
u dostawcy poddawana jest wstepnej obrébce (czyli cieciu lub zgniataniu), dlatego tez
dostawca przypisuje mu kod 19 12 02 i pod takim kodem go sprzedaje. Ze wzgledu na
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usprawnienie procesu topienia (czas topienia) preferowany jest zakup ztomu
przygotowanego wstepnie przez dostawce.

W celu dostosowania miejsc magazynowania odpadéw na terenie zaktadu do
wymagan ochrony przeciwpozarowej jak réwniez do istniejgcego systemu kamer,
przeorganizowano miejsca magazynowania odpadow tak, aby spetnity nowe wymagania.
Do wniosku zatgczono mapke z nowymi, zewnetrznymi miejscami magazynowania odpadow,
ktore spetniajg wspomniane wymagania. Miejsca na mapie jak i w terenie oznaczone zostaty
symbolami D z numerami od 1 do 8 oraz wskazano jaki rodzaj odpadow w poszczegolnych
miejscach jest magazynowany.

W zwigzku ze zmiang niektérych miejsc magazynowania odpadow zmianie ulegty
zapisy tabeli dotyczacej metod i miejsc magazynowania odpaddéw, w czesci decyzji
dotyczgcej sposobow postepowania z wytworzonymi odpadami. W tabeli dodano odpady
o kodzie 14 03 06*- inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw (w czesci dotyczacej
odpadow niebezpiecznych), odpady o kodzie 07 02 13 — odpady tworzyw sztucznych oraz
odpady o kodzie 17 02 01 - drewno jako odpady inne niz niebezpieczne.

W tabeli nr 3 pozwolenia okreslajgcej rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw, ktére
mogg byé wytwarzane w ciggu roku dodano odpad o kodzie 14 06 03* - inne rozpuszczalniki
i mieszaniny rozpuszczalnikéw, odpad o kodzie 17 02 01 - drewno oraz odpady o kodzie
07 02 13 - odpady tworzyw sztucznych, jak réwniez zwiekszono ilos¢ wytwarzanych
odpadow o kodzie 15 01 03 - opakowania z drewna.

W tabeli nr 4 pozwolenia okreslajgcej podstawowy skfad chemiczny i wiasciwosci
odpadoéw przewidzianych do wytwarzania dodano odpad o kodzie 14 06 03* - inne
rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikow oraz odpad o kodzie 17 02 01 - drewno oraz
odpadu o kodzie 07 02 13 - odpady tworzyw sztucznych.

Ponadto w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza zmieniono zapis w tabeli nr
15 Sposoby redukcji zanieczyszczen. W poz. 11 w tabeli byto niewlasciwe oznaczenie
emitora. Zamiast ,oczyszczarka srutowa — emitor E19/C43” powinno byC ,oczyszczarka
Srutowa - emitor E10/C43”.

Dodatkowo w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej zgodnie z zapisami art. 562
ustawy Prawo wodne z dnia 20 lipca 2017 r. (Dz.U. z 2020 r. poz. 310 tj.) Spodtka
zawnioskowata o zmiane zapisow maksymalnej ilosci pobieranej wody powierzchniowej
w pozwoleniu zintegrowanym w pkt. 2.1. Zaopatrzenie w wode. W decyzji dokonano zmian
zgodnie z wnioskiem strony.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie nie stanowi istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego przed wydaniem decyzji orzekajgcej co do istoty sprawy Stronie
przystuguje prawo zapoznania sie z aktami, wypowiedzenia sie co do zebranych dowodow
i materiatdbw oraz zgtoszonych zgdan. W zwigzku z powyzszym w piSmie z dnia 14.12.2020 r.
poinformowano Strone o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz skfadania
koncowych oswiadczen i uwag w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia.
W wyznaczonym terminie do tut. Urzedu wptyneto pismo Spétki z informacja, ze nie wnosi
ona zadnych uwag i wnioskow.

Decyzja uwzglednia w catosci zadanie Strony przedstawione we wniosku. Zmienione
zapisy decyzji zostaly dostosowane do stanu rzeczywistego oraz aktualnego porzadku
prawnego.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie
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Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwotania do Ministra
Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Warminsko —
Mazurskiego w terminie 14 dni od daty jej dorgczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania Strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.
Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oswiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze Stron postepowania, decyzja staje
si¢ ostateczna i prawomocna, co oznacza, iz brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji
do Wojewodzkiego Sadu Administracyjnego.

Jezeli niniejsza decyzja zostala wydana z naruszeniem przepisow
postepowania, a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wplyw na jej
rozstrzygniecie, na zgodny wniosek wszystkich Stron zawarty w odwotaniu, organ
odwolawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajagce w zakresie niezbednym do
rozstrzygniecia sprawy. Organ odwotlawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajgce
takze wowczas, gdy jedna ze Stron zawarta w odwotaniu wniosek o przeprowadzenie
przez organ odwolawczy postepowania wyjasniajagcego w zakresie niezbednym do
rozstrzygniecia sprawy, a pozostate Strony wyrazitly na to zgode w terminie czternastu
dni od dnia doreczenia im zawiadomienia o wniesieniu odwotania, zawierajacego
wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania wyjasniajacego
w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy.

Z upowaznienia Marszatka Wojewddztwa
Warminsko-Mazurskiego
Grzegorz Piotr Drozdowski
Z-ca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska

Otrzymuja:
1. GE Powersp.z o.0.,

ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag
2. Ala

Do wiadomosci:
1. Minister Klimatu i Srodowiska
email: pozwolenia.zintegrowane@klimat.gov.pl
2. Warminisko-Mazurski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska — ePUAP
3. Pani Aleksandra Bodnar
Dyrektor Regionalnego Zarzadu
Gospodarki Wodnej w Gdansku
Panstwowe Gospodarstwo Wodne
WODY POLSKIE - ePUAP

Za zmiane pozwolenia zintegrowanego uiszczono optate skarbowg zgodnie z ustawg
z 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz.U. z 2019 r., poz.1000 ze zm.). Opfate wniesiono
przelewem na konto Urzedu Miasta Olsztyna — 63102035410000500202903227.

31
0S$-PS$.7222.39.2019



