MARSZALEK
WOJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO

Olsztyn, dnia 7 lipca 2017 r.
0S-PS.7222.16.2017

DECYZJA

Na podstawie art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U.
z 2017 r., poz. 519 z p6zn.zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku — Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 t.j.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia
22.03.2017 r. przedtozonego przez GBO Fastening Systems Sp. z 0.0., Al. Jana Pawta II 1, 81-345
Gdynia NIP: 5860066998, REGON: 190279500 o zmian¢ decyzji Marszatka Wojewoddztwa
Warminsko — Mazurskiego z dnia 12.08.2008 r., znak: OS.PS.7650-9/08, udzielajacej GBO
Fastening Systems Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdyni, Al. Jana Pawta II 1, 81-345 Gdynia pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
procesow elektrolitycznych, gdzie catkowita objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m®,
zlokalizowanej w Ornecie, przy ul. Olsztynskiej 30

orzekam:

zmieni¢, na wniosek Strony, decyzje Marszalka Wojewodztwa Warminsko -
Mazurskiego z dnia 12.08.2008 r., znak: OS.PS.7650-9/08, udzielajaca GBO Fastening
Systems Sp. z o.0. z siedzibg w Gdyni, Al. Jana Pawla II 1, 81-345 Gdynia pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali z
zastosowaniem procesow elektrolitycznych, gdzie calkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 md, zlokalizowanej w Ornecie, przy ul. Olsztynskiej 30,
zmieniong decyzjami Marszalka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia
25.02.2010 r., znak: OS.PS.7650-25/09/10, z dnia 2.10.2014 r., znak: OS-PS.7222.44.2013
oraz z dnia 3.12.2014 r., znak: OS-PS.7222.98.2014 w nastepujacy sposob:

1. W sentencji decyzji zapis:

,udzieli¢ GBO Fastening Systems Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdyni, Al. Jana Pawta II 1, 81-345
Gdynia pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki
metali z zastosowaniem procesoOw elektrolitycznych, gdzie calkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Ornecie, przy ul. Olsztyfiskiej 30”

zastepuje si¢ zapisem:

,udzieli¢ GBO Fastening Systems Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdyni, Al. Jana Pawta II 1, 81-345
Gdynia NIP: 5860066998, REGON: 190279500, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Ornecie, przy ul. Olsztynskiej 30”.

2. W rozdziale I, pkt 1 otrzymuje brzmienie:



1. Charakterystyka instalacji, zastosowanych urzadzen i technologii

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest na terenie Zaktadu Produkcyjnego w Ornecie,
przy ul Olsztynskiej 30, nalezacego do GBO Fastening Systems Sp.z 0.0. z siedziba
w Gdyni. Caty zaktad potozony jest na dziatkach o nr 50/11, 50/10, 56/1 i 56/4, natomiast
przedmiotowa instalacja do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych potozona jest na dzialce o nr 50/11. Wszystkie dziatki stanowig wlasno$¢
GBO Fastening Systems Sp. z 0.0. z siedzibg w Gdyni. W skiad instalacji objetej
pozwoleniem wchodzg dwie linie cynkowania elektrolitycznego w cyklu stabokwasnym
o Iacznej pojemnosci wanien procesowych 52,411 m2,

Parametry poszczeg6lnych linii przedstawiac si¢ beda nastepujaco:

Instalacja Objetos¢ wanleg procesowych
[m’]
Linia nr I — cynkowanie stabokwasne 21,65
Linia nr 1l — cynkowanie stabokwasne 30,761

Stosowane w przedmiotowej instalacji cynkowanie elektrolityczne polega na naktadaniu
warstwy cynku o grubosci od 5 do 30 um na powierzchni wyrobu, w procesie elektrolizy,
czyli rozpadu roztworu soli metali na jony pod wpltywem przeplywu pradu statego.
W zaktadzie odbywac si¢ bedzie cynkowanie gwozdzi, wkretow oraz innych wyrobow.

Proces cynkowania elektrolitycznego w cyklu stabokwasnym zachodzacy w przedmiotowej
instalacji mozna podzieli¢ na nastepujace etapy:

Odttuszczanie chemiczne i elektrochemiczne;
Trawienie;

Dekapowanie/Neutralizacja (dotrawianie);
Aktywacja kwasna (tylko na linii nr 11);
Cynkowanie;

Chromianowanie w Cr I1I;

Rozjasnianie (tylko na linii nr II);
Barwienie/Pasywacja na kolor Zotty;
Plukania miedzy kazdymi operacjami.

wCoNoOR~WNE

ODTLUSZCZANIE CHEMICZNE I ELEKTROCHEMICZNE

Odthluszczanie polega na usuwaniu z powierzchni przedmiotow poddawanych obrobce
galwaniczne] zanieczyszczen mechanicznych, tluszczéw (ros$linnych lub zwierzecych),
pochodnych tluszczow (mydet), substancji tluszczopodobnych (olejow mineralnych) oraz
zanieczyszczen innego pochodzenia (kurzu, brudu, past polerskich itp.) Odtluszczanie
chemiczne polega na zanurzeniu detali w roztworze o okreslonym sktadzie, ogrzanym do
wymagane] temperatury. W odtluszczaniu elektrochemicznym stosuje si¢ dodatkowo
przeplywajacy prad majacy na celu wspomaganie oddziatywania sktadnikéw chemicznych.

TRAWIENIE
Trawienie polega na oczyszczeniu powierzchni przedmiotoéw z produktow korozji bedacych
wynikiem utleniania podioza w procesie wytwoérczym (spawanie i obrobka cieplna), tzw.
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zgorzeliny oraz oddziatywania nan powietrza i wilgoci (rdza, tlenki metali, zasadowe sole w
wyniku reakcji wtornych).

Trawienie polega na zanurzeniu cze$ci do roztworu trawigcego o okreslonym skladzie,
stezeniu i danej temperaturze na okre§lony czas. Do usuwania produktow korozji ze stali
stosuje si¢ kwas solny.

DEKAPOWANIE/NEUTRALIZACJA

Dekapowanie, zwane roOwniez aktywacjg lub dotrawianiem, polega na ostatecznym usuwaniu
cienkich filméw tlenkowych, jakie mogty si¢ utworzy¢ w czasie obrobki przygotowawczej
metalu, a ktorych usunigcie jest niezbedne dla osiggnigcia wlasciwej przyczepnosci powtoki
galwanicznej do podioza. Jest to ostatnia operacja poprzedzajaca nakladanie wiasciwej
powtoki.

Dekapowanie (neutralizacja) polega na zanurzeniu przedmiotéw obrabianych w roztworze
kwasnym.

AKTYWACJA KWASNA

Aktywacja kwasna stosowana jest tylko w procesie cynkowania stabokwasnego linii nr II
i polega na zanurzeniu przedmiotow obrabianych w rozcienczonym kwasie solnym. Proces
ten ma na celu dodatkowe dotrawienie przedmiotow po procesie dekapowania kwasnego. Po
aktywacji kwasnej detale bez ptukania przechodza do kapieli cynkowania stabokwasnego. Po
ocynkowaniu stosowane sa dodatkowo procesy rozjasniania i chromianowania.

ROZJASNIANIE

Proces polegajacy na zanurzeniu przedmiotoéw obrabianych w roztworze kwasnym na czas 5-
30 sekund.

Proces rozjasniania cynkowych powtok galwanicznych stosuje si¢ w celu:

e usunigcia z powierzchni produktow organicznych,

e zaktywowania powierzchni przed procesem chromianowania.

CHROMIANOWANIE
Polega na zanurzeniu przedmiotow w roztworze do chromianowania zawierajacym wyltacznie
chrom 3 - warto$ciowy, najczesciej na czas ok. 30 — 60 sek.
Proces chromianowania cynkowych powtok galwanicznych stosuje si¢ w celu:
e zwigkszenia odpornosci korozyjne;j,
e zwigkszenia przyczepnosci powtok malarskich lub innych powtok organicznych,
e nadania efektu dekoracyjnego.

PLUKANIE

Po kazdym z ww. proceséw detale poddawane sg procesowi ptukania miedzyoperacyjnego, w
celu stworzenia tamy dla przenoszenia zanieczyszczen, jak iroztworéw stosowanych w
innych etapach obrobki. W wyniku stosowania licznych ptukan nastepuje dokladniejsze
przygotowanie powierzchni.

CYNKOWANIE
Wiasciwy proces naktadania powtoki dekoracyjno - ochronnej (cynkowanie) jest procesem
elektrochemicznym. Cynkowane detale sg katodami, natomiast powloki cynkowe osadzane na
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elementach maja charakter powlok anodowych. Sa to powtloki, ktére w okreslonym
srodowisku korozyjnym wykazuja potencjal elektrody bardziej elektroujemny niz potencjat
chronionego metalu. W praktyce oznacza to, ze przy uszkodzeniu powlok, w obecnosci
elektrolitu nie nastgpuje niszczenie metalu podloza, lecz samej powloki galwaniczne;j.
Powloki cynkowe jako powloki anodowe chronig metal podtoza w sposéb nie tylko
mechaniczny lecz i elektrochemiczny.

BARWIENIE/PASYWOWANIE NA KOLOR ZOLTY
Barwienie/pasywowanie na kolor zo6ity stosowane jest jedynie w procesie cynkowania

stabokwasnego. Detale zanurzane sa w specjalnym roztworze do barwienia /pasywowania na
czas 30-60 sekund.

Linia nr | — cynkowanie stabokwasne
Linia sktada si¢ z 45 stanowisk technologicznych. Proces technologiczny odbywa si¢ w
szeregu wanien procesowych o lacznej objetosci 21,65 m>.

Tabela nr 1. Procesy i pojemno$¢ wanien procesowych linii nr |

Nr Proces Objeto$¢ wanien [m?]
1. | Odtluszczanie 2,15
2. | Trawienie 0,7
3. | Dekapowanie 0,7
4. | Cynkowanie 16,8
5. | Chromianowanie Cr Il 0,7
6. | Barwienie na kolor zotty 0,6
Ptukanie po kazdej operacji
1. 4,8
(woda)

Na poczatku procesu bebny napelniane sg wkretami lub gwozdziami, a nastepnie za pomocg
automatow przenoszone do poszczegdlnych wanien i1 zanurzane w nich na okreslony w
programie czas. Caty proces trwa od 2 do 7 godzin, w zaleznosci od zadanej grubo$ci powtoki
cynkowej. Produkcja roczna wynosi¢ bedzie ok. 1520 Mg wyrobu gotowego.

Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych zuzywanych w procesie
cynkowania stabokwasnego:

Tabela nr 2. Zuzycie zwiazkéw chemicznych

Zwigzek chemiczny leiz)/’:(i)ellw
H202 500
Cynk 40 000
HCl 15000
Hz2NOs 5 000




KCI 5000
H3BOs3 1 500
ZnCl; 1 500
Tabela nr 3. Zuzycie substancji pomocniczych
Nazwa dodatku (zwiazki organiczne) Zuzycie w
f 8 kg/rok
Inhibitor trawienia 600
Srodek do pasywacji chromianowej 1700
Dodatki do cynkowania 10 000
Srodek do barwienia/pasywacji na kolor 250
zOMty
Srodek do odttuszczania chemicznego 2 000
Srodek do 0(.1t1uszczan1a 3500
elektrochemicznego

Linia nr Il — cynkowanie stabokwasne

Linia skfada si¢ z 37 stanowisk technologicznych. Proces technologiczny odbywa sie¢ w
szeregu wanien procesowych o tacznej objetosci 30,761 m®.

Tabela nr 4. Procesy i pojemnos$¢ wanien procesowych linii nr 11

Nr Proces Objetos$¢ wanien [m?]
1. | Odttuszczanie 3,508

2. | Trawienie 1,216

3. | Dekapowanie 1,216

4. | Aktywacja kwasna 1,216

5. | Cynkowanie 21,0

6. | Rozjasnianie 1,216

7. | Chromianowanie Cr 11l 1,389

8. Ptukanie po kazdej operacji 21,505

(woda)

Na poczatku procesu bebny napelniane sg wkretami lub gwozdziami, a nastgpnie za pomoca
automatow przenoszone do poszczegdlnych wanien i1 zanurzane w nich na okreslony w
programie czas. Caty proces trwa od 2 do 7 godzin, w zaleznosci od zadanej grubosci powtoki
cynkowej. Produkcja roczna wynosi¢ bedzie ok. 3000 Mg wyrobu gotowego.

Rodzaj 1 ilo§¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych zuzywanych
W procesach cynkowania stabokwasnego:

Tabela nr 5. Zuzycie zwiazkéw chemicznych

Zoreel
Zwiazek chemiczny lliz)/':(l)i w
H20, 1500




Cynk 70 000
HCI 14 004
H2NO3 7000
KCI 10 000
H3BO3 3500
ZnCl, 3500

Tabela nr 6. Zuzycie substancji pomocniczych

Nazwa dodatku (zwigzki organiczne) lei;);:;ekw
Inhibitor trawienia 1400
Srodek do pasywacji chromianowej 3300
Dodatki do cynkowania 20 000
Srodek do odttuszczania chemicznego 2 000
Srodek do oc_ltluszczanla 3500
elektrochemicznego

3. W rozdziale I, pkt 2 otrzymuje brzmienie:

2. Parametry produkcyjne instalacji
e zuzycie energii elektrycznej — 4037,6 MWh/rok,
e zuzycie wody na cele technologiczne — 14 790 m3/rok,
e zuzycie kwasu siarkowego w procesie neutralizacji Sciekow — 40 000 kg/rok,
e zuzycie koagulantu w procesie neutralizacji Sciekow — 300 kg/rok,
e zuzycie wodorotlenku sodu w procesie neutralizacji sciekow — 20 000 kg/rok,
e zuzycie odpieniacza w procesie neutralizacji $ciekow — 800 kg/rok.

4. W rozdziale 1, pkt 1 otrzymuje brzmienie:

1. Metody ochrony Srodowiska wodnego:

— stosowanie technologii wymagajacych kapieli niskostezeniowych (po procesie
cynkowania 1 po innych operacjach chemicznych do ptuczek przenoszone sg na detalach
zwigzki chemiczne o niewielkim stezeniu co minimalizuje ich zawartos¢ w Sciekach
przemystowych);

— zastosowanie pluczek kaskadowych przeciwpradowych (zminimalizowanie zuzycia
wody) — w przypadku linii nr IT do cynkowania stabokwasnego;

— regularne monitorowanie zuzycia wody i materiatdw (zuzycie wody na liniach
produkcyjnych monitorowane jest raz na dobg, odczyty zapisywane sa w formularzu
produkcyjnym);

— zastosowanie obrotowych bebnoéw galwanizerskich zbudowanych z gladkiego plastiku
hydrofobowego, posiadajacych otwory o odpowiednich S$rednicach, regularna ich
kontrola pod katem zuzycia i1uszkodzen oraz stosowanie powolnego wyjmowania
bebndéw z wanien procesowych (zmniejszenie ilosci cieczy usuwanej z kapieli wraz z
wyborami);



— monitorowanie procesOw technologicznych oraz sktadu kapieli cynkowniczych
(przeprowadza si¢ w zaktadowym laboratorium) w celu zminimalizowania zagrozenia
przedostania si¢ do pluczek zbyt stezonych substancji;

— ciaggly monitoring pH proceséw zachodzacych podczas neutralizacji §ciekdw;

— monitorowanie jakosci Sciekow kierowanych do kanalizacji miejskiej.

W rozdziale 11, pkt 2 otrzymuje brzmienie:

Metody ochrony powietrza:

uzycie do procesu odtluszczania wodnych roztworéw kwasdéw nieorganicznych, a
nie ucigzliwych rozpuszczalnikow, co powoduje brak emisji do powietrza lotnych
zwigzkow organicznych,

stosowanie technologii bezcyjankowych,

zaopatrzenie wanien procesowych w odciggi miejscowe - Ssawy jedno
i dwustronne, co powoduje minimalizacj¢ emisji niezorganizowanej - dotyczy calej
linii nr II oraz wanien do przygotowania powierzchni przed wiasciwym
cynkowaniem na linii nr I,

rezim technologiczny, ciggta kontrola parametrow procesu,

odprowadzanie oparow z kapieli do dwoch kolektoréw wentylacji wyciggowe;.

W rozdziale 11, pkt4 otrzymuje brzmienie:

&

Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej:

zastosowanie indywidualnego =zasilenia anodowego poszczegdlnych wanien,
biezaca konserwacja wszystkich stykow pradowych,

konserwacja wszystkich stykow pradowych podczas cotygodniowych postojow
remontowych,

tloczenie ciepta wytwarzanego podczas procesow cynkowania na linii stabokwasne;j
nr [ do hali przez wymienniki ciepta urzadzen chtodniczych,

zastosowanie w linii stabokwasnej nr II wymiennika ciepta, ktory odebrane ciepto
przesyta do instalacji centralnego ogrzewania zaktadu,

racjonalne gospodarowanie energig elektryczna.

Po rozdziale I1 A ,,Wymagania zapewniajace ochrone¢ gleby, ziemi i wod

gruntowych, w tym Srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi

i wod gruntowych oraz sposob ich systematycznego nadzorowania” dodaje sie
rozdzial I B w brzmieniu:

Il. B Sposéb prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i

wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢ na
terenie zakladu w zwiazku z eksploatacja instalacji, albo sposob i czestotliwosé
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz
pomiarow zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania
probek

W zalaczonej do wniosku analizie wymagalnosci sporzadzenia raportu poczatkowego,
Whnioskodawca wykazat, ze dla przedmiotowej instalacji nie jest wymagane sporzadzenie
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raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko.

8. W rozdziale Ill, pkt1 otrzymuje brzmienie:

1. Wprowadzanie gazow lub pylow do powietrza

1.1. Ustala si¢ dopuszczalng wielko$¢ emisji gazoéw wprowadzanych do powietrza z
instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji:

Tabela nr 7. Dopuszczalna wielkos¢ emisji gazéw wprowadzanych do powietrza
z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

. Emisja
. Zrédlo powstawania Rodzaj Z pojedynczego emitora
AFCAILOE miejsce wprowadzania zaenr?elégwsigggﬁia dopuszczalna roczna
y [kg/h] [Mg/rok]
E8 | Giwoltycanegow oyklu | HC! 008259 | 0476
stalowy, otwarty stabokwagnym — | cynk 0,02306 0,1245
HCL 0,01194 0,0645
Wentylacja hali kwas siarkowy 0,00302 0,01631
E8.1 cynkowania cynk 0,00756 0,0408
stalowy, zadaszony | elektrolitycznego w cyklu | pyt ogétem 0,02964 0,1601
stabokwasnym — nr | w tym: - pyt do 10 pm 0,02845 0,1537
-pytdo 2,5 um 0,02742 0,1481
=0 | Ceronyomego w oyidu | *C! 00456 02464
stalowy, zadaszony stabokwagnym — nr I cynk 0,0323 0,1743
HCL 0,01672 0,0903
Wentylacja hali kwas siarkowy 0,00423 0,02284
E 30.1 cynkowania cynk 0,01058 0,0571
stalowy, zadaszony | elektrolitycznego w cyklu | pyt ogotem 0,0415 0,2241
stabokwasnym — nr Il w tym: - pyt do 10 um 0,0398 0,2151
-pytdo 2,5 pum 0,0384 0,2073
Tabela nr 8. Zrodta emisji do powietrza i parametry emitorow
Wysoko | Srednica | Wydajno$ Tenjp.
A L 7 . gazow Czas
Nr Zrodlo $¢ zastepcza ¢ -
. .. ) . odlotowych | eksploatacji
emitora emisji emitora | emitora | wentylato -
na wylocie [h/rok]
[m] [m] ra [m3/h] K]
Linia
Eg_ cynkowania
elektrolityczne
stalowy, 10,0 0,670 9907 289 5400
otwarty | 90 W cyklu
stabokwasnym
—nrl
ES.1-— Wentylacja
stalowy, | hali _
zadaszony | Cynkowania 9,0 0,920 15120 291 5400




elektrolityczne
go w cyklu
stabokwasnym
—nrl

Linia
E30 — cynkowania

stalowy, | Clektrolityczne | g g 0,630 17580 289 5400

zadaszony stabokwasnym

—nrll

Wentylacja
hali
B30.1 = cynkowania 9,0 0,920 15120 291 5400
stalowy, | elektrolityczne
zadaszony | go w cyklu
stabokwasnym
—nrll

Instalacja dwoch linii cynkowania elektrolitycznego jest zrédlem emisji zwigzkéw cynku i
HCI. W przypadku hali gdzie zlokalizowane sa wanny procesowe nie objete systemem
aspiracji do powietrza emitowane sg rowniez dodatkowo niewielkie ilo$ci kwasu siarkowego i
pytu za posrednictwem ogolnej wentylacji hali. St¢zenia maksymalne chlorowodoru, cynku,
kwasu siarkowego oraz pylu emitowanych z analizowanych emitorow instalacji, przy
dotrzymaniu warto$ci emisji dopuszczalnej okreslonej niniejszg decyzja, powstajace w
srodowisku i zwigzane z prowadzonym procesem technologicznym, sa znacznie mniejsze od
wartosci normowanych w $rodowisku. W czasie eksploatacji instalacji dotrzymane beda
obowigzujace stezenia dopuszczalne zanieczyszczen w powietrzu.

1.1.1.Sposob redukcji zanieczyszczen
Linia nr I do cynkowania elektrolitycznego w cyklu stabokwasnym nie posiada zadnych

urzadzen do redukcji emisji substancji do powietrza, natomiast linia nr Il do cynkowania w
cyklu stabokwasnym posiada absorber o skutecznos$ci dziatania minimum 85 %.

1.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych
oraz wielkos¢ dopuszczalnej emisji w tych warunkach:

Ustala si¢ wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach rozruchu 1 uruchomienia instalacji jak
w punkcie I11. 1.1. decyzji tj. jak w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

1.3. Emisja niezorganizowana

Zrédlo emisji niezorganizowanej stanowi emisja pochodzaca z nielicznego transportu
samochodowego poruszajacego si¢ po terenie zaktadu.

9. W rozdziale 111, w pkt. 2, ppkt. 2.1. otrzymuje brzmienie:
2.1. Parametry zrédel halasu do Srodowiska

Tabelanr9




Czas pracy zrodla halasu w
normowanym przedziale czasu

Lp. Opis zrodla halasu odniesienia
Pora dzienna [h] Pora nocy [h]
Wentylator stanowiskowy E30
1 galwanizernia elektrolityczna stabokwasna 16 8
linia nr 11
Wentylator ogdlny dachowy E30.1 hali
2 galwanizerni elektrolitycznej 16 8

stabokwasnej linia nr 11

Wentylator stanowiskowy E8
3 galwanizernia elektrolityczna 16 8
stabokwasna linia nr I

Wentylator ogdlny dachowy ES8.1 hali
4 galwanizerni elektrolitycznej 16 8
stabokwasnej linia nr I

Hala D - hala galwanizerni

S elektrolitycznej stabokwasnej linia nr 2 16 8
Hala E - hala galwanizerni elektrolitycznej

6 A 16 8
stabokwasnej linia nr 1

7 Transport kotowy - samochody osobowe, 16 8

ciezarowe, wozki widlowe

10. W rozdziale 111, punkt 3, podpunkt 3.1. - zapisy tabel nr 10, 10a, 11, otrzymuja
nowe brzmienie:

Tabelanr 10 Rodzaje i ilosci odpadow niebezpiecznych, ktdére mogg zostaé wytworzone w

ciggu roku.
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu Ilo$¢ [Mg/rok]
Sole i roztwory zawierajace metale cigzkie 06 03 13* 10,000
2 | Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne 07 01 10* 2,000
Szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace
3 o . 11 01 09*
substancje niebezpieczne 80,000
Odpady z odtluszczania zawierajace substancje *
4 niebezpiecznel 110113 10,000
5 | Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 13 02 08* 5,000
Opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
6 | zanieczyszczone (np. Srodkami ochrony roslin I 1501 10* 30,000
i II klasy toksycznosci — bardzo toksyczne i
toksyczne)

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete W innych grupach), tkaniny do
7 | wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1502 02* 5,000
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

8 Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. 16 05 06*

odczynniki chemiczne) zawierajace substancje 0,500
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niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

odczynniki chemiczne)

Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace
9 | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane 16 05 07* 0,500

odczynniki chemiczne)

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce
10 | substancje niebezpieczne (np. przeterminowane 16 05 08* 0,500

1

zuzyta kapiel z procesu odtluszczania, w ktorej w trakcie uzytkowania wytracit si¢ osad,

traktowana bedzie jako odpad, tylko w sytuacji, gdy nie bgdzie mogta zosta¢ skierowana
wraz z pozostatym strumieniem S$ciekow technologicznych do zaktadowej oczyszczalni

sciekow.

Tabela nr 10a Podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci odpadow  niebezpiecznych
przewidzianych do wytworzenia.

Lp.

Kod

Rodzaj odpadu e —

Podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci odpadu

Sole i roztwory
zawierajace metale 06 03 13*
cigzkie

Odpady w postaci roztworéw technologicznych, zanieczyszczone

substancjami stosowanymi w procesie technologicznym, w tym

metalami cigzkimi. Odpady te beda wykazywaly wlasciwosci takie jak

substancje, ktorymi sa zanieczyszczone. Zgodnie z Rozporzadzeniem

Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastgpujace

zalacznik III do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady

2008/98/WE w sprawie odpadow oraz uchylajacej niektore dyrektywy

(Dz.U.UE.L. z 2014 r. Nr 365 poz. 89) odpady te moga wykazywaé

wiasciwoscei m.in.:

- HP4 —drazniace,

— HP5 — dziata toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja,

— HPG6 — ostra toksyczno$é,

— HP8 - zrace,

— HP13 —uczulajace,

— HP14 — ekotoksyczne

Inne zuzyte sorbenty i
osady pofiltracyjne
zawierajace substancje
niebezpieczne

07 01 10*

Do tej grupy odpadow zaliczono zuzyte wapno gaszone
wykorzystywane do zbierania ewentualnych rozlewow substancji
chemicznych w hali produkcyjnej Odpad ten ze wzglgdu na
zanieczyszczenie $rodkami chemicznymi, skalsyfikowany zostat jako
niebezpieczny.
Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014
z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujace zatgcznik III do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadow oraz
uchylajacej niektére dyrektywy (Dz.U.UE.L. z 2014 r. Nr 365 poz. 89)
odpady te moga wykazywac¢ wlasciwosci m.in.:

- HP4 —drazniace,

—  HPS5 — dziata toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub

zagrozenie spowodowane aspiracja,

- HP6 — ostra toksycznos¢,

- HP8 —zZrace,

- HP13 —uczulajace,

- HP14 — ekotoksyczne
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Szlamy i osady
pofiltracyjne
zawierajace substancje
niebezpieczne

11 01 09*

Odpady te stanowia szlamy z procesu cynkowania, poddane osuszaniu
na prasie hydraulicznej i sprasowaniu w kostki.
Szlamy te stanowia:

- 95% osady wytragcone podczas neutralizacji $ciekow, czyli
odpad pogalwaniczny - osad z prasy filtracyjnej. Sktad tego
osadu, to gltéwnie wodorotlenki 1 nierozpuszczalne zwigzki
cynku, zelaza,

a pozostate 5% tacznie to:

— osad z filtréw, czyli zanieczyszczenia mechaniczne z kapieli
wraz ze zuzytym ptotnem filtracyjnym,

- szlam z dna wanien wydobywany podczas okresowej
konserwacji linii i czyszczenia wanien procesowych. Szlam
zawiera  gltéwnie  wodorotlenek  Zelaza, cynku i
zanieczyszczenia mechaniczne pochodzace z zanieczyszczen
wkretow, uzywanych czynnikow chemicznych lub z zewnatrz.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r. zastepujace zalacznik III do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego 1 Rady 2008/98/WE w sprawie odpadéw  oraz
uchylajacej niektore dyrektywy (Dz.U.UE.L. z 2014 r. Nr 365 poz. 89)
odpady te moga wykazywac¢ wlasciwosci m.in.:

- HP4 —drazniace,

— HP5 — dziata toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja,

— HP6 — ostra toksycznos¢,

- HP8 —zrace,

- HP13 —uczulajace,

- HP14 — ekotoksyczne

Odpady z odtluszczanig
zawierajace substancje
niebezpieczne

1101 13*

Odpad ten stanowi zuzyta kapiel z procesu odtluszczania, w ktérej w

trakcie uzytkowania wytracil si¢ osad. Zgodnie z Rozporzadzeniem

Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zast¢pujace

zalacznik III do dyrektywy Parlamentu Europejskiego i  Rady

2008/98/WE w sprawie odpadow oraz uchylajacej niektore dyrektywy

(Dz.U.UE.L. z 2014 r. Nr 365 poz. 89) odpady te moga wykazywac

wilasciwosci m.in.:

- HP4 —drazniace,

— HP5 — dziata toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja,

— HPG6 — ostra toksycznos$¢,

— HP8 - zrace,

— HP13 —uczulajace,

— HP14 — ekotoksyczne

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe i
smarowe

13 02 08*

Sktad chemiczny oleju odpadowego zalezy od rodzaju zuzytych olejow,
zrodta pochodzenia poszczegdlnych sktadnikow olejow bazowych,
przemian fizykochemicznych, jakim one ulegaty w czasie eksploatacji,
oraz od mozliwych zanieczyszczen podczas zbidrki i magazynowania
olejow zuzytych. Catkowitg ilo$¢ zanieczyszczen i domieszek w oleju
przepracowanym szacuje sie na 20 - 30% mas. Sktadajg si¢ na nie:
- woda — do 10% masy,
- niespalone paliwo — do 10% masy,
- produkty zuzycia mechanicznego, sole i tlenki metali do 0,5%

masy.
Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014
z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujace zatacznik III do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadow oraz
uchylajacej niektore dyrektywy (Dz. U. UE. L. z 2014 r. Nr 365 poz.
89) odpady te mogg wykazywaé whasciwosci m.in.:

- HP4 —drazniace,

— HP5 — dziata toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub

zagrozenie spowodowane aspiracja,
— HP14 — ekotoksyczne.
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Opakowania
zawierajgce
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub

Sa to opakowania po $rodkach niebezpiecznych stosowanych w
procesie technologicznym oraz drewniane palety 1 przektadki
zanieczyszczone substancjami ropopochodnymi, powstajace podczas
roztadunku poéifabrykatu wkretow do cynkowania. Odpady te beda
wykazywaly wlasciwosci takie jak substancje, ktorymi sa
zanieczyszczone.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
grudnia 2014 r. zastgpujace zatacznik III do dyrektywy Parlamentu

nimi zanieczyszczone | 1501 10* | Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadow oraz uchylajacej

(np. $rodkami ochrony niektore dyrektyvlvy (D,z.. u. ,U.E. L. z 2014 r. Nr 365 poz. 89) odpady te
L moga wykazywac¢ wtasciwosci m.in.:

ro$lin I 1 II klasy — "HP4 — draznigce,
toksycznosci — bardzo - HP5 — dziata toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
toksyczne i toksyczne) zagrozenie spowodowane aspiracja,

- HP6 — ostra toksycznos¢,

—  HP8 —zrace,

- HP13 —uczulajace,

- HP14 — ekotoksyczne.
Sorbenty, materiaty Odpady te zanieczyszczone beda m.in. olejami oraz resztkami $rodkow
filtracyjne (w tym chemicznych stosowanych w procesie technologicznym itp. beda
filtrv oleiowe nieuiete wykazywaly wlasciwosci jak substancje, ktérymi sa zanieczyszczone.

' -ry oW e Zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr 1357/2014 z dnia 18
w innych grupach), grudnia 2014 r. zastepujace zatacznik III do dyrektywy Parlamentu
tkaniny do wycierania E}lrl(c)pejsl(;ieg?( i Rad(yDZO(l)JS/?JSI/EWE W ;%rf‘\;vie ﬁd%%%éw or%zg;cléylaéa,c?j

SN « | niektore dyrektywy (Dz. U. L.z r. Nr poz. odpady te
(np. s-zmaty, Scierki) i | 150202 moga wykazywa¢ whasciwosei m.in.:
ubrania ochronne -  HP4 — draznigce,
zanieczyszczone - HP5 — dziala toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
S zagrozenie spowodowane aspiracja,
Slfletan(_:J amt . — HP6 — ostra toksycznos¢,
niebezpiecznymi (np. — HP8 - zrace,
PCB) - HP13 —uczulajace,
- HP14 - ekotoksyczne.

Chemikalia
laboratoryjne i Zuzyte ' chemikalja laboratoryjne i gnalityczne, ' Powstajqce W

litvezne (n Zaktadzie zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr
anall yCZ_ e (np. 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujace zalacznik III do
odczynniki dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
chemiczne) odpaddw oraz uchylajacej niektore dyrektywy (Dz.U.UE.L. z 2014 r. Nr
zawierajace substancje| 16 05 06* 365 poz. 89) odpady te moga wykazywa¢ wiasciwosci m.in.:

. . - HP4 —drazniace,
niebezpieczne, w tym —  HPS5 — dziata toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
mieszaniny zagrozenie spowodowane aspiracjg,
chemikaliéw - EEg - Qstra toksyczno$é,

. . - — 7Zrace,
Iabo_ratoryj nych i — HPI13— uczulajace,
analitycznych - HP14 — ekotoksyczne.
Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje niebezpieczne,

7uz . . powstajace w Zakladzie zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr

uzyt'e m.eorgamczne 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujace zalgcznik III do
chemikalia dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
zawierajace substancje odpadow oraz uchylajacej niektore dyrektywy (Dz.U.UE.L. z 2014 r.
niebezpieczne (np. 16 05 07* Nr 365 poz. 89) odpady te moga wykazywaé wlasciwosci m.in.:

przeterminowane
odczynniki
chemiczne)

HP4 — drazniace,

- HP5 — dziala toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub
zagrozenie spowodowane aspiracja,

- HP6 — ostra toksycznos¢,

- HP8 — zrace,

- HP13 —uczulajace,

—  HP14 — ekotoksyczne.
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Zuzyte organiczne
chemikalia
zawierajace substancje
10 [niebezpieczne (np. 16 05 08*
przeterminowane
odczynniki
chemiczne)

Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne,
powstajace w Zakltadzie zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr
1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastgpujace zalacznik III do
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie
odpadéw oraz uchylajacej niektore dyrektywy (Dz.U.UE.L. z 2014 r.
Nr 365 poz. 89) odpady te moga wykazywaé wiasciwosci m.in.:

—  HP4 —drazniace,

- HP5 — dziala toksycznie na narzady docelowe (STOT) lub

zagrozenie spowodowane aspiracja,

-  HP6 — ostra toksycznose,

- HP8 - zrace,

- HP13 —uczulajace,

—  HP14 — ekotoksyczne.

Tabelanr 11 Rodzaje i ilosci odpadow innych niz niebezpieczne, ktore moga zostaé
wytworzone w ciggu roku.

Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu Iosé [Mg/rok]
1 | Inne niewymienione odpady 11 0199 1,00
2 | Opakowania z papieru i tektury 150101 300,00
3 | Opakowania z drewna 150103 300,00
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione
| w16 0506, 16 05 07 Iub 16 05 08 160509 0.50

11. W rozdziale I1l, w pkt. 4, ppkt 4.1 i ppkt 4.2 otrzymuja brzmienie:

4. Zaopatrzenie w wode¢ i odprowadzanie Sciekow

41. Zaopatrzenie w wode

Zaktad nie posiada wilasnego ujecia wody. Zaopatrywany jest w wode z wodociaggu
miejskiego w Ornecie na podstawie umowy zawartej z Przedsigbiorstwem Wodociggdéw i
Kanalizacji ,,PWiK" Sp. z 0.0. w Ornecie.

Zuzycie wody na cele technologiczne do celow produkcyjnych na liniach cynkowania
elektrolitycznego wynosi:

Q4 - 64,6 m¥d
Qr - 14790 m?¥ rok

4.2. Odprowadzanie $ciekow

Powstajace na terenie zaktadu $cieki przemystowe z oczyszczalni zakladowej odprowadzane
sg do miejskiej kanalizacji sanitarnej w Ornecie, w iloSci:

Qd - 64,6 m¥d
Q= - 14790 m% rok

Tabela nr 14 Stan i sktad $ciekow wprowadzanych do kanalizacji miejskiej
14



Jednostka Dopuszczalne wartoSci
Nazwa wskaznika wskaznikow zanieczyszczen
pH 6,5-9,5
BZTs mg O2/I 500
ChzZT mg OJ/I 600
Zawiesiny ogolne mg/l 500
Zawiesiny tatwo mg/l 10
opadajace
Chlorki mgCl/1 1000
Chrom™*® mgCr*®/I 0,2
Chrom ogdélny mgCr/1 1
Cynk mgZn/1 5
Azot amonowy mgNnH4/I 200
Kobalt mgCo/1 1
Surfaktanty niejonowe (substancje
. 4 - mg/I 20
powierzchniowo czynne niejonowe)
Weglowodory mg/l 15
ropopochodne

12. W rozdziale 1V, pkt 1, pkt 2 oraz pkt 4 otrzymuja brzmienie:

1. Monitorowanie procesow technologicznych
Monitoringiem objete s3:

— Sktad kapieli cynkowniczej — badania przeprowadzane sa przynajmniej raz
w tygodniu, badania przeprowadzane sa przez wlasne laboratorium. Na linii
stabokwasnej badane sa:

e przynajmniej raz w tygodniu brygadzista galwanizerni dokonuje analizy
chemicznej kapieli cynkowniczej, badajac:
v’ stezenie cynku,
v’ chlorkow,
v" kwasu borowego,
v’ stezen soli w wannach odtluszczania;

— Napigcie i natgzenie pradu — 1 raz na zmiang produkcyjng. Odpowiedzialni za
kontrole 1 podjecie dziatan zaradczych sg wyznaczeni pracownicy;

— Pomiar pH odbywa si¢ automatycznie;

— Parametry $ciekow przemystowych — cokwartalne badanie wymieszanych $ciekow
przemystowych z linii cynkowniczych, bytowych oraz wody uzywanej jako
chtodziwo, zrzucanych przez zaktad do kanalizacji miejskiej, dokonywano jest przez
laboratorium zewng¢trzne.

2. Monitoring emisji do powietrza

Zobowiazuje si¢ prowadzacego instalacj¢ do:
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— utrzymywania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji  zanieczyszczen
w dobrym stanie technicznym, zgodnie z obowigzujagcymi wymogami prawnymi,

— wykonania w terminie 14 dni od dnia uruchomienia linii nr Il w nowej technologii,
pomiarow sprawdzajacych wielkos¢ emisji pytow 1 gazow
z emitoroOw wentylacji hali cynkowania elektrolitycznego (emitory E30
1 E30.1). Wyniki pomiaréw emisji nalezy przedtozy¢ w przeciaggu 1 miesigca od dnia
ich wykonania organowi wydajagcemu niniejsza decyzj¢ oraz Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Olsztynie.

4. Monitoring Sciekow
Monitoring obejmuje:

— Ciagly pomiar odczynu pH S$ciekow przemystowych z linii stabokwasnej
W chemicznej oczyszczalni $ciekd6w za pomoca automatycznego pH-metru;

— Pomiar zawartos$ci cynku w $ciekach przemystowych z galwanizerni — jeden raz na
dwie doby. Miejsce poboru prob do analizy — wylot z chemicznej oczyszczalni
Sciekow;

— Kontrolg jakosci $ciekow wprowadzanych do kanalizacji miejskiej. Pomiary
wykonywane beda z czgstotliwoscig raz na kwartat, we wskaznikach: odczyn pH,
zawiesina ogodlna, zawiesiny tatwo opadajace, BZTs, ChZT, chrom ogdlny, cynk,
azot amonowy, chlorki, kobalt, weglowodory ropopochodne, chrom
szeSciowarto$ciowy, surfaktanty niejonowe. Miejsce poboru prob do analizy —
miejsce zrzutu wszystkich Sciekow do kanalizacji;

— Ocene wymaganej jakosci odprowadzanych wod opadowych do ziemi (rowu R-3),
powinna ona by¢ dokonywana na podstawie przeprowadzanych przez zaktlad,
co najmniej 2 razy do roku, przegladéw eksploatacyjnych urzadzen oczyszczajacych
Eksploatacja urzadzen powinna by¢ zgodna z zaleceniami zawartymi w instrukcji
obslugi 1 konserwacji urzadzen oczyszczajacych, aczynnoSci z nig zwigzane
odnotowane w zeszycie eksploatacji.

13. Pozostale zapisy decyzji Marszalka Wojewodztwa Warminsko — Mazurskiego z
dnia 12.08.2008 r., znak: OS.PS.7650-9/08, udzielajacej GBO Fastening Systems
Sp. z o.0. z siedziba w Gdyni, Al. Jana Pawla II 1, 81- 345 Gdynia pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali z
zastosowaniem procesOw elektrolitycznych, gdzie calkowita obje¢toS¢ wanien
procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Ornecie, przy ul. Olsztynskiej
30, zmienionej decyzjami Marszalka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego:
z dnia 25.02.2010 r., znak: OS.PS.7650-25/09/10, z dnia 2.10.2014 r., znak: OS-
PS.7222.44.2013 oraz z dnia 3.12.2014 r., znak: OS-PS.7222.98.2014 pozostaja bez
zmian.

Uzasadnienie

GBO Fastening Systems Sp. z o0.0. z siedzibg w Gdyni, Al Jana Pawla
Il 1, pismem z dnia 22.03.2017 r. wystgpita do Marszatka Wojewddztwa Warminsko-
Mazurskiego z wnioskiem o zmiang decyzji Marszatka Wojewoddztwa Warminsko-Mazurskiego
z dnia 12.08.2008 ., znak: OS.PS.7650-9/08, udzielajacej GBO Fastening Systems Sp. z 0.0. z
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siedzibg w Gdyni, Al. Jana Pawla II 1, 81-345 Gdynia pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesOw
elektrolitycznych, gdzie catkowita objetos¢é wanien procesowych przekracza 30 m?3
zlokalizowanej w Ornecie, przy ul. Olsztynskiej 30 zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Warminisko-Mazurskiego: z dnia 25.02.2010 r., znak: OS.PS.7650-25/09/10, z
dnia 2.10.2014r., znak: OS-PS.7222.44.2013 oraz z dnia  3.12.2014r., znak: OS-
PS.7222.98.2014.

Po szczegoétowej analizie przedtozonej przez Wnioskodawce dokumentacji stwierdzono,
ze konieczne jest jej merytoryczne uzupetienie. W zwigzku z powyzszym pismem z dnia
20.04.2017 r. wezwano Spotke do uzupehienia wniosku i ztozenia wyjasnien. Odpowiedz
wnioskodawcy wptyneta do tut. Urzedu w dniu 29.05.2017 r.

Ponadto zawiadomieniami z dnia 18.05.2017 r. oraz z dnia 20.06.2017 r., tut. Organ
informowal Wnioskodawce o niezalatwieniu sprawy w terminie i wyznaczal nowy termin jej
zalatwienia.

Przedmiotowy wniosek zostat sporzadzony w celu dostosowania zapisow decyzji do
istniejacego w zakladzie stanu faktycznego, ktéry ulegl zmianom od czasu uzyskania przez
Strong pozwolenia zintegrowanego. Zakres wnioskowanych zmian dotyczyt m. in.:

— konwersji technologii linii nr II z cynkowania alkalicznego o zdolno$ci produkcyjnej
3320 Mg/rok na technologi¢ cynkowania stabokwasnego o zdolnosci produkcyjnej
3000 Mg/ rok;

— zwigkszenia zdolnosci produkcyjnej linii nr I cynkowania stabokwasnego
z 1200 Mg/rok na 1520 Mg/rok;

— aktualizacji rodzajow i ilosci zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych
zuzywanych w procesie cynkowania stabokwasnego;

— aktualizacji wielkosci parametrow produkcyjnych instalacji;

— zmiany wielko$¢ emisji do powietrza;

— zwigkszenia ilo$ci odpadow o kodach: 06 03 13*, 11 01 13*,13 02 08*, 15 01 01, 15
01 03;

— aktualizacji zapisow dotyczacych odpadéw niebezpiecznych polegajacej na
przypisaniu im wlasciwosci niebezpiecznych zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji
(UE) nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastgpujacym zatacznik III do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpadow oraz uchylajacej
niektore dyrektywy;

— usunigcia z tre$ci pozwolenia zapisu dotyczacego zuzycia wody na cele socjalno-
bytowe oraz emisji §ciekow bytowych.

W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji dokonano zmian W sentencji decyzji,
gdzie zaktualizowano rodzaj instalacji zaklasyfikowany w przedmiotowym pozwoleniu jako
instalacja do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem procesow elektrolitycznych,
gdzie calkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®. Aktualnie zgodnie z
zalgcznikiem do rozporzadzenia z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych
albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014, poz. 1169) przedmiotows instalacje klasyfikuje
si¢ jako instalacje do powierzchniowej obrobki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z wykorzystaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢
wanien procesowych przekracza 30 m®,
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W zwiagzku z konwersja technologii linii nr II z cynkowania alkalicznego na technologie
cynkowania stabokwasnego dokonano zmian w rozdziale I, w pkt. 1 decyzji ,,Charakterystyka
instalacji, zastosowanych urzadzen i technologii”.

Ze wzgledu na to, iz woda popluczna na obydwu liniach bedzie posiadata kwasny
odczyn, co bezposrednio przektada si¢ na mniejsze zuzycie kwasu siarkowego 1 odpieniacza
w procesie neutralizacji Sciekow prowadzacy instalacje zawnioskowat o zmniejszenie zuzycia
kwasu siarkowego, wodorotlenku sodu oraz odpieniacza. W zwigzku z powyzszym w
rozdziale | zaktualizowano w pkt. 2 parametry produkcyjne instalacji tj. zuzycie wody na
cele technologiczne, zuzycie kwasu siarkowego w procesie neutralizacji Sciekow, zuzycie
wodorotlenku sodu w procesie neutralizacji $ciekéw, zuzycie odpieniacza w procesie
neutralizacji $ciekow.

Zgodnie z wnioskiem GBO Fastening System Sp. z 0.0. w rozdziale Il, decyzji
w zwigzku z ww. konwersjg technologii zaktualizowano zapisy dotyczace ,,Metod ochrony
srodowiska wodnego”, ,,Metod ochrony powietrza” oraz ,,Metod zapewnienia efektywnej
gospodarki energetycznej”.

Ponadto w zakresie emisji zanieczyszczen gazowych i pylowych do powietrza
atmosferycznego oraz hatasu spotka zawnioskowata o: zmiang wielko$ci emisji godzinowej i
rocznej gazow, pytow i1 cynku dla emitorow E30 i E30.1, zwigzanych bezposrednio z
przeksztalcong linig technologiczng nr II; doprecyzowanie zapisow dziatu II pkt 2. Metody
ochrony powietrza, zwigzane z przeksztalceniem linii technologicznej nr II; zmian¢ nazwy
zrodet hatasu oraz aktualizacje¢ ich czasu pracy, co nie wpltywa na liczbe zrodet emisji hatasu
do $rodowiska oraz o zmian¢ w zakresie monitoringu emisji do powietrza.

Z zawartych we wniosku obliczen wynika, Ze emisja zanieczyszczen do powietrza
z instalacji nie bedzie powodowala przekroczen wartosci odniesienia okre$lonych
W Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010 r. w sprawie wartosci odniesienia
dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., Nr 16, poz. 87) poza terenem, do
ktorego prowadzacy instalacj¢ posiada tytul prawny. W zwigzku z powyzszym przychylono
si¢ do wniosku 1 poprzez zmian¢ rozdziatu III, pkt. 1., podpunkt 1.1. decyzji, wprowadzono
zmiany dotyczace wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza.

Emisj¢ godzinowa linii technologicznej nr I wyznaczono opierajac si¢ o obowigzujace emisje
dla identycznej linii nr I o mniejszej wydajnosci. Obliczono, iz pojemnos$¢ wanien
procesowych przeksztatconej linii II wynosi 140 % linii istniejacej. W zwiazku z powyzszym
emisj¢ z emitorow tej linii powigkszono do 140 % istniejacej linii nr L.

Zmiana o ktora zawnioskowata GBO Fastening System Sp. z 0.0. w zakresie nazwy zrodet
hatasu oraz aktualizacji ich czasu pracy, nie wplywa na liczbg zrddet emisji hatasu do
srodowiska. We wniosku o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego wskazano, ze wykonane 30
maja 2016 r. pomiary hatasu przemystowego emitowanego do $rodowiska wykonane przez
WIOS w Olsztynie z uwzglednieniem wszystkich zrodet hatasu zardéwno w porze dnia jak i
nocy, nie wykazaty przekroczenia wartosci dopuszczalnych okreslonych w decyzji. Zakres
wnioskowanych zmian nie wplywa na ustalone wartosci dopuszczalne na terenach objetych
ochrong akustyczng. Niniejsza decyzja zmieniona zostaje takze w zakresie monitoringu emisji
zanieczyszczen do powietrza. W zwigzku z tym, ze stanowiska pomiarowe zostaly juz
wykonane i pierwsze pomiary zostaly pozytywnie zaakceptowane, wnioskowano o usunigcie
zapisow dotyczacych wykonania stanowisk pomiarowych. W zamian zobowigzano

prowadzacego instalacj¢ do utrzymania istniejacych  stanowisk  pomiarowych
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w dobrym stanie technicznym i wykonania w terminie 14 dni od uruchomienia linii Il
w nowej technologii, pomiaréw sprawdzajacych wielko$¢ emisji pytdow 1 gazoéw
z emitorow E30 1 E30.1. Zgodnie z art. 149 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku (Dz.U.
z 2017 r. poz. 519 z p6ézn zm.) wyniki pomiarow nalezy przedtozy¢ w przeciggu 1 miesigca
od dnia ich wykonania organowi wydajagcemu niniejszg decyzje oraz Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Olsztynie.

Powyzsze zmiany w zakresie emisji zanieczyszczen gazowych, pytowych i hatasu do
powietrza majg charakter porzadkowy 1 maja na celu usystematyzowanie oraz
doprecyzowanie zapiséw decyzji, zwigzanych z przeksztatceniem linii technologicznej nr Il z
alkalicznej na stabokwasng.

Zmiany dotyczgce wytwarzania i sposobow postepowania z odpadami wprowadzono w
rozdziale 11l decyzji, pkt. 3, ppkt 3.1., gdzie w tabeli nr 10 i nr 11 dokonano zwigkszenia
ilosci odpadow o kodach: 06 03 13*, 11 01 13*,13 02 08*, 15 01 01, 15 01 03, a w tabeli nr
10a dokonano aktualizacji zapisow dotyczacych odpadow niebezpiecznych polegajacej na
przypisaniu im wiasciwosci niebezpiecznych zgodnie z Rozporzadzeniem Komisji (UE) nr
1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujacym zatacznik III do dyrektywy Parlamentu
Europejskiego 1 Rady 2008/98/WE w sprawie odpadow oraz uchylajacej niektore dyrektywy.

Whioskodawca wystapil takze o wprowadzenie zmian w pkt. 4 rozdzialu III decyz;ji,
poprzez usunig¢cie z tresci pozwolenia zapisu dotyczacego zuzycia wody na cele socjalno-
bytowe oraz emisji Sciekow bytowych. Instalacja stuzagca do odprowadzania i gromadzenia
scieckow bytowych nie jest instalacja powigzang technologicznie z instalacja objeta
pozwoleniem zintegrowanym. Wykreslenie zapisu dot. zuzycia wody na cele socjalno-bytowe
wynika z faktu, iz proces ten jest prowadzony poza instalacjag IPPC i nie jest z nig powigzany
technologicznie. Usuniecie zapisu dotyczacego emisji $ciekow bytowych jest zgodne z
zapisem art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, ktory stanowi, ze w
pozwoleniu zintegrowanym okresla si¢ 1lo$¢, stan 1 sktad sciekow przemystowych, o ile $cieki
nie bedg wprowadzane do wod lub do ziemi.

Kolejne zmiany w zakresie ,,Monitoringu proceséw technologicznych”, ,,Monitoringu
emisji do powietrza” oraz ,Monitoringu Sciekéw”, zgodnie z wnioskiem, wprowadzone
zostaty w rozdziale IV w pkt. 1, pkt. 2 oraz pkt.4.

Zmiany w ww. zakresie maja charakter porzadkowy i maja na celu usystematyzowanie oraz
doprecyzowanie zapiséw decyzji, zwigzanych z przeksztatceniem linii technologicznej nr II z
alkalicznej na stabokwasna.

Ponadto niniejsza decyzja do przedmiotowego pozwolenia dodano rozdziat II B ,,Sposob
prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko, ktore moga znajdowac si¢ na terenie zaktadu w zwigzku z
eksploatacjg instalacji, albo sposob i czgstotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i
ziemi tymi substancjami oraz pomiardw zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w
tym pobierania probek”.

Do wniosku zalaczono analiz¢ konieczno$ci sporzadzenia raportu poczatkowego, z
ktorej wynika, ze w zwigzku z eksploatacja przedmiotowej instalacji nie wystepuje ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko. W
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zwigzku z powyzszym Wnioskodawca nie zataczyl do wniosku raportu poczatkowego
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie nie stanowi istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 z pdzn. zm.).

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 t.j.) przed wydaniem decyzji orzekajacej co do
istoty sprawy Stronie przystuguje prawo zapoznania si¢ z aktami, wypowiedzenia si¢ co do
zebranych dowodow i1 materiatow oraz zgloszonych zadan.

W zwigzku z powyzszym w pisSmie z dnia 20.06.2017 r. poinformowano Strone
o mozliwosci zapoznania si¢ z aktami sprawy oraz sktadania koncowych o$wiadczen
I uwag w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia.

W  wyznaczonym terminie do tut. Organu nie wplyngly zadne uwagi
1 o§wiadczenia.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji sluzy Stronie prawo wniesienia odwolania do Ministra
Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Warminsko — Mazurskiego w
terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego
Grzegorz Piotr Drozdowski
Z-ca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska

Otrzymuja:
1. GBO Fastening Systems Sp. z 0.0.

Al. Jana Pawla Il 1
81-345 Gdynia
2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
Wersja el. decyzji na adres:
pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl

2. Warmifisko-Mazurski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. 1-go Maja 13, 10-117 Olsztyn

3. Urzad Miasta i Gminy Orneta
Plac Wolnosci 26, 11-130 Orneta

Za zmiang pozwolenia uiszczono w dniu 13.03.2017 r. optate skarbowg w wysokosci 253,00 zt zgodnie z ustawa
z 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (Dz. U.z 2016 r., poz. 1827 ze zm.). Optate wniesiono przelewem na
rachunek bankowy Urzedu Miasta Olsztyna nr 20 1030 1218 0000 0000 9040 1513.
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