MARSZALEK
WoJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO
Olsztyn, dnia 11.09.2017 r.

0S.PS.7222.14.2017
DECYZJA

Na podstawie art. 192, art. 215 i art. 378 ust. 2a pkt 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
— Prawo ochrony s$rodowiska (Dz. U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.) oraz art. 104 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 roku - Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz.
1257 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku przediozonego przez Pana Marka Benedykcinskiego,
dziatajgcego w imieniu Galwanotechniki Mragowo Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mrggowo,
NIP 742-20-80-829, REGON 280014947, o zmiane decyzji Marszatka Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego znak: 0S$.PS.7650-10/09/10 z dnia 31.05.2010 r., udzielajgcej
Galwanotechnice Mrggowo Sp. z o0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mrggowo pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrobki metali z zastosowaniem
procesow chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Mragowie, ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo, zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewddztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia 20.11.2013 r., znak: OS-
PS.7222.29.2012, z dnia 2.12.2014 r., znak: 0S-PS.7222.101.2014 oraz z dnia 23.02.2015 r.
znak: 0$-P$.7222.50.2014

orzekam:

zmienié, na wniosek Strony, decyzje Marszatka Wojewédztwa Warminsko — Mazurskiego
znak: 0S.PS.7650-10/09/10 z dnia 31.05.2010 r., udzielajaca Galwanotechnice Mragowo
Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mraggowo pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych
i elektrolitycznych, gdzie catkowita objeto§é wanien procesowych przekracza 30 m3,
zlokalizowanej w Mragowie, ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo, zmieniong decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego: z dnia 20.11.2013 r., znak: OS-
PS.7222.29.2012, z dnia 2.12.2014 r., znak: 0S-PS.7222.101.2014 oraz z dnia 23.02.2015 r.
znak: 0S-PS.7222.50.2014, w nastepujacy sposob:

1. Rozdziat | decyzji otrzymuje brzmienie:

I RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI | WARUNKI EKSPLOATACYJNE

1. Charakterystyka instalacji, zastosowanych urzadzen i technologii.

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest w Mrggowie, przy ul Kolejowej 6, 11-700
Mragowo. Zakfad potozony jest na dziatkach 19/12 oraz 19/17 dzierzawionych przez
Galwanotechnike Mrggowo Sp. z 0.0. od HLS Stalbud Konstrukcje i Urzgdzenia Galwaniczne
Sp. z o0.0. Galwanotechnika Mraggowo Sp. z 0.0. prowadzi dziatalnos¢ w zakresie obrobki
chemicznej i elektrolitycznej metali w procesie cynkowania, niklowania, fosforanowania,
chromowania dekoracyjnego i srebrzenia. Catkowita objeto$¢ wanien procesowych wynosi
ok. 377,73 m3. Obrébka mechaniczna obejmuje ksztattowanie detali (pierscieni, tulei,
walcow) ze stalowej tasmy zimnowalcowej i odbywa sie na szeregu pras (4 prasy, w tym trzy
automatyczne i jedna reczna). Pozostate urzgdzenia wykorzystywane na etapie obrobki
mechanicznej to urzadzenia do obrobki wibrosciernej (stuzgce do polerowania elementow)
oraz 4 szt. tzw. fazownic, stuzgce do wykonywania fazki na wykonywanych elementach.

Technologia naktadania powtok galwanicznych obejmuje:
- przygotowanie powierzchni podtoza,

- elektrolityczne i chemiczne naktadanie powtoki,
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- obrébke wykonczeniowa.

Powtoki galwaniczne wymagajg bardzo starannego przygotowania powierzchni metalu do
elektrolizy, tj. oczyszczania mechanicznego, odttuszczania, trawienia oraz dotrawiania,
przeprowadzonego bezposrednio przed natozeniem powioki w celu usuniecia warstwy
tlenkéw. Pomiedzy kolejnymi operacjami przygotowania przedmiotu nalezy stosowac
ptukanie, aby unikng¢ przenoszenia sktadnikdéw poszczegolnych kapieli.

Przedmioty do pokrywania galwanicznego sg catkowicie wykonczone pod wzgledem obrobki
mechanicznej, a takze posiadajg odpowiednie wymiary i wymagany stopien gtadkosci
powierzchni oraz krawedzi.

Obrébka elektrochemiczna obejmuje procesy cynkowania, niklowania, srebrzenia
i chromowania dekoracyjnego. Do chemicznego naktadania powioki nalezy proces
fosforanowania.

CYNKOWANIE ELEKTROLITYCZNE

Cynkowanie elektrolityczne stosowane w przedmiotowej instalacji polega na nakfadaniu
warstwy cynku na powierzchnie wyrobu stalowego i zeliwnego przy wykorzystaniu procesu
elektrolizy, czyli rozpadu roztworu soli metali na jony pod wptywem przeptywu pradu statego.
Cynk, jako metal bardziej elektroujemny niz zelazo, tworzy na stali i zeliwie powtoki
anodowe.

Do cynkowania stosuje sie kilka typow kapieli galwanicznych, zaleznie od wymaganych
wlasnosci i zastosowania powtoki. Sg to kagpiele kwasne, stabokwasne oraz alkaliczne -
cyjankowe i bezcyjankowe. Cynkowanie nowej generacji jest oparte na elektrolitach
alkalicznych bezcyjankowych.

Proces cynkowania zachodzacy w opisywanej instalacji mozna podzieli¢ na nastepujgce
etapy:

1. Odttuszczanie chemiczne wstepne
2. Odtluszczanie chemiczne kohcowe
3. 3 ptuczki kaskadowe

4. Trawienie

5. 3 ptuczki kaskadowe

6. Odtluszczanie elektrochemiczne
7. 2 ptuczki kaskadowe

8. Dotrawianie

9. Pluczka (kondycjonowanie)

10. Cynkowanie

11. 2 ptuczki kaskadowe

12. 3 ptuczki kaskadowe

13. Rozjasnianie

14. Pluczka

15. Pasywacja

16. 2 ptuczki kaskadowe

17. Suszenie

Odttuszczanie chemiczne wstepne

Odttuszczanie wstepne prowadzone jest w jednej wannie w wodnym roztworze preparatu
odtluszczajgcego w temperaturze 59-61°C. Czas trwania procesu wynosi 25 minut.
Z boku wanny zlokalizowane sg kanaty wyciggowe.

Odtluszczanie chemiczne koncowe

Proces prowadzony jest w roztworze preparatu odttuszczajgcego w temperaturze 59-61°C.
Trwa 6,5 minut. Po zuzyciu kagpieli roztwor jest przepompowywany do wanny odttuszczania
wstepnego.

Z boku wanny zlokalizowane sg kanaty wyciggowe.
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Ptukanie

Odbywa sie w czterech wannach (w tym dwie ustawione kaskadowo) wypetnionych woda.
Operacja ptukania po obrébce wstepnej jest bardzo istotna. Niewlasciwe lub pominiete
ptukanie czesto prowadzi do przenoszenia chemikalibw do dalszego etapu
technologicznego.

Trawienie kwasne

Proces trawienia ma na celu usuniecie rdzy i zgorzeliny, ktdore powstaty na powierzchni
materiatdbw hutniczych podczas walcowania, wyzarzania, sktadowania. Elementy stalowe
przed cynkowaniem muszg by¢ oczyszczone z tlenkow zelaza do czystej powierzchni.
Proces trawienia zelaza i stali jest procesem elektrochemicznym. Odbywa sie w roztworze
kwasu solnego (30 % kwas solny i inhibitory) w temperaturze 25-30°C przez okoto 15 minut.
Roztwér kwasu jest wymieniany raz na pot roku. Trawienie kwasne odbywa sie w jednej
wannie, ktora jest wentylowana czterema bocznymi wyciggami.

Ptukanie
Odbywa sie w jednej wannie.
Odttuszczanie elektrochemiczne

Proces prowadzony jest w srodowisku alkalicznym w wodnym roztworze wodorotlenku sodu
i roztworze odtluszczajgcym, w czasie ok. 2 minut, w temperaturze ok. 45-50°C. Do roztworu
podawany jest prad o natezeniu 1A/dm?. Z boku wanny znajdujg sie wyciggi powietrza.

Ptukanie
Odbywa sie w potrojnej ptuczce kaskadowe;.
Dotrawianie

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze kwasu solnego 34 % w temperaturze
pokojowej przez okoto 1,3 minuty.

Ptukanie

Odbywa sie w jednej ptuczce. Po tym etapie cze$¢ detali jest przewozona do cynkowania,
a czesc¢ wraca do wanien dotrawiajgcych i dopiero po powtorzeniu dotrawiania poddawana
jest cynkowaniu.

Cynkowanie elektrolityczne

Odbywa sie w roztworze NaOH i cynku oraz dodatkéw poprawiajgcych przebieg procesu.
Temperatura procesu wynosi 20-40°C, czas ok. 25 minut. Do wanien procesowych
doprowadzony jest prad o natezeniu 2-3 A/dm?. Podczas przeptywu pradu statego przez
elektrolit, jony metalu (cynku) przemieszczajg sie w kierunku pokrywanego podtoza (katody)
i wydzielajg sie na nim, tworzgc powtoke.

Na elektrodach, poza procesami podstawowymi wydzielania i rozpuszczania metalu, mogg
zachodzi¢ niepozgdane procesy uboczne, np. wydzielanie gazowego wodoru na katodzie
i tlenu na anodzie. Powoduje to zuzywanie czesci prgdu, zmniejsza wydajnosé procesu,
wywotuje inne szkodliwe skutki w tym kruchos$¢ wodorowg pozyskiwanego metalu.

Z tego powodu roztwor wodorotlenku potasu z cynkiem sporzgdzany jest w oddzielnej
wannie pomochniczej i stamtgd przepompowywany do wanien procesowych. Zapobiega to
wytwarzaniu wolnego wodoru w wannach procesowych. Wanna pomochnicza jest zamknieta,
a woddr usuwany jest systemem wentylacyjnym Podstawowy proces odbywa sie
w wannach, z ktérych kazda wyposazona jest w 9 bocznych wyciggow.

Ptukanie
Odbywa sie w ptuczkach kaskadowych.
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Rozjasnianie
Polega na przetrzymywaniu detali przez okoto 30 sekund w 0,5% roztworze kwasu
azotowego w temperaturze pokojowej. Odbywa sie w jednej wannie.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej wannie przelewowe;.
Pasywacja

W zaleznosci od pozgdanego koloru, na przygotowanych detalach wykonywane sg procesy
pasywacji niebieskiej lub zottej.

Pasywacja niebieska nadaje detalom kolor biaty. Prowadzona jest w jednej wannie
w temperaturze 18-32°C w roztworze wspomagajgcym pasywacje, inhibitoréw i wody
w czasie ok. 30 sekund.

Ptukanie
Odbywa sie w dwoch ptuczkach kaskadowych.
Suszenie

Odbywa sie w trzech suszarkach i jest ostatnim procesem przed przekazaniem gotowego
wyrobu do magazynu. Suszenie prowadzone jest gorgcym powietrzem o temp. 60°C
w czasie okoto 15 minut.

FOSFORANOWANIE STALI i ALUMINIUM

W trakcie tego procesu na powierzchni metali wytwarzana jest chemiczna ochronna powtoka
fosforandéw, ktéra jest odporna na dziatanie wysokich temperatur, zmniejsza wspoétczynnik
tarcia, stanowi dobry podktad dla farb i lakierow.

Proces prowadzony jest w gorgcych roztworach fosforandw i kwasu fosforowego. Polega na
zanurzeniu przeznaczonego do fosforanowania metalu w wodnym roztworze
jednopodstawionego fosforanu Me(H2PQ4)., zawierajgcym wolny kwas fosforowy (Me - Fe 2+,
Zn?*, Mn?* lub Ca?*). W roztworze takim na granicy faz metal-roztwér zachodzi zjawisko
przesuniecia rownowagi chemicznej rozpuszczonej soli, co umozliwia otrzymywanie soli
dwu- lub tréjpodstawionych, nierozpuszczalnych w tym srodowisku.

Proces fosforanowania aluminium prowadzony jest w podobny sposéb jak detali stalowych.
Rdéznica dotyczy jedynie obrabianej powierzchni oraz sktadu surowcéw uzywanych na etapie
odttuszczania i trawienia.

Proces fosforanowania zachodzgcy w opisywanej instalacji mozna podzieli¢ na nastepujgce
etapy:

- Odttuszczanie wstepne

- Odtluszczanie wykonczeniowe (tylko dla stali)
- Ptukanie

- Ptukanie kaskadowe

- Trawienie

- Ptukanie

- Plukanie kaskadowe (tylko dla aluminium)
- Plukanie alkaliczne (tylko dla stali)

- Aktywacja (tylko dla stali)

- Fosforanowanie (tylko dla stali)

- Ptukanie kaskadowe (tylko dla stali)

- Pasywacja

- Suszenie
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Fosforanowanie stali

Odttuszczanie wstepne

Prowadzone jest w jednej wannie, zakrytej pokrywg i wyposazonej w dwa boczne wyciggi
wentylacyjne. Uzywane roztwory odttuszczaczy, tworzg skifad kgpieli KOH i Na;SiO3

Przewiduje sie alternatywne wykorzystanie nowego sktadu kagpieli do odttuszczania
wstepnego. Proces przebiega¢ bedzie w tej samej wannie z wykorzystaniem odtluszczaczy.
Odttuszczanie to prowadzone bedzie w temperaturze 62°C, kgpiel z wanny wymieniana
bedzie raz w miesigcu

Odttuszczanie wykonczeniowe
Odbywa sie w takich samych warunkach jak odttuszczanie wstepne.

Kapiele z wanien wymieniane sg raz na pot roku. Roztwér trafia do odolejacza, w ktérym
odseparowywany jest olej, a oczyszczony roztwor wraca do procesu.

Whioskodawca przewiduje alternatywne wykorzystanie nowego sktadu kagpieli do
odttuszczania wykonczeniowego. Proces przebiegaé bedzie w tej samej wannie
z wykorzystaniem odtluszczaczy. Odttuszczanie to prowadzone bedzie w temperaturze
62°C, kapiel z wanny wymieniana bedzie raz w miesigcu.

Ptukanie

Prowadzone jest w jednej ptuczce wypetnionej wodg. Woda po zuzyciu przepompowywana
jest do procesu odttuszczania.

Ptukanie kaskadowe
Prowadzone jest w jednej wannie. Woda odprowadzana jest do neutralizatora.
Trawienie

Odbywa sie w roztworze kwasu fosforowego w jednej wannie w temperaturze 28-35°C. Czas
przetrzymywania detali 10-15 min. Wanna jest zamknieta, wyposazona w wycigg
wentylacyjny. Przy wannie usytuowany jest wymiennik jonowy, wytapujgcy jony zelaza
powstajace w procesie trawienia. Wymiennik jest regenerowany raz na dwa tygodnie
kwasem fosforowym.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej wannie przelewowe;.
Ptukanie alkaliczne

Prowadzone w roztworze o minimalnym stezeniu alkalicznym i o pH 12. Ptukanie alkaliczne
prowadzone jest w jednej wannie.

Aktywacja

Prowadzona jest w jednej wannie, w roztworze soli tytanowej, w celu aktywowania
powierzchni stali do przyjmowania fosforanow. Wanna jest otwarta, bez systemu wentylaciji.
Wymiana kapieli nastepuje raz w tygodniu.

Fosforanowanie

Prowadzone jest w jednej wannie, w roztworze substancji, bedgcym no$nikiem cynku
i manganu. Temperatura roztworu wynosi 55-60°C, czas przetrzymywania detali w roztworze
5-10 min. Wanna jest zamknieta i wyposazona w wentylacje mechaniczng usuwajgcg opary
znad kgpieli na zewnatrz hali. Roztwér uzywany do fosforanowania nie jest wymieniany, tylko
regenerowany.

Plukanie kaskadowe

Prowadzone jest w potrdjnej wannie o wymiarach 0,9m x 1,85m x 1,5m.
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Pasywacja

Celem tego procesu jest zamknigcie powioki uzyskanej w postaci chemicznego
fosforanowania, ktéra uzyskuje lepsza przyczepnosé dla powtok lakierowych. Proces
prowadzony jest w jednej wannie, w roztworze do procesu pasywacji w temperaturze 45°C
i czasie 2-3 min. Wanna z roztworem jest zamknigta i wyposazona w system wentylaciji
mechaniczne;j.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w zamknietym i wentylowanym zbiorniku,
w temperaturze 120°C.

Fosforanowanie aluminium

Odttuszczanie

Prowadzone jest w jednej wannie, zakrytej pokrywa i wyposazonej w dwa boczne wyciggi
wentylacyjne. Uzywane roztwory odttuszczaczy i woda, tworzg sklad kagpieli NaCOs. Kgpiel
Z wanny wymieniana jest raz na 3 miesigce.

Ptukanie

Prowadzone jest w jednej ptuczce wypetnionej wodg. Woda po zuzyciu przepompowywana
jest do procesu odttuszczania.

Ptukanie kaskadowe
Prowadzone jest w jednej wannie. Woda odprowadzana jest do neutralizatora.
Trawienie

Odbywa sie w roztworze kwasu siarkowego w jednej wannie i temperaturze 35°C. Czas
przetrzymywania detali 10-15 min. Wanna jest zamknieta, wyposazona w wycigg
wentylacyjny.

Ptukanie kaskadowe
Prowadzone jest w podwdjnej wannie.
Pasywacja

Celem tego procesu jest kohcowe zabezpieczenie powtoki detali. Proces prowadzony jest
w jednej wannie, w roztworze pasywujgcym, w temperaturze 45°C i czasie 2-3 min. Wanna
z roztworem jest zamknieta i wyposazona w system wentylacji mechanicznej.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w zamknietym i wentylowanym zbiorniku,
w temperaturze 120°C.

NIKLOWANIE

Niklowanie wykonuje sie w celach antykorozyjnych, dekoracyjnych, a takze jako podtoze dla
innych powtok galwanicznych. Niklowanie elektrochemiczne polega na wytworzeniu warstwy
powierzchniowej z niklu w procesie elektrolizy na powierzchni przewodzacej. W takim
procesie podstawowym sktadnikiem elektrolitu jest s6l osadzanego metalu. Przedmiot, na
ktérego powierzchni osadzana jest warstwa niklu, stanowi katode, zas anoda wykonana jest
z takiego samego metalu jak metal osadzany. Napiecie przytozone do takiego uktadu
powoduje uporzadkowany ruch jonéw w elektrolicie i przeptyw pradu elektrycznego oraz
przebieg reakcji elektrochemicznych na powierzchni elektrod. W polu elektrycznym jony
dodatnie (kationy) przemieszczajg sie w kierunku katody, a jony ujemne (aniony) w kierunku
przeciwnym, ku anodzie.

Jednoczesnie na powierzchni katody zachodzg procesy redukcji jondw metalu z elektrolitu,
ktére polegajg na pobieraniu elektronéw przez kationy. Powstajgce w tym procesie atomy
metalu osadzane sg na powierzchni katody, gdzie wbudowujg sie w sieC krystaliczng,
podtoza, tworzgc warstwe powierzchniowa.
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Na powierzchni anody zachodzg procesy utleniania atoméw metalu anody, ktére polegajg na
oddawaniu elektronéw i powstawaniu jonéw metali. Powstajgce w procesie anodowym jony
metalu przechodzg do roztworu. W wyniku tego procesu nastepuje rozpuszczanie anod oraz
uzupetnianie ubytku stezenia jonoéw metalu w roztworze, powodowanego procesami
katodowymi.

Prowadzony w zakfadzie proces niklowania mozna podzieli¢ na nastepujace etapy:

- Odtluszczanie elektrolityczne
- Ptukanie kaskadowe

- Trawienie

- Ptukanie kaskadowe

- Aktywacja

- Niklowanie

- Plukanie

- Ptukanie gorgce

- Suszenie

Odttuszczanie elektrolityczne

Prowadzone jest w jednej otwartej wannie, wyposazonej w dwa boczne wyciggi
wentylacyjne. Roztwér sporzadzany jest z dodatkiem odtluszczaczy. Do roztworu
doprowadzany jest prad o natezeniu 4-5 A/dm3. Roztwér odttuszczajgcy wymieniany jest raz
w roku.

Ptukanie kaskadowe
Odbywa sie w potrojnej wannie.
Trawienie

Prowadzone jest w roztworze kwasu siarkowego 50%, w jednej otwartej wannie,
wyposazonej w dwa boczne wyciggi wentylacyjne. Do roztworu doprowadzony jest prad
o natezeniu 3,5 A/dm3. Roztwdr wymieniany jest raz na 3 miesigce.

Ptukanie kaskadowe

Ptukanie po trawieniu odbywa sie kaskadowo, w potréjnej wannie.
Aktywacja

Odbywa sie w jednej wannie w roztworze NiClz i HCI.

Niklowanie

Przeprowadza sie w 5 wannach w roztworze NiSO4 i NiCl. Wanny sg wyposazone w wyciggi
- kazda wanna posiada jeden wywiew. Roztwér po wymianie odprowadzany jest do
podczyszczalni Sciekow.

Ptukanie

Odbywa sie w jednej podwdjnej ptuczce kaskadowe;.
Ptukanie gorace

Odbywa sie w jednej wannie w temperaturze 70-75°C.
Suszenie

Suszenie odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w temperaturze 80°C, w zamknietym,
wentylowanym zbiorniku.

CHROMOWANIE DEKORACYJNE

Chrom jest metalem o barwie srebrzystej z niebieskawym odcieniem. Ma doskonate
wtasciwosci chemiczne i mechaniczne. Twardos¢ warstwy chromu jest wieksza od twardosci
najtrwalszych gatunkow stali hartowanych.
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Powtoka chromowa dekoracyjna nakfadana jest na podwarstwie niklu. Powtoki ochronno-
dekoracyjne stosuje sie dla przedmiotéw codziennego uzytku, elementéw aparatury,
akcesoriow samochodowych.

W zaktadzie do chromowania dekoracyjnego bedzie wykorzystywany zamiennie Cr*3 lub
Crs,

Bez wzgledu na to czy naktadana jest powioka chromowa Cr*® czy Cr*® proces ten
poprzedzony jest nastepujgcymi etapami prowadzonymi na jednej linii do przygotowania
detali:

Proces chromowania dekoracyjnego podzieli¢ mozna na nastepujgce etapy:

- Odtluszczanie biologiczne,

- Odttuszczanie chemiczne,

- Ptukanie,

- Trawienie HCI,

- Plukanie,

- Odttuszczanie elektrolityczne,

- Ptukanie,

- Chromowanie dekoracyjne (Cr*¢), ktére dzieli sie na nastepujgce etapy:
Dotrawianie,
Ptukanie,
Niklowanie (nikiel potbtyszczacy),
Niklowanie (nikiel blyszczgcy),
Ptukanie,
Aktywacja chromu,
Chromowanie dekoracyjne (Cr*¢),
Ptukanie,
Redukcja chromu,
Ptukanie,
Suszenie,

omowanie dekoracyjne (Cr*3), ktére dzieli sie na nastepujace etapy:
Dotrawianie,
Ptukanie,
Niklowanie (nikiel potbtyszczacy),
Niklowanie (nikiel blyszczacy),
Ptukanie,
Chromowanie dekoracyjne (lll),
Ptukanie,
Uszczelnienie CP,
Ptukanie przeptywowe,
Uszczelnienie RRP,
Ptukanie przeptywowe,
Suszenie.

:T. e 6 6 o o o o o o o

=
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Odttuszczanie biologiczne

Prowadzone jest w dwéch wannach otwartych. Roztwoér z dodatkiem odituszczaczy, kwas
fosforowy 15%, NaOH 15%. Temperatura procesu to 40 — 45 °C, w czasie 18 minut, przy pH
8,8 — 9,4. Kazda z wanien posiada przyporzadkowany Bioreactor BR.

Odtluszczanie chemiczne

Prowadzone jest w jednej wannie wyposazonej w dwa wyciggi boczne. Proces prowadzony
bedzie przez 8,5 minuty w roztworze odttuszczaczy, w temperaturze 59-61 °C. Obok wanny
znajduje sie zbiornik zapasowy do zbierania szlamu.
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Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo.
Trawienie HCI

Prowadzone jest przez ok. 18 minut w temperaturze pokojowej, w roztworze kwasu solnego
33% i preparatu wspomagajagcego trawienie w trzech wannach. Wanny wyposazone sg
tagcznie w 4 wyciggi boczne.

Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potaczone sg kaskadowo.
Odttuszczanie elektrolityczne

Prowadzone jest w dwoch wannach, jedna o wymiarach 1,55m x 1,85m x 1,5m, druga
o wymiarach 1,1m x 1,85m x 1,5m. Wanny wyposazone sg tgcznie w 3 wyciggi boczne.
Proces prowadzony jest w temperaturze 45-47°C przez okres ok. 4,5 min. w odttuszczaczu.
Do procesu doprowadzony jest prad 13 A/dms3.

Ptukanie

Prowadzone jest w dwodch ptuczkach potgczonych kaskadowo oraz w jednej ptuczce
natryskowe;.

Proces chromowania dekoracyjnego (Cr*®) mozna podzieli¢ na nastepujace etapy:
Dotrawianie

Prowadzone jest w roztworze kwasu solnego tech. 33% w jednej wannie. Proces przebiega
w temperaturze pokojowej przez ok. 3 minuty.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej ptuczce.
Niklowanie (nikiel p6ibtyszczacy)

Prowadzone jest w dwoch wannach, w roztworze siarczanu niklu 6-wodnego, chlorku niklu
(23/24%) oraz dodatkdow do kapieli niklowej. Wanny wyposazone sg tgcznie w 4 wyciggi
boczne.

Proces prowadzony jest w temperaturze 50 - 63°C przez okres ok. 5,5 minuty
z wykorzystaniem prgdu 5,9 A/dm?. Przy wannach znajduje sie zbiornik dodatkowy do
dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Niklowanie (nikiel btyszczacy)

Prowadzone bedzie w dwoch wannach, w roztworze siarczany niklu 6-wodnego, chlorku
niklu (23/24%), kwasu borowego oraz dodatkéw do kagpieli niklowe;j.

Proces prowadzony bedzie w temperaturze 50-65°C przez okres ok. 5 min. Do procesu
doprowadzony bedzie prad 6,5 A/dm?. Przy wannach znajduje sie dodatkowy zbiornik do
dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo.
Aktywacja chromu

Prowadzona jest w jednej wannie. Proces prowadzony bedzie w temperaturze pokojowe;j
w czasie ok. 1 minuty. Do procesu doprowadzony jest prad 0,05A/dm?. Wanna do aktywacji
chromu potgczona jest za pomocg 4-ech kanatdw wyciggowych z dwoma wannami do
chromowania.

Chromowanie dekoracyjne (VI)

Prowadzone bedzie w dwéch wannach, w roztworze bezwodniku kwasu chromowego, kwasu
siarkowego, weglanu baru oraz dodatkbw wspomagajacych proces chromowania. Proces
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prowadzony jest w temperaturze 40 — 42 °C przez okres ok. 5 minut z wykorzystaniem pradu
5,5 A/dm?.

Ptukanie

Prowadzone jest w czterech wannach pofgczonych kaskadowo po dwie. Plukanie to
prowadzone jest w wodzie dejonizowane;.

Redukcja chromu

Prowadzona jest w jednej wannie w roztworze pirosiarczynu sodu. Wanna wyposazona jest
w 2 wyciggi boczne. Proces przebiega w temperaturze pokojowej i pH 1,9 — 2,5 w czasie ok.
1 minuty.

Ptukanie

Prowadzone jest w dwoch ptuczkach. W jednej ptuczce prowadzone sg dwa ptukania
w Swiezej wodzie, zas w drugiej jedno ptukanie w wodzie dejonizowane;.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w wentylowanym zbiorniku, w temperaturze
120°C.

Odmetalizowanie zawieszek

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces
odmetalizowania oraz kwasu octowego tech. 80%.

Po tym procesie detale trafiajg do magazynu wyrobéw gotowych.
Proces chromowania dekoracyjnego (Cr*®) mozna podzieli¢ na nastepujace etapy:
Dotrawianie

Prowadzone jest w roztworze kwasu solnego tech. 33% w jednej wannie. Proces przebiega
w temperaturze pokojowej przez ok. 3 minuty.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej ptuczce stacjonarne;.
Niklowanie (nikiel pétbtyszczacy)

Prowadzone jest w dwoch wannach w roztworze siarczanu niklu 6-wodnego, chlorku niklu
(23/24%), kwasu borowego oraz dodatkow wykorzystywanych w procesie kapieli niklowej.
Wanny wyposazone sg fgcznie w 4 wyciggi boczne. Proces prowadzony bedzie
w temperaturze 55 - 60°C przez okres ok. 6 minut z wykorzystaniem pradu 4,5 A/dm?. Przy
wannach znajduje sie zbiornik dodatkowy do dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Niklowanie (nikiel btyszczacy)

Prowadzone bedzie w dwéch wannach, w roztworze siarczany niklu 6-wodnego, chlorku
niklu (23/24%), kwasu borowego oraz dodatkow wykorzystywanych w procesie kagpieli
niklowe;j.

Proces prowadzony bedzie w temperaturze 55-60°C przez okres ok. 6 min. Do procesu
doprowadzony bedzie prad 6,5 A/dm?. Przy wannach znajduje sie dodatkowy zbiornik do
dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Plukanie

Prowadzone jest w 3 ptuczkach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo za$ trzecia jest
ptuczkg stacjonarna.

Chromowanie dekoracyjne (lll)

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze bezwodniku kwasu chromowego oraz
dodatkéw wspomagajgcych proces chromowania (lll). Proces prowadzony jest

0S-PS.7222.14.2017 10



w temperaturze 55 — 65 °C przez okres ok. 5 — 8 minut z wykorzystaniem pragdu 5 — 12
A/dm?2.

Ptukanie

Prowadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo, trzecia zas jest
ptuczkg stacjonarna.

Uszczelnienie CP

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces. Proces
prowadzony jest w temperaturze 55-65°C przez okres ok. 0,5 — 1,5 minuty z wykorzystaniem
pradu 10-100 A/dm?.

Ptukanie przeptywowe
Prowadzone jest w jednej ptuczce.
Uszczelnienie RRP

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze wodorotlenku sodu i substancji
wspomagajacych proces. Proces prowadzony bedzie w temperaturze 20 — 30 °C przez okres
ok. 0,5 — 1,5 minuty z wykorzystaniem prgdu 20 — 100 A/dm?.

Ptukanie przeptywowe
Prowadzone jest w dwoch ptuczkach potgczonych kaskadowo.
Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w wentylowanym zbiorniku, w temperaturze
120°C.

Chromoniklowanie BIS

Proces chromowania dekoracyjnego podzieli¢ mozna na nastepujace etapy:
. Odtluszczanie chemiczne wstepne
. Odtluszczanie chemiczne koncowe
. 3 ptuczki kaskadowe

. Trawienie

. 3 ptuczki kaskadowe

. Odtluszczanie elektrochemiczne

. 2 ptuczki kaskadowe

. Dotrawianie

. Pluczka

10.Niklowanie pétbtyszczgce

11. Niklowanie btyszczace

12. 2 ptuczki kaskadowe

13. Aktywacja chromu

14. Chromowanie

15. 3 ptuczki kaskadowe

16. Redukcja chromu (V1)

17. Ptuczka

18. 2 Ptuczki z wodg demineralizacyjng
19. Suszenie

20. Odmetalizowanie zawieszek

21. Plukanie

O©COoONOOBRWN -

Odttuszczanie chemiczne wstepne

Prowadzone jest w jednej wannie wyposazonej w dwa wyciggi boczne. Proces prowadzony
bedzie przez okoto 16 minut w roztworze odttluszczaczy, w temperaturze 59-61 °C.
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Odttuszczanie chemiczne koncowe

Prowadzone jest w jednej wannie wyposazonej w dwa wyciggi boczne. Proces prowadzony
bedzie przez okoto 6,5 minuty w roztworze odtluszczaczy, w temperaturze 59-61 °C.

Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potaczone sg kaskadowo.
Trawienie HCI

Prowadzone jest przez ok. 16 minut w temperaturze 25-30 °C, w roztworze kwasu solnego
33% i preparatu wspomagajgcego trawienie, w jednej wannie. Wanna wyposazona jest
W wyciggi boczne.

Ptukanie
Powadzone jest w dwdéch wannach, potgczonych kaskadowo.
Odttuszczanie elektrolityczne

Prowadzone jest w jednej wannie. Wanna wyposazona jest w wycigg boczny. Proces
prowadzony jest w temperaturze 45-50°C przez okres ok. 1,5 min. w roztworze
odttuszczaczy. Do procesu doprowadzony jest prad 7 A/dm?2.

Ptukanie
Prowadzone jest w dwoch ptuczkach potgczonych kaskadowo.
Dotrawianie

Prowadzone jest w roztworze kwasu solnego tech. 33% w jednej wannie. Proces przebiega
w temperaturze pokojowej przez ok. 2 minuty.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej ptuczce.
Niklowanie (nikiel p6ibtyszczacy)

Prowadzone jest w jednej wannie, w roztworze substancji wspomagajgcych proces
niklowania, wanna wyposazona jest w wycigg boczny.

Proces prowadzony jest w temperaturze 55 - 60°C przez okres ok. 6 minut z wykorzystaniem
pradu 4,5 A/dm2. Przy wannie znajduje sie zbiornik dodatkowy do dozowania chemii,
wyposazony w filtr.

Niklowanie (nikiel btyszczacy)

Prowadzone bedzie w jednej wannie, w roztworze siarczanu niklu 6-wodnego, chlorku niklu
(23/24%), kwasu borowego oraz substancji wspomagajgcych proces niklowania.

Proces prowadzony bedzie w temperaturze 55-60°C przez okres ok. 6 minut. Do procesu
doprowadzony bedzie prgd 5 A/dm?. Przy wannie znajduje sie dodatkowy zbiornik do
dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Ptukanie
Prowadzone jest w dwoch wannach potgczonych kaskadowo.
Aktywacja chromu

Prowadzona jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces. Proces
prowadzony bedzie w temperaturze pokojowej w czasie ok. 1 minuty. Do procesu
doprowadzony jest prad 0,05 A/dm?. Wanna do aktywacji chromu potgczona jest za pomocg
4-ech kanatéw wyciggowych z dwoma wannami do chromowania.

Chromowanie

Prowadzone bedzie w dwdch wannach, w roztworze bezwodniku kwasu chromowego, kwasu
siarkowego, weglanu baru oraz substancji wspomagajacych proces chromowania. Proces
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prowadzony jest w temperaturze 40 — 42 °C przez okres ok. 5 minut z wykorzystaniem pradu
8 A/dm?.

Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach. Ptukanie to prowadzone jest w wodzie dejonizowane;j.
Redukcja chromu (VI)

Prowadzona jest w jednej wannie w roztworze pirosiarczynu sodu. Wanna wyposazona jest
w 2 wyciggi boczne. Proces przebiega w temperaturze pokojowej i pH 1,9 w czasie ok. 3
minut.

Plukanie

Prowadzone jest w dwoch ptuczkach. W jednej ptuczce prowadzone sg dwa ptukania
w Swiezej wodzie, zas w drugiej jedno ptukanie w wodzie dejonizowane;.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w wentylowanym zbiorniku, w temperaturze
60°C w czasie ok. 15 minut.

Odmetalizowanie zawieszek

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces
odmetalizowania oraz kwasu octowego tech. 80%, w temperaturze ok. 40 — 60 °C w czasie
ok. 6 minut z wykorzystaniem prgdu 20-60 A/dm?.

Ptukanie

Prowadzone jest w jednej ptuczce.

Po tym procesie detale trafiajg do magazynu wyrobéw gotowych.
SREBRZENIE

Srebro jest metalem o barwie srebrzystobiatej odznaczajgcym sie bardzo dobrg
przewodnoscig elektryczng i cieplng. Przewodnos¢ warstw srebra otrzymywanego
elektrolitycznie zalezy od ilosci i rodzaju wbudowanych przy osadzaniu substanciji.

Zdolnos$¢ odbicia $wiezo wypolerowanego srebra jest najwieksza sposrod wszystkich metali
i dla Swiatta widzialnego wynosi ok. 99%.

Powitoki srebrne znalazty szerokie zastosowanie, jako powtoki dekoracyjno-ochronne,
gtéwnie dla wyrobow jubilerskich i nakry¢ stotowych oraz jako powtoki ochronne i techniczne
w elektrotechnice i elektronice.

Duzg zdolnos$¢ do odbijania promieni swietinych od powierzchni srebra wykorzystuje sie przy
produkcji luster i reflektorow, a odpornos¢ chemiczng i korozyjng w budowie aparatury
chemicznej.

Poza tym srebro wykorzystuje sie do innych celéw technicznych np. do nakfadania bardzo
grubych powtok na specjalne rodzaje tozysk.

Caty proces srebrzenia mozna podzieli¢ na kilka etapéw zwigzanych z przygotowaniem
powierzchni oraz na etapy zwigzane z samym srebrzeniem. Pomiedzy kolejnymi etapami
nastepuje proces ptukania.

Srebrzenie obejmowato bedzie nastepujgce etapy:

Odttuszczanie chemiczne alkaliczne 1:
poj. wanny 1000 |
30g/l odttuszczacza
55-60 st. C
5-10 min
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Odttuszczanie chemiczne alkaliczne 2:
poj. wanny 1160 |
30 g/l odttuszczacza
55-60 st. C
5-10 min

Odtluszczanie chemiczne alkaliczne 3:
poj. wanny 1200 |
30 g/l odttuszczacza
55-60 st. C
5-10 min

Ptukanie
Trawienie alkaliczne:
poj. wanny 700 I
50 g/l odttuszczacza
20-30 st.C
1-3 min

Ptukanie

Aktywacjal/odtlenianie, ze wspomaganiem ultradiwiekow:

poj. wanny 600 I

25 g/l odttuszczacza

15 ml/l kwas siarkowy

18 st.C (potrzebne chtodzenie)
1-2 min

Ptukanie
Cynkanowanie I:
poj. wanny 800 I
300 ml/l substancji do cynkanowania
20-25st. C
0,5-1 min

Ptukanie

Zdjecie cynkanu:
poj. wanny 800 I
40 g/l odtluszczacza
20 ml/I kwas siarkowy
20-25st. C
0,5-1 min

Ptukanie
Cynkanowanie II:
poj. wanny 800 I
300 ml/l substancji do cynkanowania
20-25st. C
0,5-1 min

Ptukanie

Zamiedziowanie cyjankaliczne:
poj. wanny 1300 |
10 g/l miedz
30 g/l wolne cyjanki (KCN)
30st.C
1-3 min

Miedziowanie cyjankaliczne:
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poj. wanny 3200 I

45 g/l miedz

80 g/l wolne cyjanki (KCN)

1-7 ml/l substancji wspomagajgcych proces miedziowania
65st. C

Ptukanie
Zasrebrzanie cyjankaliczne:
poj. wanny 1300 |
1,5 g/l srebro
150 g/l wolne cyjanki (KCN)
20st.C
1-3 min

Srebrzenie cyjankaliczne:
poj. wanny 2100 |
30 g/l srebro
150 g/l wolne cyjanki (KCN)
1 - 8 ml/l substancji wspomagajgcych proces srebrzenia
20st.C

Ptukanie

Pasywacja srebra:
poj. wanny 840 I
50ml/l odtluszczacza

W skfad procesu srebrzenia wchodza:

1. Przygotowanie powierzchni: odttuszczanie, trawienie alkaliczne, aktywacja,
cynkanowanie |, zdjecie cynkandéw, cynkanowanie |l

2. Gléwny proces nakiadania powloki: proces zamiedziowania, miedziowania
cyjankalicznego, zasrebrzenia i srebrzenia cyjankalicznego

3. Proces koncowej obrobki powierzchni: pasywacja
4. Suszenie

Do wanien, w ktorych odbywajg sie procesy: odttuszczania, trawienia oraz zamiedziowania,
miedziowania, zasrebrzania i srebrzenia dotgczone sg filtry stuzgce do czyszczenia roztworu.

Nad wannami procesowymi umieszczone sg kanaty wentylacyjne. Emitory z instalacji do
powierzchniowej obrobki metali wyposazone sg w skrubery wodne umieszczone w kanatach
odprowadzajgcych gazy odlotowe do powietrza. W skruberach nastepuje redukcja
zanieczyszczenh w zakresie 99%.

Dodatkowo pod linig umieszczone sg pomocnicze zbiorniki:
- zbiornik 101 - zbiornik pomocniczy na cyjanki

- zbiornik 102 - kgpiele alkaliczne

- zbiornik 103 - kgpiele kwasne

- zbiornik 503 - kgpiele kwasne

Zbiorniki natryskowe (zb. 201 i 202) - w ktérych zbiera sie woda VE stuzgca do natrysku
detali w czasie procesu. Po napetnieniu zbiornikéw woda ta nastepnie jest przepompowana
do oczyszczalni Sciekéw.

Linia do srebrzenia wyposazona jest w proces odzyskiwania srebra z procesu (za pomocg
elektrolizy) .

- zbiorniki uczestniczgce w elektrolizie wraz ze stacjg elektrolizy: zb. 104, 105,106, 107, 110.
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- stacja elektrolizy srebra: zb. RB 102, RB 105, RB 108.

Rozpuszczanie cyjanku miedzi nastepuje w zbiorniku 107, a cyjanku srebra w zbiorniku 108,
po czym gotowy roztwor jest przepompowany do odpowiednich wanien.

Linia nr | — cynkowanie

Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o fgcznej

objetosci 92,43 m3.

Tabela nr 1 Cynkowanie — zestawienie wanien procesowych

Nr | Proces Liczba wanien DL TR Laczng Objetféé
[m] x [m] x [m] wanien [m°]
1. Odttuszczanie chemiczne wstepne 1 3,4x3,0x1,65 16,83
2. Odtluszczanie chemiczne korncowe 1 2,15x3,0x 1,65 10,64
3. Trawienie kwasne 1 2,85 x 2,95x 1,65 13,87
4. Odttuszczanie elektrochemiczne 1 1,6 x2,88x 1,65 7,60
5. Dotrawianie 1 0,87 x 2,96 x 1,65 4,25
6. Cynkowanie elektrolityczne 2 1,78 x 2,96 x 1,65 17,39
7. Rozjasnianie 1 0,87 x 2,96 x 1,65 4,25
8. Kondycjonowanie 1 0,9x2,96 x 1,65 4.4
Pasywacja:
9 - niebieska 1 0,90 x 2,96 x 1,65 4.4
’ - z6Ma 1 0,90 x 2,96 x 1,65 4.4
- fransparentna 1 0,90 x 2,96 x 1,65 4.4

Rodzaj i ilo§¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych zuzywanych

W procesie cynkowania:

Tabelanr 2

Lp. Rodzaj substancji/zwigzkéw chemicznych Jednostka Zuzycie na rok
1. Kwas azotowy 55% kg 12 662
2. Dodatki do procesu cynkowania dm? 16 352
3. Dodatki do procesu odttuszczania kg 7 365
4. Dodatki do procesu trawienia dm? 98
5. Dodatki do procesu trawienia kg 1000
6. Dodatki do procesu pasywacji dm3 3685
7. Lakier kg 390
8. Kwas solny 34% kg 68 055
9. Wodorotlenek sodu ptatki kg 18 200
10. Wodorotlenek potasu kg 1950
1. Kule cynkowe 50 mm kg 32747

Linia nr Il - fosforanowanie stali i aluminium
Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o fgcznej objetosci

39,7 m3.

Tabela nr 3 Fosforanowanie stali i aluminium — zestawienie wanien procesowych

Nr | Proces Liczba wanien TR TR chzng °bj¢t§ g
[m] x [m] x [m] wanien [m?]
Fosforanowanie stali
1. Odttuszczanie wstepne 1 3,25x1,85x1,5 9,02
2. Odttuszczanie wykonczeniowe 1 1,1x1,85x1,5 3,05
3. Trawienie 1 1,1x1,85x15 3,05
4. Ptukanie alkaliczne 1 1,1x1,85x1,5 3,05
5. Aktywacja 1 0,9x185x1,5 2,50
6. Fosforanowanie 1 2,46 x 1,85 x 1,5 6,83
7. Pasywacja 1 1,1x1,85x15 3,05
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Fosforanowanie aluminium

1. Odtluszczanie 1 1,1x1,85x1,5 3,05
2. Trawienie 1 1,1x1,85x15 3,05
3. Pasywacja 1 1,1x1,85x15 3,05

Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych zuzywanych w procesie
fosforanowania:

Tabelanr 4

Lp. | Rodzaj substancji/zwigzkéw chemicznych Jednostka Zuzycie na rok
1. Dodatki do procesu odttuszczania kg 3990

2. Dodatki do procesu odttuszczania dm3 11 000

3. Dodatki do procesu aktywacji kg 550

4, Dodatki do procesu fosforanowania kg 7 620

5. Dodatki do procesu trawienia kg 245

6. Dodatki do procesu pasywacji kg 5000

7. Dodatki do procesu pasywacji dm3 80

8. Kwas fosforowy 75% kg 16000

9, Kwas siarkowy 50% kg 50 000

10. | Dodatki do procesu trawienia aluminium kg 2500
Linia nr lll - niklowanie

Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o fgcznej objetosci
39,06 m3.

Tabela nr 5 Niklowanie — zestawienie wanien procesowych

Nr | Proces Liczba wanien UL LI Laczng CleDEs
[m] x [m] x [m] wanien [m?]

1. Odttuszczanie elektrolityczne 1 1,1x2,96x1,5 4,88

2. Trawienie 1 1,1x2,96x 1,5 4,88

3. Aktywacja 1 1,1x2,96x 1,5 4,88

4. Niklowanie 5 1,1x2,96x1,5 24,42

Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych zuzywanych w procesie

niklowania:

Tabelanr 6
Lp. Rodzaj substanciji/zwigzkéw chemicznych Jednostka Zuzycie na rok
1. Kwas siarkowy 50% kg 10 200
2. Anody niklowe kg 3900
3. Dodatki do procesu odttuszczania kg 1800
4. Substancje powierzchniowo czynne dm?3 100
5. Siarczan niklu 6-wodny kg 3500
6. Nikiel w kostce kg 40 400
7. Chlorek niklu kg 300
8. Kwas solny 34% kg 28 850
9. Kwas borowy kg 300
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Linia nr IV — chromowanie dekoracyjne
Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o tgcznej objetosci
191,20 m® (chromowanie dekoracyjne - 91,6 m® oraz chromowanie BIS — 99,6 m®)

Tabela nr 7 Chromowanie dekoracyjne — zestawienie wanien procesowych

Nr | Proces Liczba wanien T IEEIOr Laczng objet30 e
[m] x [m] x [m] wanien [m°]
Etap wspolny dla Cr*i Cr*3
1. | Odtluszczanie biologiczne 2 1,1x1,85x1,5 6,10
2. | Odtluszczanie chemiczne 1 1,1x1,85x1,5 3,05
3. | Trawienie HCI 3 1,1x1,85x1,5 9,16
. . 1 1,55x1,85x 1,5 4,30
4. | Odtluszczanie elektrolityczne 1 11x1,85x1,5 3.05
Chromowanie Cr*®
5. | Dotrawianie 1 0,78 x1,85x1,5 2,16
6. | Niklowanie potbtyszczgce 2 1,52x1,85x1,5 8,44
7. | Niklowanie btyszczace 2 1,52 x1,85x1,5 8,44
8. | Aktywacja chromu 1 1,3x1,85x15 3,61
. 1 1,65x1,85x1,5 4,58
9. | Chromowanie (VI) 1 185x185x15 513
10. | Redukcja chromu 1 1,05x1,85x1,5 2,91
11. | Odmetalizowanie zawieszek 1 0,78 x1,85x 1,5 2,16
Chromowanie Cr*3
5. | Dotrawianie 1 0,78x1,85x1,5 2,16
6. | Niklowanie potbtyszczgce 2 1,52x1,85x1,5 8,44
7. | Niklowanie btyszczace 2 1,52x1,85x1,5 8,44
8. | Chromowanie (IIl) 1 1,64 x1,85x1,5 4,55
9. | Uszczelnienie CP 1 0,79x1,85x1,5 2,19
10. | Uszczelnienie RRP 1 0,79x1,85x1,5 2,19

Tabela nr 8 Chromowanie BIS — zestawienie wanien procesowych

. . wymiary wanien taczna objetose

Nr | Proces Liczba wanien [?n] X [%] x [m] qwanien [Jri:*]
1. | Odtluszczanie wstepne 1 2,35x3,0x1,65 11,63

2. | Odtluszczanie wykonczeniowe 1 2,15 x3,0x 1,65 10,64

3. | Trawienie kwasne 1 1,85 x 2,96 x 1,65 9,03

4. | Odtluszczanie elektrochemiczne 1 1,6 x 2,96 x 1,65 7,81

5. | Dotrawianie 1 0,46 x 2,96 x 1,65 2,25

6. | Niklowanie pétbtyszczace 2 1,5x2,96 x 1,65 14,65

7. | Niklowanie btyszczace 2 1,5x2,96 x 1,65 14,65

8. | Aktywacja chromu 1 0,98 x 2,96 x 1,65 4,79

9. | Chromowanie (VI) 2 1,68 x 2,96 x 1,65 16,41
10. | Redukcja chromu 1 0,5x2,96 x 1,65 2,44
11. | Odmetalizowanie zawieszek 1 1,16 x 2,96 x 1,65 5,66

Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych zuzywanych w procesie
chromowania dekoracyjnego:

Tabelanr9

Lp. Rodzaj substancji/zwigzkéw chemicznych Jednostka Zuzycie na rok
1. Nikiel 1 x 1 m kostka kg 25000

2. Siarczan niklu 6-wodny kg 8 500

3. Wegiel aktywny kg 50

4, Dodatki do procesu odttuszczania kg 20 000

5. Dodatki do procesu odttuszczania dm3 9450

6. Dodatki do procesu kapieli dm3 10 000

7. Dodatki do procesu aktywacji po niklowaniu kg 150

8. Dodatki do procesu odmetalizowania zawieszek dm? 6 900
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9. Dodatki do gtéwnego procesu chromowania dm3 3700
10. Kwas solny 34% dm? 93 500
1. Pirosiarczyn sodu kg 5000
12. Weglan baru kg 100
13. | Bezwodnik kwasu chromowego kg 16 000
14. Kwas borowy kg 1500
15. | Chlorek nikiu kg 2000
16. Przektadki filtracyjne papierowe szt. 10 400
17. Przektadki filtracyjne weglowe szt. 9000
18. Kwas siarkowy 50% kg 4000
19. Kwas octowy techniczny 80% kg 200
20. Dodatki w procesie chromowania 3-stopnia kg 700
21. Dodatki w procesie chromowania 3-stopnia dm? 10 450
22. Dodatki do procesu pasywacji po chromowaniu 3* dm? 550
23. Kwas siarkowy 96% dm? 400
24. Kwasny siarczyn sodu kg 35800

Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substanciji pomocniczych zuzywanych w procesie

chromoniklowania BIS:

Tabela nr 10

Lp. |Rodzaj substancji/zwigzkéw chemicznych Jednostka Zuzycie na rok
1. |Dodatki do procesu odttuszczania kg 17000
2. |Dodatki do procesu odttuszczania dm? 800
3. |Kwas solny kg 96 000
4. |Bezwodnik kwasu chromowego kg 10 000
5. [Pirosiarczyn sodu kg 2200
6. [Kwas borowy kg 1500
7. |Nikiel kostka 1 x 1 kg 25000
8. |Siarczan niklu kg 8200
9. |Chlorek niklu kg 2000
10. |Dodatki do procesu chromowania 3-go stopnia dm? 2 000
11. |Dodatki do procesu odmetalizowania zawieszek dm? 7 200
12. |Dodatki do procesu trawienia dm? 2 500
13. |Dodatki do gléwnego procesu chromowania dm? 1600
14. |Dodatki do procesu kgpieli niklowej dm? 6 600
15. |Dodatki do procesu aktywaciji kg 290
16. |Kwas siarkowy 96% czda dm3 400

Linia nr V — srebrzenie

Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o tgcznej objetosci
15,52 m®.
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Tabela nr 11 Srebrzenie — zestawienie wanien procesowych

wymiary wanien

taczna objetosc

Nr | Proces Liczba wanien . 3
[m] x [m] x [m] wanien [m?]

1. | Odtluszczanie chemiczne alkaliczne 1 0,72x1,40x 1,0 1,00

2. | Odtluszczanie chemiczne alkaliczne 1 0,83x1,40x 1,0 1,16

3. | Odtluszczanie chemiczne alkaliczne 1 0,86 x 1,40 x 1,0 1,20

4. | Trawienie alkaliczne 1 0,5x1,40x1,0 0,70

5. | Aktywacja/odtlenianie ze 1 0,42 x 1,40 x 1,0 0,59

wspomaganiem ultradzwiekow

6. | Cynkanowanie | 1 0,57 x1,40x 1,0 0,8

7. | Zdjecie cynkanu 1 0,57 x 1,40 x1,0 0,8

8. | Cynkanowanie Il 1 0,57 x1,40x 1,0 0,8

9. | Zamiedziowanie cyjankaliczne 1 0,9x1,40x1,0 1,26

10. | Miedziowanie cyjankaliczne 2 2,3x1,40x1,0 3,22

11. | Zasrebrzanie cyjankaliczne 1 0,75x1,40x1,0 1,05

12. | Srebrzenie cyjankaliczne 1 1,50x1,40x 1,0 2,10

13. | Pasywacja srebra 1 0,60x1,40x1,0 0,84

Rodzaj i ilos¢ zwigzkow chemicznych oraz substanciji pomocniczych zuzywanych w procesie

srebrzenia:
Tabela nr 12

Lp. Rodzaj substancji/zwigzkéw chemicznych Jednostka Zuzycie na rok
1. Kwas siarkowy 50% dm? 5000
2, Dodatki do procesu odttuszczania kg 3460
3. Dodatki do procesu cynkanowania dm? 9 000
4, Miedz kule kg 4200
5. Wolne cyjanki (KCN) kg 2500
6. Dodatki do procesu miedziowania kg 550
7. Srebro granulat kg 300
8. Dodatki do gtéwnego procesu srebrzenia kg 300
9. Dodatki do procesu pasywacji dm? 200
10. Weglan potasu kg 100
11. Wodorotlenek potasu kg 50
12. Cyjanek srebra kg 500
13. Kwas azotowy 55% dm? 7 000
14. Dodatki do procesu trawienia dm? 2225
15. Dodatki do procesu trawienia kg 200
16. Pirosiarczyn sodu kg 200
17. Kwasny fluorek amonu techniczny kg 400
18. Miedz cyjanek saletra kg 300
19. Winian sodowo — potasowy granulat kg 50
20. Woda amoniakalna kg 50
21. | Kwas siarkowy 96 % cz kg 200
22. Podchloryn sodu dm3 1500
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Pozostate surowce zuzywane w zakfadzie:

Tabelanr 13

Lp. | Nazwa Jednostka Zuzycie na rok
1. Siarczyn sodu kg 4 000
2, tug sodowy 50% kg 45 696
3. Koagulant kg 120
4. Wapno gaszone kg 45 300
5. Kwas solny 34% kg 79 537
6. Podchloryn sodu kg 8000
7. Tasma zimnowalcowa do ttoczenia kg 450 000
8. Pret stalowy na wykrojniki kg 1200
9. Olej smarujgcy dm? 1610
10. | Srodek suszacy kg 600
11. | Plyn procesowy dm3 150

2. Parametry produkcyjne instalacji:

- llos¢ wytwarzanych produktéw
rury niklowe -

elementy fosforanowe -
elementy cynkowane -
elementy chromowane -
m?/rok,

elementy tloczone -
srebrzenie -

[ ]
- zuzycie energii elektrycznej —

- zuzycie wody ogétem wynosi:
na potrzeby bytowe

- zuzycie wody w przypadku braku mozliwosci wykorzystania sciekéw wynosi: Q;

m3/rok, w tym:
[ ]
e na potrzeby bytowe

- ZUzycie gazu ziemnego -

ok. 150 000 m?/rok,
ok. 500 000 m?/rok
ok. 280 000 m?/rok,
ok. 280 000 m?/rok +

ok. 18 500 000 szt./rok,
ok. 28 800 m?/rok,

5450 MWh/rok,

Qr= 6 141 m3/rok, w tym:
Q: = 3 641 m3/rok,

na potrzeby technologiczne Q: =2 500 m?/rok,

na potrzeby technologiczne Q: = 33 400 m3/rok,

Q: = 3 641 m3/rok,

700 000 m3/rok.

2. W rozdziale lll, pkt 1.1. otrzymuje brzmienie:

1.1.

chromowanie bis ok. 280 000

37 041

Ustala sie dopuszczalng wielkos¢ emisji gazéw wprowadzanych do powietrza

z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalac;ji:

Tabela nr 14 Dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw i pytdw wprowadzanych do powietrza
z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalac;ji:

Emisja Emisja roczna
Nr linii Rodzaj linii Emitor Emitowana substancja godzinowa [Mg/rok]
[kg/h]
Pyt ogétem 0,000261 0,00195
» . Pyt PM 10 0,000261 0,00195
| L'gfs tfgrf%; aeg‘t’yVIV:C’}:a £ | PYPM25 0,000261 0,00195
o wydajnosci 17 000 m¥h cynk 0,000261 0,00195
fluor 0,000240 0,00179
kwas siarkowy(VI) 0,019500 0,14550
v Linia do niklowania E2 Pyt ogétem 0,002520 0,01880
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prowadzonego w ramach Pyt PM 10 0,002520 0,01880
chromoniklowania BIS Pyt PM 2,5 0,002520 0,01880
System wentylacji T
o wydajnosci 18 500 m¥h nikiel 0,001020 0,00761
chlorowodér 0,061050 045540
Pyt ogdtem 0,019080 0,142337
Linia cynkowania i Pyt PM 10 0,019080 0,142337
| odtluszczania E3 Pyt PM 2,5 0,019080 0,142337
System wentylacji cynk 0,000165 0,001234
0 wydajnosci 16 500 m*h chlorowodér 0,080600 0,601276
kwas octowy 0,001450 0,010817
S _ Pyt ogdtem 0,002184 0,016293
S LS'{‘:“ “v'mvfligg . Pyt PM 10 0,002184 0,016293
I ¥ wy dajnogci ) E4 [PyiIPM25 0,002184 0,016293
20 000 m%h nikiel 0,001100 0,008206
chlorowodor 0,068200 0,56771
Linia niklowania Pyt ogétem 0,002520 0,018800
wchodzgca w skfad linii Pyt PM 10 0,002520 0,018800
WY, dek‘if;::yrj%fgggvg;ﬁem E8 |PyiPM25 0,002520 0,018800
wentylacji o wydajnosci nikiel ' 0,001400 0,010440
25000 m¥h chlorowodoér 0,062400 0,465504
Linia chromowania Pyt ogdtem 0,001420 0,010593
Y, dekoracyjnego Syste’m_ EQ Pyt PM 10 0,001420 0,010593
wentylacji o wydajnosci Pyt PM 2,5 0,001420 0,010593
8 000 m?h chrom 0,0016 0,011936
Pyt ogdtem 0,10000 0,624
Pyt PM 10 0,10000 0,624
Linia miedziowania PytPM 2,5 0,10000 0,624
V  srebrzenia E10 | miedz 0,00040 0,002496
cynk 0,00020 0,001248
Kwas siarkowy 0,01337 0,08340
cyjanki 0,00200 0,01248
Pyt ogdtem 0,10000 0,624
V Linia odttuszczania E 11 gz; Em ;?5 8:]8888 8:222
Kwas siarkowy 0,00134 0,008362
Linia do chromowania Py* ogéiem 0,00252 0,01880
prowadzonego w ramach Pyt PM 10 0,00252 0,01880
IVa chromoniklowania BIS E12 Pyt PM 2,5 0,00252 0,01880
System wentylac;i chrom 0,00200 0,01492
0 wydajnosci 10 000 m*h Kwas siarkowy 0,01090 0,08130

Tabela Nr 15 Roczna emisja zanieczyszczenh z instalaciji.

. ] Emisja roczna
Nazwa zanieczyszczenia
Mg

pyt ogétem 1,495

w tym pyt do 10 ym 1,495
pyt zawieszony PM 2,5 1,495
dwutlenek siarki 0,0491
tlenki azotu jako NO2 1,6528
tlenek wegla 0,46496
cyjanowoddér, cyjanki 0,01248
fluor 0,00179
kwas siarkowy (VI) 0,3186
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chlorowodor 2,09

miedz 0,002496
nikiel 0,02626
kwas octowy 0,01082
cynk i jego zwigzki 0,00443
chrom zwigzki Il i IV wartosciowy 0,02686

Tabela Nr 16 Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw lub pytéw do powietrza.

Wysokosé Srednica Predkos¢ Temperatura Urzadzenie Czas
Nr emitora ¥ [ (m] wylotowa [°K] redukujgce pracy
[m/s] [h/rok]
skruber
E1 wodny o
. 11,0 0,5 24,05 300 - 7460
Pionowy odkryty sprawnosci
99%
skruber
E2 11,0 0.6 18,18 296 wodny o | 7440
Pionowy odkryt SPrawnoscl
Yy yty 99%
skruber
_E3 11,0 0,7 11,91 296 wodnyo | 7469
Pionowy odkryty sprawnosci
99%
skruber
_ E4 10,5 0,7 14,44 302 wodnyo | 7469
Pionowy odkryty sprawnosci
99%
__E5 10,3 0,2 5,93 462 brak 8000
Pionowy odkryty
. E6 11,5 0,35 3,87 482 brak 8000
Pionowy odkryty
_E7 11,5 0,35 3,87 482 brak 8000
Pionowy odkryty
skruber
___Es 10,0 0,8 13,82 297 wodnyo | 7469
Pionowy odkryty sprawnosci
99%
skruber
_E9 10,0 0,5 11,32 295 wodnyo | 7460
Pionowy odkryty sprawnosci
99%
skruber
__E10 45 0.5 14,15 300 wodnyo | go4q
Pionowy odkryty sprawnosci
99%
skruber
_EM 45 0,25 14,15 300 wodnyo | go49
Pionowy odkryty sprawnosci
99%
skruber
_E12 11 0,45 17,47 297 wodnyo | 7469
Pionowy odkryty sprawnosci
99%

1.1.1. Sposob redukcji zanieczyszczen.

Emitory z instalacji do powierzchniowej obrébki metali wyposazone sg w skrubery wodne
umieszczone w kanatach odprowadzajgcych gazy odlotowe do powietrza. W skruberach
nastepuje redukcja zanieczyszczen (wg. zatozen producenta skrubera), w zakresie 99%.
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3. W rozdziale Ill, w pkt 3, w ppkt 3.1., tabela nr 16 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 17 Rodzaje i ilosci odpadow, ktore mogg zostac wytworzone w ciggu roku.

. llo$¢é odpadéw
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu [Mg/rok]
Odpady niebezpieczne
y Sole i roztwory zawierajgce metale ciezkie 06 03 13* 35,000
5 Kwasy trawigce 08 01 05* 5,000
Odpady farb i lakieréw zawierajgce
3 rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 11* 0,200
' niebezpieczne substancje
Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery
4 zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub inne 08 01 15* 350,000
' substancje niebezpieczne
5 Osady i szlamy z fosforanowania 11 01 08* 40,000
Szlamy i osady poﬁIFracyjng zawierajgce 1101 09* 400,000
6. substancje niebezpieczne
7 Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 1101 16* 3,000
Inne odpady. zaW|e.rance substancje 1101 98* 20,000
8. niebezpieczne
Odpadowe emuI§Je |.roztwory z obrobkl metali nie 12 01 09* 3,000
9. zawierajgce chlorowcow
10 Inne oleje hydrauliczne 1301 13* 0,700
11 Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 13 02 08* 2,000
12 Szlamy z odwadniania olejéw w separatorach 13 05 02* 3,000
13 Olej z odwadniania olejéw w separatorach 13 05 06* 3,000
14 Inne niewymienione odpady 13 08 99* 0,600
Opa!<owan|.a zaW|eraJace.p<?zost.a+os<:| substancji 1501 10* 10,000
15. niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
16 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne 15 02 02* 8,000
' zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
17 elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 16 02 13* 0,700
' 0212
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np. .
18. odczynniki chemiczne) zawierajgce substancje 16 05 06 0.800
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
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laboratoryjnych i analitycznych
Odpady inne niz niebezpieczne
. Sole i roztwory innegézov;y:;ienione w0603 11 06 03 14 0.15
) Odpady farb i Iakierév&n:? niz wymienione w 08 08 01 12 0.15
N Szlamy wodn\zyzni;ginei;arj;zcz Bagtg; i1lzkiery inne niz 080116 15
. Odpady z toczenia ispi:(;\gjvnia zelaza oraz jego 12 01 01 3300
5 Opakowania z papieru i tektury 150101 5,0
6. Opakowania z tworzyw sztucznych 1501 02 7,0
7 Opakowania z drewna 150103 2,0
8. Opakowania z metali 1501 04 0,1
9 Opakowania ze szkta 1501 07 0,1
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
10. wycierania i ubrania ochronne inne niz 1502 03 0,3
wymienione w 15 02 02
1. Metale zelazne 16 01 17 60,0
12, Metale niezelazne 16 01 18 30,0
. Elementy usw;i?eifoi:zxtﬁ%hoériasdzen inne niz 1602 16 15
” Nieorganiczne o%gag%/’ |:2%g|§8/vymlenlone w 16 16 03 04 0.7
15, Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 19 09 05 1,3

4. W rozdziale Ill, w pkt 4, ppkt 4.1. i 4.2 otrzymujg brzmienie:

4.1. Zaopatrzenie w wode

Zakfad nie posiada wtasnego ujecia wody. Woda na potrzeby instalacji zakupowana jest od
HLS Stalbud Konstrukcje i Urzadzenia Galwaniczne Sp. z 0.0. w Mrggowie na podstawie
zawartej umowy.

Zuzycie wody ogétem wynosi: Q; =6 141 m3/rok, w tym:
- na potrzeby bytowe:

Q: = 3641 m3/rok

- na cele technologiczne:

+=2500 m3/rok

Zuzycie wody w przypadku braku mozliwosci
Qr = 37 041 m3/rok, w tym:
- na potrzeby bytowe:
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Qr = 3 641 m3/rok
- na cele technologiczne:
Qr =33400 m?3/rok

4.2. Odprowadzanie Sciekéw

Zuzyte wody i scieki pochodzace:
- z procesow cynkowania, niklowania, srebrzenia, fosforanowania i chromowania

dekoracyjnego;
- z wanien ptuczacych;
- ze stacji demineralizacji wody;
- z urzgdzenia do obrobki wibrosciernej;
- z tokarki na Dziale Pras — chtodziwo do tokarki,
po podczyszczeniu w zakladowej oczyszczalni Sciekow bedg ponownie wykorzystywane
w procesie produkcyjnym - przewiduje sie ich catkowite zagospodarowanie. W zwigzku
z powyzszym bedg one krgzyty w obiegu zamknietym.
W przypadku braku mozliwosci ich zagospodarowania (np. ich nadmiarem lub
spowodowanym koniecznoscig opréznienia wanien na poszczegolnych liniach) scieki te
beda odprowadzane po podczyszczeniu do kanalizacji sanitarnej HLS Stalbud Konstrukcje
i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z 0.0., w ilosci:

= 37 041 m®/rok

zgodnie z posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym na wprowadzanie $ciekow
przemystowych do zewnetrznych urzadzen kanalizacyjnych HLS Stalbud Konstrukcje
i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z o.0.
Z terenu instalacji odprowadzane bedg scieki przemystowe stanowigce mieszanine $ciekow
przemystowych i sciekow bytowych.

Stan i sklad $ciekéw wprowadzanych do kanalizacji sanitarnej HLS Stalbud:

Lp. | Nazwa wskaznika | Jednostka | Wartoci Strumien sciekow definiujgcy
wsk'ainik(')w ] powstanie
zanieczyszczen |
1. | Odczyn - 6,5-9,0 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
2. | BZTs mg Oa/l 1000 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
3. | ChZTe, mg Oa/l 2 500 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
4. | Azot amonowy Mg Nnna/l 200 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
5. | Azot azotynowy mg Nnos/l 10 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
6. | Fosfor ogélny mg P/ 20 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
7. | Zawiesiny ogolne | mg/l 800 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
8. | Miedz mg Cull 1 Scieki przemystowe
9. | Cynk mg Zn/l 5 Scieki przemystowe
10. | Otéw mg Pb/I 1 Scieki przemystowe
11. | Kadm Mg Cd/l 0,4 Scieki przemystowe
12. | Chlorki mg Cl/| 1000 Scieki przemystowe
13. | Chrom™® mg Cr*¢/| 0,2 Scieki przemystowe
14. | Chrom ogdlny mg Cr/l 1 Scieki przemystowe
15. | Rte¢ mg Hg/l 0,06 Scieki przemystowe
16. | Nikel mg Ni/l 1 Scieki przemystowe
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17. | Srebro mg Ag/l 0,5 Scieki przemystowe

5. W rozdziale IV, pkt 2 otrzymuje brzmienie:

2. Monitoring emisji do powietrza
Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do:

— wykonania  pomiaréw  wielkosci emisji  substancji  objetych pozwoleniem
z emitorow technologicznych: E1- E4 i E8-E12, w terminie 30 dni od dnia, w ktdrym
niniejsza decyzja stanie sie ostateczna;

— przekazania wynikbw pomiaréw wraz z oceng otrzymanych wynikdw organowi
wydajgcemu pozwolenie, w sposob okreslony w obowigzujgcych przepisach;

— utrzymywania stanowisk pomiarowych w stanie umozliwiajgcym prawidtowe wykonywanie
pomiarow emisji oraz zapewniajgcym zachowanie wymogéw BHP.

6. Pozostale zapisy decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego
znak: 0S.PS.7650-10/09/10 z dnia 31.05.2010 r., udzielajacej Galwanotechnice
Mragowo Sp. z o0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obréobki metali
z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita
objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Mragowie,
ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Warminsko-Mazurskiego: z dnia 20.11.2013 r., znak: 0S$-PS$.7222.29.2012, z dnia
2.12.2014 r., znak: 0S-P$.7222.101.2014 oraz z dnia 23.02.2015 r. znak: OS-
PS.7222.50.2014 pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Pan Marek Benedykcinski, na podstawie petnomocnictwa udzielonego przez
Galwanotechnike Mrggowo Sp. z o0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo, pismem
z dnia 07.03.2017 r. wystgpit do Marszatka Wojewddztwa Warminsko - Mazurskiego
z wnioskiem o zmiang decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego znak:
0OS.PS.7650-10/09/10 z dnia 31.05.2010 r., udzielajgcej Galwanotechnice Mragowo Sp. z
0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mrggowo pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych
i elektrolitycznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m3,
zlokalizowanej w Mragowie, ul. Kolejowa 6, 11-700 Mrggowo.

Po przeanalizowaniu wniosku, tut. Organ pismem z dnia 17.03.2017 r. wezwat
petnomocnika Spotki do uzupetnienia brakéw formalnych wniosku tj. analizy wymagalnosci
sporzadzenia raportu poczatkowego, o ktorym mowa w art. 208 ust. 2 pkt 4 lit. a ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2017 r., poz. 519, z pdzn.
zm.) oraz raportu poczgtkowego, jesli z ww. analizy wynika, ze jest on wymagany;
dokumentu potwierdzajgcego, ze prowadzacy instalacje posiada tytut prawny do dziatek, na
ktérych zlokalizowana jest instalacja oraz dokumentu potwierdzajgcego wniesienie optaty
skarbowej za pethomocnictwo.

W dniu 3.04.2017 r. do tut. Urzedu wptyneto stosowne uzupetnienie.

Do wniosku zatgczono dowdd uiszczenia optaty rejestracyjnej za zmiane
przedmiotowego pozwolenia.

W zwigzku z tym, ze wniosek spetniat wymogi formalne, zgodnie z art. 61 § 4 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania administracyjnego pismem
z 7.04.2017 r. Marszatek Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego zawiadomit strone
0 wszczeciu postepowania w sprawie zmiany przedmiotowego pozwolenia.
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Nastepnie Organ, zgodnie z art. 33 ust. 1 pkt 2, pkt 3, pkt 4, pkt 5, pkt 6, pkt 7
i pkt 8 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko (Dz.U. z 2017 r., poz. 1405 j.t.), w zwigzku z art. 218 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz.U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.), pismem
z dnia 7.04.2017 r. podat do publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu w publicznie
dostepnym wykazie danych o wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla
przedmiotowej instalacji oraz mozliwosci skfadania uwag i wnioskdw w terminie 30 dni.
Powyzszg informacje wywieszono na tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Warminsko — Mazurskiego, Urzedu Miasta Mrggowo, w Zaktadzie, a takze
zamieszczono na stronie internetowej Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Warmihsko —
Mazurskiego.

W terminie 30 dni od daty podania niniejszej informacji do publicznej wiadomosci do
tut. Organu nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow do sprawy.

Po doktadnej analizie wniosku, stwierdzono, Zze wymaga on uzupetnienia
merytorycznego. W zwigzku z powyzszym pismem z dnia 26.05.2017 r. wezwano Spodtke do
uzupetnienia wniosku.

W dniu 30.06.2017 r. Spotka przestata uzupetnienie. Ponadto w dniu 31.07.2017 r. do
tut. Urzedu wptyneto dodatkowe uzupetnienie do wniosku.

Podstawowym  parametrem  okreSlonym w  przedmiotowym  pozwoleniu
zintegrowanym, charakteryzujgcym wielkos¢ instalacji jest objetos¢ wanien procesowych
przekraczajgca
30 m3.

Zmiana przedmiotowego pozwolenia zwigzana jest z dokonaniem istotnych zmian
w instalacji w rozumieniu art. 215 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz.U. z 2017 r., poz. 519 ze zm.), poniewaz zmiany dotyczg zwiekszenia
objetosci wanien procesowych o ponad 30 m3.

W instalacji wprowadzono szereg modyfikacji, zmniejsza sie objetos¢ wanien
w procesie cynkowania; w procesie fosforanowania dodano wanne do odttuszczania
wstepnego; w procesie niklowania, zaktualizowano objeto$¢ wanien procesowych poprzez
podanie objetosci poszczegolnych wanien procesowych z doktadnoscig dwdch miejsc po
przecinku; w procesie chromoniklowania dekoracyjnego zaktualizowano objeto$¢ wanien
procesowych poprzez podanie objetosci poszczegdlnych wanien  procesowych
z doktadnoscig dwoch miejsc po przecinku; dodano proces chromoniklowania BIS o tgcznej
objetosci wanien procesowych 99,96 m3; w procesie srebrzenia zaktualizowano objeto$é
wanien procesowych poprzez podanie objetosci poszczegdlnych wanien procesowych
z doktadnoscig dwoch miejsc po przecinku; zaktualizowano ilosci oraz usystematyzowano
rodzaje = zwigzkdbw  chemicznych oraz  substancji pomocniczych  zuzywanych
w poszczegolnych procesach technologicznych, przedstawiajgc rodzaj substancji bez
okreslania nazw handlowych — dotyczy wszystkich proceséw; zaktualizowano parametry
produkcyjne instalacji; zaktualizowano zapotrzebowanie na poszczegolne media.

W zwigzku z powyzszym wnioskowano o zmiane opisu instalacji, zastosowanych
urzadzen i technologii, jak réwniez parametrow produkcyjnych instalaciji.

Zmian w powyzszym zakresie dokonano w Rozdziale | decyzji. Dla zachowania
czytelnosci decyzji, caty Rozdziat | otrzymat jednolite brzmienie.

W  przedmiotowym wniosku, w zwigzku ze zwiekszeniem objetosci wanien
procesowych, zaktualizowano réwniez ilosci odpadéw o kodzie 11 01 09* Szlamy i osady
pofiltracyjne zawierajgce substancje niebezpieczne, dopuszczonych do wytworzenia
w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

Whiosek dotyczyt réwniez zmiany zapisow dotyczgcych gospodarki wodno-$ciekowe;.
Whioskowana zmiana pozwolenia zintegrowanego w zakresie zaopatrzenia Zaktadu w wode
oraz odprowadzania $ciekdw wynika ze zwiekszenia zatrudnienia, co jest rownoznaczne ze
wzrostem zapotrzebowania na cele bytowe, a tym samym ze wzrostem odprowadzanych
Sciekow bytowych. Przy zwiekszonym zatrudnieniu szacowana roczna ilo$¢ wody zuzywanej
na cele bytowe wyniesie 3 641 m3/rok.

Jednoczes$nie zaktualizowano brzmienie zapiséw pkt 4.2 w zakresie opisanego

sposobu zagospodarowania $ciekow przemystowych. Bedg one w dalszym ciggu krazyty
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w obiegu zamknietym, jednak Wnioskodawca nie wyklucza, ze mogg one nie nadawacé sie
do wykorzystania i wéwczas w razie potrzeby przewiduje sie ich odprowadzanie do urzgdzen
kanalizacyjnych nalezgcych do innego podmiotu na zasadach okreslonych w posiadanym
przez Zaktad pozwoleniu wodnoprawnym. Dotychczas sytuacja taka miata charakter
awaryjny, jednak obecnie dopuszcza sie odprowadzanie sciekdw w trybie normalnej pracy
instalaciji.

W 2zwigzku ze zmiang ilosci preparatow i dodaniem linii chromoniklowania BIS
zmianie ulegty wielkosci emisji poszczegdlnych zanieczyszczen. Zrédtem zorganizowanej
emisji zanieczyszczen do powietrza na terenie zaktadu pozostajg podstawowe procesy
produkcyjne zwigzane bezposrednio z obrdbkg elektrochemiczng metali oraz zrodia
energetycznego spalania gazu ziemnego, zainstalowane na terenie zaktadu.

Zgodnie z art. 202 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska (Dz.U. z 2017 r., poz. 519 z pézn. zm.) w pozwoleniu ustalono wielko$¢ emisji
gazow i pytdbw wprowadzanych do powietrza z instalacji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji oraz w uzasadnionych technologicznie = warunkach
eksploatacyjnych odbiegajgcych od normalnych. Analiza przediozonego wniosku,
uwzgledniajgca wymogi Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010 r. w sprawie
wartos$ci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., Nr 16, poz. 87)
oraz Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24.08.2012r. w sprawie pozioméw
niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. z 2012r., poz. 1031), pozwolita okresli¢
dopuszczalng wielkos¢ emisji gazéw i pytow wprowadzanych do powietrza z instalacji.
Z zawartych we wniosku obliczeh wynika, ze emisja zanieczyszczen do powietrza z instalacji
nie bedzie powodowata przekroczen wartoéci odniesienia okreslonych w ww.
Rozporzadzeniu poza terenem, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

Korzystajgc z uprawnien wynikajgcych z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz.U. z 2017 r., poz. 519 z pézn. zm.), w zwigzku z art. 211 ust.
3 ww. ustawy, na prowadzgcego instalacje natozono obowigzek przeprowadzenia pomiaréow
emisji gazow i pytdw do powietrza w zwigzku ze wzrostem wielkosci produkcji na istniejacych
liniach do obrobki galwanicznej metali i wnioskowanym wzrostem wielkoSci emisiji
dopuszczalnej substancji. Ponadto uruchomienie nowej linii do chromowania dekoracyjnego
(bis) wymaga przeprowadzenia pomiarow sprawdzajgcych przyjete wielkosci emisji
dopuszczalnej, przy petnej wydajnosci technologicznej instalaciji.

Do wniosku zatgczono analize koniecznosci sporzgadzenia raportu poczatkowego,
Z ktérej wynika, ze w zwigzku z eksploatacjg przedmiotowej instalacji nie wystepuje ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.
W zwigzku z powyzszym Whnioskodawca nie zatgczyt do wniosku raportu poczatkowego
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi substancjami.

Z uwagi na fakt, ze uwzglednienie nowego procesu chromoniklowania BIS
w przedmiotowym pozwoleniu, wymagato dopisania do niego nowych tabel, zmianie ulegta
réwniez numeracja tabel w catym pozwoleniu zintegrowanym.

Whioskodawca wykazat, ze po wprowadzeniu istotnej zmiany, instalacja do
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem proceséw chemicznych i elektrolitycznych
spetnia wymogi Najlepszej Dostepnej Techniki, a zastosowane w niej rozwigzania techniczne
i technologiczne zapewnig ochrone srodowiska jako catosci.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.) przed wydaniem decyzji orzekajgcej co
do istoty sprawy Stronie przystuguje prawo zapoznania sie z aktami, wypowiedzenia sie co do
zebranych dowoddw i materiatow oraz zgtoszonych zgdan.

W zwigzku z powyzszym w piSmie z dnia 25.08.2017 r. poinformowano Strone
o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz sktadania koncowych oswiadczen
i uwag w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia.

W wyznaczonym terminie do tut. Organu nie wptynety Zadne uwagi i oswiadczenia.

W zwigzku z powyzszym orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

. Od niniejszej decyzji stuzy Stronom prawo wniesienia odwotania do Ministra
Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewédztwa Warminsko - Mazurskiego
w Olsztynie w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

Z upowaznienia
Marszatka Wojewo6dztwa Warminsko-Mazurskiego

Grzegorz Piotr Drozdowski
Z-ca Dyrektora Departamentu Ochrony Srodowiska

Otrzymuja:

1. Pan Marek Benedykcinski

ul. Grochowska 19/1

60-277 Poznan

Ministerstwo Srodowiska (wersja elektroniczna - pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl)

Urzad Miasta Mragowo

ul. Krélewiecka 60A

11-700 Mragowo

4. Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Olsztynie
ul. 1 Maja 13
10-117 Olsztyn

5. 2xala

wn

Za zmiane pozwolenia uiszczono w dniu 2.03.2017 r. optate skarbowg w wysokosci 253,00 zt zgodnie
z ustawg z dnia 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 1827 ze zm.). Optate wniesiono
przelewem na konto Urzedu Miasta Olsztyna 20 1030 1218 0000 0000 9040 1513.
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