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DECYZJA WYKONAWCZA KOMISJI (UE) 2022/2110
z dnia 11 pazdziernika 2022 r.

ustanawiajgca konkluzje dotyczace najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
przetworstwa metali zelaznych

(notyfikowana jako dokument nr C(2022) 7054)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

KOMISJA EUROPEJSKA,
uwzgledniajac Traktat o funkcjonowaniu Unii Europejskiej,

uwzgledniajac dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji prze-
mystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich kontrola) ('), w szczegdlnosci jej art. 13 ust. 5,

a takze majac na uwadze, co nastepuje:

(1)  Konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) stuzg jako odniesienie przy ustalaniu warunkéw pozwo-
lenia w przypadku instalacji objetych zakresem rozdziatu II dyrektywy 2010/75/UE, za$ wlaSciwe organy powinny
okresla¢ dopuszczalne warto$ci emisji, dzigki ktérym w normalnych warunkach eksploatacji emisje nie przekrocza
pozioméw powiazanych z najlepszymi dostgpnymi technikami okreslonymi w konkluzjach dotyczgcych BAT.

(2)  Zgodnie z art. 13 ust. 4 dyrektywy 2010/75/UE forum zlozone z przedstawicieli panstw cztonkowskich, zaintereso-
wanych branz i organizacji pozarzadowych dzialajacych na rzecz ochrony $rodowiska, ustanowione decyzjg Komisji
z dnia 16 maja 2011 r. (3), przekazalo Komisji w dniu 17 grudnia 2021 r. swojg opini¢ na temat proponowarnej
tresci dokumentu referencyjnego BAT dla przetworstwa metali zelaznych. Opinia ta jest publicznie dostgpna ().

(3)  Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w zalaczniku do niniejszej decyzji sformutowano z uwzglednieniem opinii
forum na temat proponowanej tresci dokumentu referencyjnego BAT. Zawieraja one najwazniejsze elementy doku-
mentu referencyjnego BAT.

(4)  Srodki przewidziane w niniejszej decyzji sq zgodne z opinig komitetu ustanowionego na mocy art. 75 ust. 1 dyrek-
tywy 2010/75/UE,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1

Niniejszym przyjmuje si¢ najlepsze dostgpne techniki (BAT) w odniesieniu do przetwodrstwa metali zelaznych, okreslone
w zalgczniku.

Artykut 2

Niniejsza decyzja skierowana jest do paristw cztonkowskich.

() Dz.U.L334z17.12.2010,s. 17.

() Decyzja Komisji z dnia 16 maja 2011 r. ustanawiajgca forum wymiany informacji na podstawie art. 13 dyrektywy 2010/75/UE w spra-
wie emisji przemystowych (Dz.U. C 146 z 17.5.2011, s. 3).

() https:/[circabc.europa.eufui/group/06{33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf|library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/
details


https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
https://circabc.europa.eu/ui/group/06f33a94-9829-4eee-b187-21bb783a0fbf/library/b8ba39b2-77ca-488a-889b-98e13cee5141/details
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Sporzadzono w Brukseli dnia 11 paZdziernika 2022 r.

W imieniu Komisji
Virginijus SINKEVICIUS
Czlonek Komisji
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ZALACZNIK

1. KONKLUZJE DOTYCZACE NAJLEPSZYCH DOSTEPNYCH TECHNIK (BAT) W ODNIESIENIU DO PRZETWORSTWA
METALI ZELAZNYCH

ZAKRES STOSOWANIA

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT odnosza si¢ do nastgpujacych rodzajéw dzialalnoéci wymienionych w zalaczniku I do
dyrektywy 2010/75/UE:

2.3.  Obrobka metali zelaznych:
a) eksploatacja walcowni goracych o wydajnosci przekraczajacej 20 ton suréwki na godzing;

¢) nakladanie metalowych powlok ochronnych z wsadem przekraczajacym 2 tony stali surowej na godzing; obej-
muje to cynkowanie ogniowe ciggle i cynkowanie ogniowe jednostkowe.

2.6. Powierzchniowa obrébka metali zelaznych z wykorzystaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
objeto$¢ zbiornikdw przekracza 30 m’, w przypadku gdy obrébka ta odbywa si¢ w procesie walcowania na zimno,
ciagnienia drutu lub cynkowania ogniowego jednostkowego.

6.11. Niezaleznie prowadzone oczyszczanie Sciekéw nieobjetych dyrektywa 91/271/EWG, o ile gtéwny tadunek zanieczy-
szczen pochodzi z rodzajow dzialalnosci objetych niniejszymi konkluzjami dotyczgcymi BAT.

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT obejmujg réwniez:

— walcowanie na zimno i ciggnienie drutu, jezeli jest ono zwigzane bezposrednio z walcowaniem na goraco lub cynkowa-
niem ogniowym ciaglym;

— odzysk kwasu, jezeli zwigzane bezpo$rednio z rodzajami dziatalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczacymi
BAT;

— mieszane oczyszczanie $ciekéw roznego pochodzenia, pod warunkiem ze oczyszczanie $ciekéw nie jest objete Dyrek-
tywa 91/271/EWG oraz ze gtéwny tadunek zanieczyszczen pochodzi z dziatan objetych niniejszymi konkluzjami BAT;

— procesy spalania zwigzane bezposrednio z rodzajami dzialalnosci objetymi niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT,
pod warunkiem ze:

1. gazowe produkty spalania wchodza w bezposredni kontakt z materialem (np. bezpo$rednie nagrzewanie wsadu lub
bezposrednie suszenie wsadu) lub

2. cieplo promieniujace lub przewodzone jest przekazywane przez $ciang stalg (ogrzewanie posrednie):
— bez uzycia posredniczacego cieklego nosnika ciepta (dotyczy to réwniez nagrzewania wanny cynkowniczej) lub

— gdy gaz (np. H,) dziala jako posredniczgcy ciekly nosnik ciepta w przypadku wyzarzania partiami (w piecach
kolpakowych).

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT nie obejmuja:
— powlekania metali metodg natrysku plazmowego;

— pradowego i bezpradowego nakladania powlok; te rodzaje dzialalnosci moga wchodzi¢ w zakres stosowania konkluzji
dotyczacych BAT w odniesieniu do powierzchniowej obrébki metali i tworzyw sztucznych (STM).

Inne konkluzje dotyczace BAT oraz dokumenty referencyjne, ktére mogg by¢ istotne dla rodzajéow dziatalnosci objetych
niniejszymi konkluzjami dotyczacymi BAT, odnoszg si¢ do:

— produkgji Zelaza i stali (IS);

— duzych obiektéw energetycznego spalania (LCP);

— powierzchniowej obrébki metali i tworzyw sztucznych (STM);

— obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw organicznych (STS);
— przetwarzania odpadéw (WT);

— monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonarnych (ROM);

— ekonomiki i wzajemnych powigzan pomiedzy réznymi komponentami Srodowiska (ECM);
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— emisji ze skladowania (EFS);

— efektywnosci energetycznej (ENE);

— przemystowych systeméw chlodzenia (ICS).

Niniejsze konkluzje dotyczace BAT majg zastosowanie bez uszczerbku dla innych stosownych przepiséw, np. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), klasyfikacji, oznakowa-

nia i pakowania (CLP).

DEFINICJE

Do celéw niniejszych konkluzji dotyczacych BAT zastosowanie majg nastgpujace definicje:

Pojecia ogdlne

Zastosowany termin

Definicja

Cynkowanie ogniowe

Nieciggle zanurzanie stalowego obrabianego materialu w kapieli zawierajacej roztopiony cynk
w celu pokrycia ich powierzchni cynkiem. Obejmuje to réwniez wszelkie bezposrednio

jednostkowe zwigzane z tym procesy obrobki wstepnej i koncowej (np. odttuszczanie i pasywacje).

. Produkt reakcji stopionego cynku z zelazem lub z solami zelaza powstalymi w wyniku
Kozuch zuzlowy denny wytrawiania lub topnikowania. Ten produkt reakcji opada na dno wanny cynkowe;.
Stal weglowa Stal, w ktérej zawarto$¢ kazdego pierwiastka stopowego wynosi ponizej 5 % masowych.
(niestopowa)

Emisje zorganizowane

Emisje substancji zanieczyszczajacych do Srodowiska przez wszelkiego rodzaju kanaly, rury,
kominy itp.

Walcowanie na zimno

Sciskanie stali przez walce w temperaturze otoczenia w celu zmiany jej whasciwosci (np.
rozmiaru, ksztaltu lub wlasciwosci metalurgicznych). Obejmuje to réwniez wszelkie
bezposrednio zwigzane z tym procesy obrébki wstepnej i koncowej (np. wytrawianie,
wyzarzanie i nattuszczanie).

Pomiar ciggly

Pomiar dokonywany przy zastosowaniu

zainstalowanych na stale.

automatycznych systeméw pomiarowych

Bezposredni zrzut

Zrzut do odbiornika wodnego bez dalszego oczyszczania Sciekdw.

Istniejacy zesp6t Zesp6t urzadzen, ktdry nie jest nowym zespolem urzadzen.
urzadzen
Wsad Dowolny wklad stalowy (nieprzetworzony lub czgsciowo przetworzony) lub pélwyroby

wprowadzone do etapu procesu produkcyjnego.

Nagrzewanie wsadu

Kazdy etap procesu, w ktérym nagrzewa si¢ wsad. Nie obejmuje to suszenia wsadu ani
nagrzewania wanny cynkowniczej.

Zelazochrom

Stop chromu i zelaza na ogét zawierajacy od 50 % masowych do 70 % masowych chromu.

Gazy spalinowe

Spaliny wychodzgce z jednostki spalania.

Stal wysokostopowa

Stal, w ktérej zawarto$¢ jednego pierwiastka stopowego lub wigkszej liczby pierwiastkow
stopowych wynosi co najmniej 5 % masowych.

Cynkowanie ogniowe
ciagle

Ciagle zanurzanie stalowych blach lub drutéw w kapieli zawierajacej stopione metale, np. cynk
lub glin, w celu pokrycia powierzchni metalami. Obejmuje to réwniez wszelkie bezposrednio
zwigzane z tym procesy obrobki wstepnej i koficowej (np. wytrawianie i fosforanowanie).

Walcowanie na goraco

Sciskanie nagrzanej stali przez walce w temperaturze wynoszacej zwykle od 1050 °C do
1300 °C w celu zmiany jej wlasciwosci (np. rozmiaru, ksztaltu lub wlasciwo$ci metalurgicz-
nych). Obejmuje to walcowanie pierScieni na gorgco oraz walcowanie na goraco rur bez szwu,
a takze wszelkie bezposrednio zwigzane z tym procesy obrébki wstepnej i koficowej (np.
oczyszczanie plomieniowe, wykariczanie, wytrawianie i natluszczanie).
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Posredni zrzut

Zrzut, ktéry nie jest bezposrednim zrzutem.

Nagrzewanie Nagrzewanie wsadu miedzy etapami walcowania na goraco.
miedzyoperacyjne
Gazy procesowe Gaz wielkopiecowy, gaz konwertorowy, gaz koksowniczy lub ich mieszaniny pochodzace

powstale przy produkgji
zelaza i stali

z produkdiji zelaza i stali.

Stal z podwyzszong
zawarto$cig otowiu

Gatunki stali, w ktdrych zawarto$¢ ofowiu wynosi na ogét od 0,15 % masowych do 0,35 %
masowych.

Znaczaca modernizacja
zespolu urzadzen

Istotna zmiana pod wzgledem konstrukcji lub technologii zespolu urzadzen polaczona
z wprowadzeniem istotnych korekt w procesie lub technikach redukcji emisji i w powigzanych
urzadzeniach lub z ich wymiana.

Przeplyw masowy

Masa danej substancji lub parametru, ktdra jest emitowana w okreslonym czasie.

Zgorzelina

Tlenki zelaza powstajace na powierzchni stali w wyniku reakji tlenu z cieklym metalem. Dzieje
si¢ to bezposrednio po odlaniu, podczas nagrzewania i walcowania na gorgco.

Mieszanina kwasow

Mieszanina kwasu fluorowodorowego i kwasu azotowego.

Nowy zesp6t urzadzen

Zespot urzadzen na terenie instalacji, ktory zostal objety pozwoleniem po raz pierwszy, po
opublikowaniu niniejszych konkluzji dotyczacych BAT lub catkowita wymiana zespotu
urzadzen po opublikowaniu niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

Pomiar okresowy

Pomiar w okre$lonych odstepach czasu z zastosowaniem metod recznych lub automatycznych.

Zespot urzadzen

Wszystkie czesci instalacji objete zakresem niniejszych konkluzji dotyczacych BAT i wszelkie
inne bezposrednio powigzane rodzaje dziatalnosci, ktére majg wplyw na zuzycie lub emisje.
Zespoly urzadzen moga by¢ nowymi zespotami urzadzen lub istniejacymi zespotami urzadzen.

Nagrzewanie koficowe

Nagrzewanie wsadu po walcowaniu na gorgaco.

(dogrzewanie)
Chemikalia Substancje lub mieszaniny okre$lone w art. 3 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu
technologiczne Europejskiego i Rady (!) i stosowane w procesie(-ach).

Odzysk zgodnie z definicjg zawartg w art. 3 pkt 15 dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
Odzysk 2008/98/WE (3.

Odzysk zuzytych kwaséw obejmuje ich regeneracj¢, odzyskiwanie i recykling.

Ponowne cynkowanie

Przetwarzanie zuzytych wyrob6w ocynkowanych (np. barierek ochronnych na autostradach),
ktére po diugim okresie eksploatacji sa zwracane do cynkowania. Przetwarzanie tych
wyrobéw wymaga dodatkowych etapéw w ramach procesu ze wzgledu na obecnosé
cze$ciowo skorodowanych powierzchni lub konieczno$¢ usuniecia resztek powloki cynkowe;.

Nagrzewanie Nagrzewanie wsadu przed walcowaniem na goraco.

Pozostalodd Substancja lub obiekt wytworzony w wyniku prowadzenia dzialalno$ci objetej zakresem
stosowania niniejszych konkluzji dotyczacych BAT, takie jak odpady lub produkty uboczne.
Obszary wymagajace szczegdlnej ochrony, takie jak:
— obszary mieszkalne;

Obiekt wrazliwy — obszary, na ktérych czlowiek prowadzi dziatalno$¢ (np. obszary sasiadujace z miejscami

pracy, szkolami, przedszkolami, obszarami rekreacyjnymi, szpitalami lub zakladami pieleg-
nacyjno-opiekuficzymi).

Stal nierdzewna

Stal wysokostopowa zawierajgca chrom zwykle w zakresie 10-23 % masowych. Obejmuje stal
austenityczng, ktéra réwniez zawiera nikiel, na 0got w zakresie 8-10 % masowych.

Kozuch zuzlowy
wierzchni

Tlenki powstajace na powierzchni stopionego cynku w wyniku reakeji zelaza i glinu, w procesie
cynkowania ogniowego.
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Wazna rednia wartos¢ | Srednia wartos¢ godzinng (lub pélgodzinng) uznaje si¢ za wazng, jezeli nie jest prowadzona
godzinna (lub konserwacja ani nie wystapi niesprawno$¢ automatycznego systemu pomiarowego.
polgodzinna)

Substancja, ktora moze latwo przechodzi¢ z postaci stalej lub cieklej w parg, ma wysoka
Substancja lotna preznod¢ pary i niskg temperature wrzenia (np. HCl). Do takich substancji zalicza si¢ lotne
zwigzki organiczne zdefiniowane w art. 3 pkt 45 dyrektywy 2010/75/UE.

Ciaggnienie stalowych pretow lub drutéw przez matryce w celu zmniejszenia ich $rednicy.
Ciagnienie drutu Obejmuje to réwniez wszelkie bezposrednio zwiazane z tym procesy obrébki wstepnej
i koficowej (np. wytrawianie walcowki i nagrzewanie wsadu po ciaggnieniu).

Mieszanina zawierajaca cynk metaliczny, tlenek cynku i chlorek cynku, ktéra tworzy si¢ na

Popi6t cynkowy powierzchni stopionej kapieli cynkowej.

(") Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udziela-
nia zezwolen i stosowanych ograniczent w zakresie chemikaliéow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace
dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak row-
niez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155[EWG, 93/67[EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz.U. L 396
z 30.12.2006, s. 1).

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie odpadéw oraz uchylajaca niektore
dyrektywy (Dz.U. L 312 2 22.11.2008, s. 3).

S
~

Zanieczyszczenia i parametry

Zastosowany termin Definicja

B Suma boru i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako B.

Suma kadmu i jego zwiazkow, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako

cd cd.

co Tlenek wegla.

Chemiczne zapotrzebowanie na tlen. Io§¢ tlenu potrzebna do catkowitego utlenienia
ChZT chemicznego materii organicznej do dwutlenku wegla z wykorzystaniem dwuchromianu.
ChZT jest wskaznikiem stezenia masy zwigzkow organicznych.

Suma chromu i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako

Cr Cr

Cr(VI) Sze$ciowarto$ciowy chrom, wyrazony jako Cr(VI), obejmuje wszystkie zwigzki chromu,
w ktorych chrom jest na VI stopniu utleniania.

Pyt Catkowita masa czastek stalych (w powietrzu).

Fe Suma Zelaza i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Fe.

F Rozpuszczony fluorek wyrazony jako F-.

HCl Chlorowodér.

HF Fluorowodér.

Hg Suma rteci i jej zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Hg.
Indeks oleju weglowodorowego. Suma zwigzkdw, ktérych ekstrakcje mozna przeprowadzié za

HOI pomoca rozpuszczalnika weglowodorowego (w tym weglowodory alifatyczne, alicykliczne,
aromatyczne lub aromatyczne z podstawiong grupg alkilowa, o dlugich lub rozgalezionych
faficuchach).

H,SO, Kwas siarkowy.

NH; Amoniak.
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Ni Suma niklu i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwiazanych w czasteczki, wyrazona jako Ni.

NOx Suma tlenku azotu (NO) i dwutlenku azotu (NO,), wyrazona jako NO,.

Pb Suma otowiu i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Pb.

Sn Suma cyny i jej zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Sn.

SO, Dwutlenek siarki.

50, Suma dwutlenku siarki (SO,), tréjtlenku siarki (SOs) i aerozoli kwasu siarkowego, wyrazona
jako SO,.

OWO Ogolny wegiel organiczny, wyrazony jako C (w wodzie); obejmuje wszystkie zwigzki

organiczne.

Fosfor catkowity

Fosfor catkowity, wyrazony jako P, obejmuje wszystkie nieorganiczne i organiczne zwigzki
fosforu.

Zawiesina og6lna. Masa calkowita zawiesiny (w wodzie) mierzona metoda filtracji przez saczki

158 z wldkna szklanego i metoda grawimetryczna.

TVOC Catkowity lotny wegiel organiczny, wyrazony jako C (w powietrzu).

Zn Suma cynku i jego zwigzkéw, rozpuszczonych lub zwigzanych w czasteczki, wyrazona jako Zn.
AKRONIMY

Do celéw niniejszych konkluzji dotyczacych BAT stosuje si¢ nastepujgce akronimy:

Akronim Definicja
BG Cynkowanie ogniowe jednostkowe
CMS System zarzadzania chemikaliami
CR Walcowanie na zimno
EMS System zarzadzania Srodowiskowego
FMP Przetworstwo metali zelaznych
HDC Cynkowanie ogniowe ciagle
HR Walcowanie na gorgco
OTNOC Warunki inne niz normalne warunki eksploatacji
SCR Selektywna redukcja katalityczna
SNCR Selektywna redukcja niekatalityczna
WD Ciagnienie drutu
UWAGI OGOLNE

Najlepsze dostepne techniki

Techniki wymienione i opisane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT nie majg ani nakazowego, ani wyczerpujacego
charakteru. Dopuszcza si¢ stosowanie innych technik, o ile zapewniaja one co najmniej réwnowazny poziom ochrony §ro-

dowiska.

O ile nie stwierdzono inaczej, konkluzje dotyczace BAT majg ogdlne zastosowanie.
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BAT-AEL i wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do emisji do powietrza

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) i wskaZnikowe poziomy emisji dla emisji do
powietrza podane w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT odnosza si¢ do stezeni (masa wyemitowanej substancji
w objetosci gazéw odlotowych) w nastepujacych warunkach standardowych: w suchym gazie o temperaturze 273,15
K i pod ci$nieniem 101,3 kPa oraz wyrazonych w mg/Nm>.

Referencyjne poziomy tlenu stosowane do wyrazenia warto$ci BAT-AEL oraz wskaznikowe poziomy emisji w niniejszych
konkluzjach dotyczacych BAT przedstawiono w ponizszej tabeli.

Zrédha emisji Referencyjny poziom tlenu (Og)

Procesy spalania zwigzane z:
— nagrzewaniem i suszeniem wsadu; 3 % obj. w suchym gazie
— nagrzewaniem wanny cynkowniczej.

Wszystkie pozostale Zrodta W odniesieniu do poziomu tlenu korekta nie ma
zastosowania.

W przypadkach, w ktérych podano referencyjny poziom tlenu, do celéw obliczania stezenia emisji przy referencyjnym
poziomie tlenu nalezy stosowaé nastgpujace réwnanie:

21 - Oy

Er = xE
fT21 -0y M
gdzie: Eg: stezenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu Og;
Ok referencyjny poziom tlenu w % obj.;
Ene: zmierzone stezenie emisji;
O zmierzony poziom tlenu w % obj.

Powyzsze rOwnanie nie ma zastosowania, jezeli w procesie lub procesach spalania wykorzystuje si¢ powietrze wzbogacone
w tlen lub czysty tlen, lub gdy dodatkowy pobdr powietrza ze wzgledéw bezpieczenistwa powoduje, ze poziom tlenu
w gazach odlotowych jest bardzo bliski 21 % obj. W tym przypadku stezenie emisji przy referencyjnym poziomie tlenu
wynoszacym 3 % obj. w suchym gazie oblicza si¢ w inny sposob, np. normalizujgc na podstawie dwutlenku wegla powsta-
tego w wyniku spalania.

W odniesieniu do okreséw usrednienia BAT-AEL dla emisji do powietrza zastosowanie maja ponizsze definicje.

Rodzaj pomiaru Okres usrednienia Definicja

Srednia z okresu jednej doby na podstawie waznych

Clagly Srednia dobowa $rednich wartosci godzinnych lub pélgodzinnych.

Srednia warto$¢ uzyskana na podstawie trzech
kolejnych pomiardéw, z ktérych kazdy trwa co najmniej
30 minut (')

Srednia z okresu pobierania

Okresowy probek

(") W przypadku kazdego parametru, w odniesieniu do ktérego — z uwagi na ograniczenia dotyczace pobierania probek lub ograniczenia
analityczne lub warunki operacyjne — zastosowanie 30-minutowego prébkowania/pomiaru lub $redniej warto$ci uzyskanej na podsta-
wie trzech kolejnych pomiaréw jest niewlasciwe, mozna zastosowacd bardziej reprezentatywng procedure pobierania probek/pomiaru.

Jezeli gazy odlotowe z co najmniej dwoch zrddet (np. piecéw) sg odprowadzane przez wspdlny komin, BAT-AEL majg
zastosowanie do polaczonego odprowadzenia z komina.

Do celéw obliczenia przeptywéw masowych w odniesieniu do BAT 7 i BAT 20, jezeli gazy odlotowe z jednego rodzaju
zrédla (np. piecéw) odprowadzane przez co najmniej dwa oddzielne kominy moglyby, w ocenie wlaiciwego organu, byé
odprowadzane przez wspélny komin, kominy te nalezy traktowa¢ jako jeden komin.

BAT-AEL w odniesieniu do emisji do wody

Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do emisji do wody przedsta-
wione w niniejszych konkluzjach dotyczacych BAT odnosza si¢ do stezen (masa wyemitowanych substancji na objetosé
wody) wyrazonych w mg/l lub ug/l.
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Okresy usrednienia zwigzane z BAT-AEL odnosza si¢ do jednego z dwoch nastepujacych przypadkow:

— W przypadku zrzutu cigglego — do $rednich dobowych, czyli 24-godzinnych prébek zlozonych proporcjonalnych do
przeplywu. Mozna wykorzystywac probki ztozone proporcjonalne do czasu, pod warunkiem ze wykazano wystarcza-
jaca stabilno$¢ przepltywu. Mozna stosowal prébki chwilowe, jezeli udowodniono, Ze poziomy emisji s3 wystarczajaco
stabilne.

— W przypadku zrzutu partiami — wartosci Srednie w trakcie uwalniania, pobierane jako probki ztozone proporcjonalne
do przeplywu lub jako prébka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod warunkiem ze $cieki oczyszczone s3 odpowied-
nio wymieszane i jednorodne.

BAT-AEL stosuje si¢ w punkcie, w ktérym emisja opuszcza zesp6t urzadzen.

Inne poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z najlepszymi dostgpnymi technikami (BAT-AEPL)

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia energii (efektywno$¢ energetyczna)

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia energii odnosza si¢ do $rednich rocznych obliczonych za pomocg nastepujacego

réwnania:
. L .. zuzycie energii
ednostkowe zuzycie energii = —~———>—
J yae s wktad
gdzie: zuzycie energii: calkowita ilo$¢ ciepta (wytworzonego ze zrodel energii pierwotnej) oraz energii elek-
trycznej zuzytej przez odpowiednie procesy, wyrazona w MJ/rok lub kWh/rok; oraz
wklad: catkowita ilo$¢ przetworzonego wsadu, wyrazona w t/rok.

W przypadku nagrzewania wsadu zuzycie energii odpowiada catkowitej iloSci ciepla (wytworzonego ze Zrddel energii
pierwotnej) oraz energii elektrycznej zuzytej przez wszystkie piece w odpowiednich procesach.

BAT-AEPL w odniesieniu do jednostkowego zuzycia wody

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia wody odnosza si¢ do Srednich rocznych obliczonych za pomoca nastgpujacego réw-

nania:
jednostkowe z u zycie wody = %
gdzie: zuzycie wody: catkowita ilo$¢ wody zuzytej przez zespdt urzadzen z wylgczeniem:

— odzyskanej i ponownie wykorzystanej wody oraz

— wody chlodzacej uzywanej w jednoprzeptywowych systemach chlodzenia, oraz
— wody do uzytku domowego,

wyrazone w m?*[rok; oraz

produkgja: calkowita ilo$¢ produktéw wytworzonych przez zespot urzadzen, wyrazona w t/rok.

BAT-AEPL02436 dla jednostkowego zuzZycia materialow

BAT-AEPL dla jednostkowego zuzycia materialéw odnosza si¢ do $rednich trzyletnich obliczonych za pomocy nastepuja-
cego réwnania:

. . . 1. zuZycie materiatow
jednostkowe zuzycie materiatéw = ——————

wklad
gdzie: zuzycie materialow: Srednia trzyletnia calkowitej ilosci materialu zuzytego przez odpowiednie procesy,
wyrazona w kg[rok; oraz
wklad: Srednia trzyletnia catkowitej ilosci przetworzonego wsadu, wyrazona w tfrok lub m?/

rok.
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1.1. Ogdlne konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do przetworstwa metali zZelaznych
1.1.1. Ogo6lna efektywnosé srodowiskowa

BAT 1. Aby poprawi¢ ogdlng efektywnos¢ Srodowiskowsq, w ramach BAT nalezy opracowaé i wdro-
zy¢ system zarzadzania $rodowiskowego (EMS), ktéry obejmuje wszystkie nastepujace
cechy:

i zaangazowanie, przywodztwo i odpowiedzialno$¢ kierownictwa, w tym kadry kierowniczej najwyzszego
szczebla, za wdrozenie skutecznego EMS;

ii.  analize obejmujacg okreslenie kontekstu organizacji, okreslenie potrzeb i oczekiwan zainteresowanych
stron, okreslenie cech instalacji, ktére wigza si¢ z mozliwym ryzykiem dla Srodowiska (lub zdrowia ludz-

kiego), jak rowniez majgcych zastosowanie wymogdw prawnych dotyczgcych srodowiska;

iii.  opracowanie polityki ochrony Srodowiska, ktéra obejmuje ciagla poprawe efektywnosci Srodowiskowej
instalacji;

iv.  okreslenie celéw i wskaznikéw efektywnosci w odniesieniu do znaczacych aspektéw Srodowiskowych,
w tym zagwarantowanie zgodno$ci z majgcymi zastosowanie wymogami prawnymi;

v.  planowanie i wdrazanie niezbednych procedur i dziatan (w tym w razie potrzeby dzialah naprawczych
i zapobiegawczych), aby osiagnac cele Srodowiskowe i uniknad ryzyka Srodowiskowego;

vi.  okredlenie struktur, rél i obowiazkéw w odniesieniu do aspektow i celow Srodowiskowych oraz zapew-
nienie niezbednych zasobéw finansowych i ludzkich;

vii.  zapewnienie niezbednych kompetencji i $wiadomosci pracownikéw, ktérych praca moze mie¢ wplyw na
efektywnos¢ srodowiskowa danej instalacji (np. przez przekazywanie informacji i szkolenia);

viii. komunikacje wewnetrzng i zewnetrzna;
ix.  wspieranie zaangazowania pracownikéw w dobre praktyki zarzadzania srodowiskowego;

X.  opracowanie i stosowanie podrecznika zarzadzania oraz pisemnych procedur w celu kontroli dziatalnosci
o znaczacym wplywie na $rodowisko, jak réwniez odpowiednich zapisow;

xi.  skuteczne planowanie operacyjne i kontrole procesu;
xii. wdrozenie odpowiednich programéw konserwacji;

xiiil. protokoly gotowosci i reagowania na wypadek sytuacji wyjatkowej, w tym zapobieganie niekorzystnemu
oddzialywaniu (na Srodowisko) sytuacji wyjatkowych lub ograniczanie ich negatywnych skutkow;

xiv. w przypadku (ponownego) zaprojektowania (nowej) instalacji lub jej czesci, uwzglednienie jej wplywu na
Srodowisko w trakcie uzytkowania, co obejmuje budowe, konserwacje, eksploatacje i likwidacje;

xv.  wdroZenie programu monitorowania i pomiaréw; w razie potrzeby informacje mozna znalezé w spra-
wozdaniu referencyjnym dotyczacym monitorowania emisji do powietrza i wody z instalacji stacjonar-
nych;

xvi. regularne stosowanie sektorowej analizy poréwnawczej;

xvil. okresowe niezalezne (na tyle, na ile to mozliwe) audyty wewnetrzne i okresowe niezalezne audyty zew-
netrzne w celu oceny efektywnosci Srodowiskowej i ustalenia, czy EMS jest zgodny z zaplanowanymi roz-
wiazaniami i czy odpowiednio go wdrozono i utrzymywano;

xviii. oceng przyczyn niezgodnosci, wdrazanie dzialafi naprawczych w odpowiedzi na przypadki niezgodnosci,
przeglad skutecznosci dziatan naprawczych oraz ustalenie, czy podobne niezgodnosci istnieja lub moga

potencjalnie wystapié;

xix. okresowy przeglad EMS przeprowadzany przez kadre kierowniczg najwyzszego szczebla pod katem jego
stalej przydatnosci, adekwatnosci i skutecznosci;

XX. monitorowanie i uwzglednianie rozwoju czystszych technik.
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W odniesieniu do sektora przetworstwa metali zelaznych w BAT w systemie zarzadzania Srodowiskowego
nalezy réwniez uwzgledni¢ nastepujace elementy:

xxi.  wykaz stosowanych chemikaliéw technologicznych oraz strumieni $ciekéw i gazéw odlotowych (zob.
BAT 2);

xxil.  system zarzadzania chemikaliami (zob. BAT 3);

xxili. plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli (zob. BAT 4 lit. a));

xxiv. plan zarzadzania warunkami innymi niz normalne warunki eksploatacji (zob. BAT 5);
xxv.  plan racjonalizacji zuzycia energii (zob. BAT 10 lit. a));

xxvi. plan gospodarowania woda (zob. BAT 19 lit. a));

xxvil. plan zarzadzania halasem i wibracjami (zob. BAT 32);

xxviii. plan gospodarowania pozostatociami (zob. BAT 34 lit. a)).

Uwaga

W rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 ustanowiono system ekozarzadzania
i audytu w Unii Europejskiej, ktory stanowi przyktad EMS spdjnego z niniejszymi BAT.
Stosowanie

poziom szczegbtowosci oraz stopien formalizacji EMS bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci instalacji oraz od stopnia jej potencjalnego wplywu na Srodowisko.

BAT 2. W celu latwiejszego ograniczenia emisji do wody i powietrza w ramach BAT nalezy ustano-
wié, prowadzi¢ i regularnie rewidowa¢ (w tym w przypadku wystapienia istotnej zmiany),
jako cze$¢ EMS (zob. BAT 1), wykaz zastosowanych chemikaliéw technologicznych oraz
Sciekéw i strumieni gazé6w odlotowych, obejmujacy wszystkie nastepujace elementy:

(i) informacje na temat proceséw produkcyjnych, w tym:

a) uproszczone schematy sekwencji proceséw pokazujace pochodzenie emisji;

b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz metod oczyszczania $ciekéw/gazéw odlotowych
u Zr6dla, w tym ich skutecznosci;

(i) informacje na temat whaSciwosci strumieni $ciek6w, takie jak:
a) wartoSci $rednie 1 zmienno$¢ przeptywu, pH, temperatura i konduktywnos¢;

b) $rednie wartosci steZenia i przeplywu masowego odpowiednich substancji (np. zawiesina ogélna, OWO
lub ChZT, indeks oleju weglowodorowego, fosfor, metale, fluorki) oraz ich zréznicowanie;

(i) informacje na temat ilosci i wlasciwosci chemikaliéw technologicznych, takie jak:

a) tozsamo$¢ i charakterystyka chemikaliéw technologicznych, w tym wilasciwosci wywierajace nieko-
rzystny wplyw na Srodowisko lub zdrowie ludzkie;

b) ilosci stosowanych chemikaliow technologicznych oraz miejsce ich stosowania;
(iv) informacje na temat wlasciwosci strumieni gazéw odlotowych, takie jak:
a) wartoSci $rednie 1 zmienno$¢ przeplywu oraz temperatury;

b) Srednie wartosci stezenia i przeplywu masowego odpowiednich substangji (pyl, NOx, SO,, CO, metale,
kwasy) oraz ich zmiennos¢;

¢) obecno$¢ innych substancji mogacych wplywaé na uklad oczyszczania gazu odlotowego (np. tlenu,
azotu, pary wodnej) lub bezpieczenstwo zespotu urzadzen (np. wodoru).

Stosowanie

Poziom szczegblowosci wykazu bedzie zasadniczo zaleze¢ od charakteru, skali i zlozonosci zespotu urzadzen
oraz od zasiggu jego potencjalnego wplywu na srodowisko.
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BAT 3.  Aby poprawi¢ ogélng efektywnos¢ srodowiskowy, w ramach BAT nalezy opracowacé i wdro-
zy¢ system zarzadzania chemikaliami jako cze$¢ EMS (zob. BAT 1) zawierajacy wszystkie

nastepujace cechy i elementy:

i. polityke majacg na celu zmniejszanie zuzycia i ryzyka zwigzanego z chemikaliami technologicznymi, w tym
polityke zakup6w, ktdrej celem jest wybdr mniej szkodliwych chemikaliéw technologicznych i ich dostaw-
c6w, tak aby zminimalizowa¢ uzycie i ryzyko zwigzane z substancjami niebezpiecznymi oraz unikng¢ zaku-
poéw nadmiernej ilosci chemikaliéw technologicznych. Przy wyborze chemikaliéw technologicznych mozna
braé pod uwage:

a) mozliwos¢ ich eliminacji, ekotoksycznos¢ i mozliwos¢ ich uwolnienia do srodowiska w celu ogranicze-
nia emisji do $rodowiska;

b) charakterystyke ryzyka zwiazanego z chemikaliami technologicznymi, na podstawie zwrotu okreslaja-
cego zagrozenie zwigzane z danymi chemikaliami, drg przemieszczania si¢ przez zesp6t urzadzen,
potencjalnego uwolnienia i poziomu narazenia;

¢) regularng (np. coroczng) analiz¢ mozliwosci zastapienia, aby okresli¢ potencjalnie nowe, dostgpne i bez-
pieczniejsze alternatywy dla stosowania substancji niebezpiecznych (np. stosowanie innych chemikaliéw
technologicznych, ktére nie majg wplywu na srodowisko lub maja mniejszy wplyw na §rodowisko, zob.
BAT 9);

d) prewencyjne monitorowanie zmian regulacyjnych zwigzanych z niebezpiecznymi substancjami che-
micznymi i zapewnienie zgodnosci z obowigzujacymi wymogami prawnymi.

Wyboru chemikaliéw technologicznych mozna dokona¢, korzystajac z wykazu takich chemikaliéw (zob.
BAT 2);

ii. cele i plany dzialania majace na celu uniknigcie lub ograniczenie stosowania substancji niebezpiecznych
i zwigzanego z nimi ryzyka;

iii. opracowanie i wdrozenie procedur nabywania, obstugi, przechowywania i stosowania chemikaliéw techno-
logicznych w celu zapobiegania emisjom do §rodowiska lub ich ograniczania (np. zob. BAT 4).

Stosowanie

Poziom szczegdlowosci systemu zarzadzania chemikaliami bedzie na ogét zaleze¢ od charakteru, skali i ztozo-
nosci zespolu urzadzen.

BAT 4.  Aby zapobiec emisjom do gleby i wod gruntowych lub ograniczy¢ te emisje, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ wszystkie ponizsze techniki.
Technika Opis Stosowanie
Plan zapobiegania wyciekom i rozlaniu oraz ich kontroli
jest czg$cig EMS (zob. BAT 1) i obejmuje m.in.:
— miejscowe plany postepowania w przypadku matych
i duzych wyciekéw, Poziom
— okreslenie rél i obowigzkéw uczestniczacych oséb, szczegblowosci
planu bedzie
Opracowanie — zagwarantowanie, Ze pracownicy majg wiedz¢ natemat | yacadniczo  zalezed
i wdrozenie planu ochrony srodowiska i zostali przeszkoleni w zapobiega- | od charakteru, skali
a. | zapobiegania niu przypadkom wyciekéw i radzeniu sobie z nimi, i zlozonosci zespotu
wyciekomirozlaniu | __ ykazanie miejsc, w ktérych istnieje ryzyko rozlania u}rzqdlze.ﬁ, jak
oraz ich kontroli lub wycieku materialéw niebezpiecznych, i uszerego- | FOWNIEZ od rodza}g
wanie ich wedtug ryzyka, 1 ilodci
wykorzystywanych
— wskazanie odpowiednich urzadzen zabezpieczajacych cieczy.
przed wyciekami i stuzgcych do ich likwidacji oraz
regularne sprawdzanie, czy urzadzenia te sg dostgpne,
sa w dobrym stanie technicznym i znajduja si¢ blisko
punktéw, w ktdrych takie zdarzenia moga wystapic,
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— wytyczne dotyczace gospodarowania odpadami do
celéw postepowania z odpadami pochodzacymi z kon-
troli wyciekow,
— regularne (prowadzone co najmniej raz na rok) inspek-
cje w miejscach magazynowania i przeladunku, testo-
wanie i kalibracja urzadzen stuzacych do wykrywania
nieszczelnodci i niezwloczne usuwanie wyciekoéw
z zawor6w, dlawikéw, kolierzy itp.
Stosowanie Stacje hydrauliczne i urzadzenia smarowane olejem lub
szczelnych  koryt | smarem sg umieszczone w szczelnych korytach olejowych L
b. olejowych (tac) lub | (tacach) lub zbiornikach. Zastosowanie ogolne
zbiornikéw
Zbiorniki magazynowe zaréwno §wiezego, jak i zuzytego
Zapobieganie kwasu sa wyposazone w szczelna wtorng izolacje
rozlaniu zabezpieczong powloka kwasoodporng, ktéra jest
i wyciekowi kwasu | regularnie kontrolowana pod katem ewentualnych
c. | oraz postgpowanie | uszkodzen i peknigé. Obszary zatadunku i rozladunku | Zastosowanie oglne
w przypadku | kwasoéw sa zaprojektowane w taki sposob, aby wszelkie
rozlania i wycieku | potencjalne rozlania i wycieki byly ograniczane
kwasu i przekazywane do utylizacji na miejscu (zob. BAT 31) lub
poza terenem zakladu.
BAT 5. Aby ograniczy¢ czesto$¢ wystepowania warunkow innych niz normalne warunki uzytko-
wania oraz emisje w warunkach mnych niz normalne warunki eksploatacji (OTNOC),
w ramach BAT nalezy opracowaé i wdrozy¢ oparty na analizie ryzyka plan zarzadzania
w warunkach innych niz normalne warunki eksploatacji bedacy czeiciag EMS (zob. BAT 1),
ktéry obejmuje wszystkie nast¢pujace elementy:

i. identyfikacje potencjalnych OTNOC (np. awaria sprz¢tu o krytycznym znaczeniu dla ochrony §rodowiska
(,sprzet o krytycznym znaczeniu”)), ich przyczyn i potencjalnych konsekwencji oraz regularny przeglad
i aktualizacj¢ wykazu zidentyfikowanych OTNOC po przeprowadzeniu ponizszej oceny okresowej;

ii. odpowiednia konstrukeja sprzetu krytycznego (np. filtry tkaninowe z wydzielonymi sekcjami);

iii. opracowanie i wdrozenie planu inspekcji i zapobiegawczej konserwacji sprzetu o kluczowym znaczeniu
(zob. BAT 1 xii);

iv. monitorowanie (tj. oszacowanie lub, o ile to mozliwe, zmierzenie) i rejestrowanie emisji w warunkach
innych niz normalne warunki eksploatacji i zwigzanych z nimi okolicznosci;

v. okresowa ocena emisji w warunkach inne niz normalne warunki eksploatacji (np. czgsto$¢ wystepowania
zdarzef, czas ich trwania, ilo§¢ wyemitowanych zanieczyszczen) oraz, w stosownych przypadkach, wdraza-
nie dzialan naprawczych.

1.1.2. Monitorowanie
BAT 6. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ co najmniej raz w roku:

— roczne zuzycie wody, energii i materialow;

— roczne wytwarzanie $ciekow;

— roczng ilo$¢ kazdego rodzaju wytworzonych pozostalosci i kazdego rodzaju odpadéw przekaza-
nych do unieszkodliwienia.
Opis

Monitorowanie mozna prowadzi¢ za pomocg bezposrednich pomiardw, obliczef lub zapiséw, np. przy uzyciu
odpowiednich miernikow lub faktur. Monitorowanie odbywa si¢ na najbardziej odpowiednim poziomie (np. na
poziomie procesu lub zakladu) i uwzglednia si¢ w nim wszelkie istotne zmiany w zespole urzadzen.
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BAT 7.

W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje zorganizowane do powietrza co najmniej z pod-

ang ponizej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne,
w ramach BAT nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne mi¢dzynarodowe
normy zapewniajjce uzyskanie danych o réwnowaznej jako$ci naukowe;.

Minimalna

Substancjaf Szczegdtowe procesy Sektor Normy czestotliwosé Monit‘orowanie
Parametr monitorowania () powigzane z
. HR, CR
9! 2] y
Nagrzewanie wsadu (%) WD, HDC Raz na rok
Powlekanie
. ogniowe BAT 22
Nagrzewanie wanny .
o ciagle Raz na rok
cynkowniczej (?) (HDO)
drutéw, BG
Odzysk kwasu
CcO chlorowodorowego EN 15058 (%)
poprzez prazenie
natryskowe lub
z wykorzystaniem HR CR
reaktora ze zlozem HDC CWD Raz na rok BAT 29
fluidalnym ’
Odzysk mieszaniny
kwaséw poprzez
prazenie natryskowe
Ciagle
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe pylu
> 2kg/h
Raz na 6 miesigcy
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
. HR, CR, przeplywy
Nagrzewanie wsadu WD, HDC EN 13284-1 masowe pyhu BAT 20
Pyt 5 (¢
0 ¢ wynoszj
0d 0,1 kg/h
do 2 kg/h
Raz na rok
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe pylu
<0,1 kg/h
: : 5
Cynkowanie ogniowe HDC, BG Raz na rok (°) BAT 26

po topnikowaniu
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Odzysk kwasu
chlorowodorowego
poprzez prazenie
natryskowe lub
z wykorzystaniem

reaktora ze ztozem HR, CR,
fluidalnym HDC, WD Raz na rok BAT 29

Odzysk mieszaniny
kwaséw poprzez
prazenie natryskowe
lub odparowanie

Obrdbka mechaniczna
(w tym cigcie wzdluzne,
usuwanie zgorzeliny,
szlifowanie,
walcowanie wstepne,
walcowanie,

wykariczanie, HR Raz na rok BAT 42
prostowanie blach
cienkich), oczyszczanie
plomieniowe (inne niz
reczne oczyszczanie
plomieniowe) oraz
Spawanie

Rozwijanie,
mechaniczne wstepne
usuwanie zgorzeliny, CR Raz na rok BAT 46
prostowanie blach
cienkich i spawanie

Kgpiele otowiowe WD Raz na rok BAT 51
Ciaggnienie na sucho Raz na rok BAT 52

Wytrawianie kwasem HR, CR,

chlorowodorowym HDC, WD Raz na rok BAT 24

Wytrawianie i usuwanie
warstw przy uzyciu
kwasu
chlorowodorowego

BG Raz na rok BAT 62

Odzysk kwasu EN1911 ()

chlorowodorowego
poprzez prazenie
HCl natryskowe lub
z wykorzystaniem
reaktora ze zlozem
fluidalnym

HR, CR,

HDC, WD Raz na rok BAT 29

Wytrawianie i usuwanie Brak normy
warstw przy uzyciu EN
kwasu BG Raz na rok (¢) BAT 62
chlorowodorowego
w otwartych kapielach
trawigcych

Wytrawianie
mieszaninami kwasoéw HR, CR,
zawierajgcymi kwas HDC

fluorowodorowy

Raz na rok BAT 24

Trwajg prace
- - nad normg EN
Odzysk mieszaniny 0)
kyvaspw w wyniku HR, CR Raz na rok BAT 29
prazenia natryskowego
lub przez odparowanie

HF
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Obrdbka mechaniczna
(w tym cigcie wzdtuzne,
usuwanie zgorzeliny,
szlifowanie, walcowanie
wstepne, walcowanie,
Wykanc;anle, HR Raz na rok () BAT 42
prostowanie blach
cienkich), oczyszczanie
Ni | plomieniowe (inne niz
reczne oczyszczanie
plomieniowe) oraz
spawanie
Rozwijanie,
mechaniczne wstepne
usuwanie zgorzeliny, CR Raz na rok () BAT 46
prostowanie blach
cienkich i spawanie
Obrdbka mechaniczna
Metale (w tym ciecie wzdhuzne, EN 14385
usuwanie zgorzeliny,
szlifowanie, walcowanie
wstepne, walcowanie,
wykaficzanie, HR Raz na rok () BAT 42
prostowanie blach
cienkich), oczyszczanie
Pb plomieniowe (inne niz
reczne oczyszczanie
plomieniowe) oraz
spawanie
Rozwijanie, mechaniczne
wstepne usuwanic CR Raz na rok () BAT 46
zgorzeliny, prostowanie
blach cienkich i spawanie
Kapiele olowiowe WD Raz na rok BAT 51
7n Cynkowagie ogniowe HDC, BG Raz na rok (°) BAT 26
po topnikowaniu
W przypadku BAT 22,
NH; zastosowania SNCR lub “I;III){ ’ SII;’C EN 15(33)2 1877 Raz na rok BAT 25,
SCR ’ BAT 29
Ciagle
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe NOx
>15kg/h
Raz na 6 miesigcy
w przypadku
kazdego komina,
HR CR w ktérym
NOx Nagrzewanie wsadu () WD HDC | EN14792 ¢) przeplywy BAT 22
’ masowe NOx
Wynosza
od 1kg/h
do 15 kg/h.
Raz na rok
w przypadku
kazdego komina,
w ktorym
wystepuja
przeplywy

masowe NOy
<1kg/h




4.11.2022 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

L 284/85
Nagrzewanie wanny Powlekanie Raz na rok
cynkowniczej (3) ogniowe
ciagle
(HDC)
drutéw, BG
Wytrawianie samym
kwasem azotowym lub | pyp ‘o Raz na rok BAT 25
w polaczeniu z innymi
kwasami
Odzysk kwasu
chlorowodorowego
poprzez prazenie
natryskowe lub
z wykorzystaniem
reaktora ze zlozem HR, CR,
fluidalnym WD, HDC Raz na rok BAT 29
Odzysk mieszaniny
kwaséw poprzez
prazenie natryskowe
lub odparowanie
Ciagle
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe SO,
>10kg/h
Raz na 6 miesigcy
HR CR w przypadku
WD, kazdego komina,
L ktérym
. powlekanie w
Nagrzewanie wsadu (%) ogniowe przephmgory BAT 21
(HDC) blach masowe fi
warkuszach Wynosza o
SO, 1kg/hdo10kg/h.
EN 14791 (3) Raz na rok
w przypadku
kazdego komina,
w ktérym
wystepuja
przeplywy
masowe SO,
<1kg/h
Odzysk kwasu
chlorowodorowego
poprzez prazenie HR. CR
3 ) 5
natryskowe h.1b HDC, WD Raz narok (°) BAT 29
z wykorzystaniem
reaktora ze zlozem
fluidalnym
o HR, CR,
SOx Wytrananle wasem HDC, WD Raz na rok BAT 24
siarkowym s
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Odtluszczanie CR, HDC Raz na rok (°) BAT 23

Walcowanie, przepust Raz na rok (°)
wygladzajacy na mokro CR BAT 48

Catkowite LZO i wykariczanie EN 12619 ()
Kapiele olowiowe WD Raz na rok () —

. . 5

O%fJowe ke}plele WD Raz na rok (%) BAT 53
artownicze

(") W miar¢ mozliwosci pomiary sg przeprowadzane w najwyzszym oczekiwanym stanie emisji w normalnych warunkach
eksploatacji.

() Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy wykorzystywana jest wylacznie energia elektryczna.

() W przypadku pomiaréw ciaglych zastosowanie maja nastgpujace normy ogélne EN: EN 15267-1, EN 15267-2, EN
15267-3 1 EN 1418]1.

(*) W przypadku pomiar6éw ciaglych zastosowanie ma réwniez norma EN 13284-2.

() Jesli okaze sig, ze poziomy emisji s3 wystarczajaco stabilne, mozna przyjaé mniejsza czestotliwo$¢ monitorowania, ale
w kazdym przypadku co najmniej raz na 3 lata.

(®) W przypadku gdy techniki a) lub b) BAT 62 nie maja zastosowania, pomiar st¢zenia HCl w fazie gazowej nad kapielg tra-
wiacg przeprowadza si¢ co najmniej raz w roku.

(') Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana jako istotna w strumieniu
gazéw odlotowych na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) Monitorowanie nie ma zastosowania, gdy jako paliwo wykorzystuje si¢ wylacznie gaz ziemny lub wylacznie energi¢ elek-
tryczna.

BAT 8. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje do wody co najmniej z podang ponizej czestotli-
woscig i zgodnie z normami EN. Jezeli normy EN s3 niedostepne, w ramach BAT nalezy sto-
sowaé normy ISO, normy krajowe lub inne migdzynarodowe normy zapewniajace uzyska-
nie danych o réwnowaznej jakosci naukowe;j.

Szczeadl Minimalna Monitorowa-
Substancja/parametr ¢ egosowe Normy czestotliwosé nie
procesy monitorowania (') powiazane z
o ) ) .
Zawiesina og6lna (TSS) () Wszystkie EN 872 Raz na tydzieti ()
procesy
Ogdlny wegiel organiczny Wszystkie
(OWO) (& () procesy EN 1484
Raz na miesigc
Chemiczne zapotrzebowanie na Wszystkie
tlen (ChZT) () (%) procesy Brak normy EN
Indeks oleju weglowodorowego Wszystkie ENISO 9377-2 Raz na miesigc
(HOL () procesy
Procesy, Rézne normy EN BAT 31
w ktorych (np. .-
Bor uzywany jest ENISO 11885, Raz na miesiac
boraks ENISO 17294-2)
Kadm Wszystkie
Metale[ procesy ()
metaloidy (%) .
Roézne normy EN
Chrom Wszystkie (np.ENISO 11885, | o @ iesiac
procesy () ENISO 15586, EN 2
ISO 17294-2)
Zelazo Wszystkie
procesy
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Nikiel Wszystkie
procesy (%)
. Wszystkie
Olw procesy (%)
Cynkowanie
Cyna ogniowe ciagle
Z uzyciem cyny
Wszystkie
Cynk procesy (%)
. Rézne normy EN
Rted “r]gfeysstk‘(f) (np. EN ISO 12846,
procesy ENISO 17852)
Wytrawianie stali
- _ | wysokostopowej Rézne normy EN
tsozéecsic;owar lub pasywacja (np. EN ISO
Chmmwy zwiazkami 10304-3, EN ISO
sze$ciowartos- 23913)
ciowego chromu

Rézne normy EN
(np. ENISO 6878,
ENISO 11885, EN
ISO 15681-1i-2)

Fosfor catkowity (P calkowity) () | Fosforanowanie Raz na miesigc

Wytrawianie
mieszaninami
Fluorek (F) () Zavffi‘:r ‘Z.ZZ‘;mi ENISO 10304-1 | Raz na miesigc
kwas
fluorowodorowy

(") W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz minimalna czgstotliwo$¢ monitorowania, monitorowanie
przeprowadza si¢ raz dla kazdej partii.

() Monitorowanie ma zastosowanie tylko w przypadku bezposredniego zrzutu do odbiornika wodnego.

() Czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ i przeprowadzac je raz na miesiac, jezeli okaze sig, Ze poziomy emisji s3
wystarczajgco stabilne.

(*) Monitorowane jest ChZT albo OWO. Monitorowanie OWO jest preferowanym wariantem, poniewaz nie wigze si¢ z wyko-
rzystaniem bardzo toksycznych zwiazkow.

() W przypadku posredniego zrzutu do odbiornika wodnego czgstotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢ do monitoro-
wania raz na trzy miesigce, jesli oczyszczalnia $cieckdw jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona, aby przeprowa-
dzaé redukcje danych zanieczyszczen.

(°) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja/dany parametr zostaly zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu $ciekéw na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

1.1.3. Substancje niebezpieczne

BAT 9. Aby unikna¢ stosowania zwigzkéw szesciowartoSciowego chromu w pasywacji, w ramach
BAT nalezy stosowaé roztwory zawierajace inne metale (np. mangan, cynk, fluorek tytanu,
fosforany lub molibdeniany) lub roztwory polimeréw organicznych (np. zawierajace poliu-
retany lub poliestry).

Stosowanie

Mozliwo$¢ zastosowania moze by¢ ograniczona ze wzgledu na specyfikacje produktu (np. jako$¢ powierzchni,
podatno$¢ na malowanie, spawalno$¢, formowalnosé, odpornos¢ na korozje).
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1.1.4. Efektywnos¢ energetyczna

BAT 10. Aby zwigkszy¢ ogélng efektywno$é energetyczng zespolu urzadzefi, w ramach BAT nalezy
stosowac obie ponizsze techniki.

Technika Opis Stosowanie
Plan racjonalizacji zuzycia energii stanowi cz¢$¢ EMS (zob.
BAT 1) i obejmuje definiowanie i monitorowanie
jednostkowego zuzycia energii w ramach dzialalnosci/
proceséw  (zob. BAT 6), ustalanie kluczowych
wskaznikéw efektywnosci w skali rocznej (np. MJ/t
Pl ... | produktu) oraz planowanie  okresowych  celow
an racjonalizacji S . b dziataf
o . | usprawniania i powigzanych dzialan.
o | zuzycia energii . o
i audyty | Audyty energetyczne przeprowadza si¢ co najmniej raz
energetyczne w roku, aby zapewni¢ osiagni¢cie celow planu | po .o
zarzadzania energig. szczegdlowosci
Plan racjonalizacji zuzycia energii i audyty energetyczne | planu  racjonalizacji
moga by¢ wlaczone do ogélnego planu racjonalizacji | zuzycia energii,
zuzycia energii wigkszej instalacji (np. do produkgji zelaza | audytéw
i stali). energetycznych
i rejestru bilansu
energetycznego
Sporzadzanie raz na rok rejestru bilansu energetycznego, | bedzie  zasadniczo
ktéry przedstawia podzial zuzycia i wytwarzania energii | zalezeé od
(w tym oddawania energii) wedtug rodzaju Zrédta energii | charakteru, skali
(np. energia elektryczna, gaz ziemny, gazy procesowe | i zlozonoci zespotu
powstale przy produkeji zelaza i stali, energia ze Zrédet | yrzadzen oraz od
odnawialnych, pobrane ciepto lub chlodzenie). Obejmuje rodzajow
to: wykorzystywanych
b, | Rejestr bilansu | — okreSlenie granicy energetycznej proceséw; zr6det energii.
" | energetycznego

— informacje o zuzyciu energii pod wzgledem energii
dostarczonej;

— informacje o energii oddawanej z zespotu urzadzen na
Zewnatrz;

— informacje o przeplywie energii (np. wykresy Sankeya
lub bilanse energetyczne) pokazujace, w jaki sposob
energia jest wykorzystywana w procesach.

BAT 11. W celu zwigkszenia efektywno$ci energetycznej nagrzewania (w tym nagrzewania i suszenia
wsadu, a takze nagrzewania kapieli i wanien cynkowniczych) w ramach BAT nalezy zastoso-
wa¢ odpowiednia kombinacje technik przedstawionych ponizej.

Technika Opis Stosowanie
Konstrukcja i dziatanie
Obejmuje techniki takie jak: Technika ta  ma
— optymalizacje kluczowych cech pieca (np. liczba i typ | zastosowanie
Optymalna palnikéw, szczelno$é i izolacja pieca przy uzyciu odpo- | wylacznie do nowych
a konstrukcja  pieca wiednich materialéw ogniotrwatych); zespoléow  urzadzen
" | do  nagrzewania L . . . oraz w przypadku
— minimalizacj¢ strat ciepla z otworéw drzwiowych .
wsadu znaczacej

pieca, np. przez zastosowanie kilku podnoszonych seg-
mentéw zamiast jednego w piecach grzewczych ciag-
tego dziatania;

modernizacji zespotu
urzadzen.
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— minimalizacj¢ liczby konstrukcji podtrzymujacych
wsad wewnatrz pieca (np. ksztaltownikow, szyn §lizgo-
wych) oraz zastosowanie odpowiedniej izolacji w celu
zmniejszenia strat ciepta wynikajacych z chlodzenia
wodg konstrukeji wsporczych w piecach grzewczych
ciaglego dzialania.

Obejmuje techniki takie jak:

Technika ta ma

— réwnomierne nagrzewanie $cian wanny cynkowniczej | zastosowanie
(np. za pomocg palnikoéw o duzej predkosci lub kon- | wylacznie do nowych
Optymalna . S . ) p
: strukgji promiennikowej); zespoléw  urzadzen
konstrukcja wanny imali . ' epla 7 bi dk
cynkowniczej — zminimalizowanie strat ciepla z pieca poprzez zastoso- | oraz w przypadku
Y wanie izolowanych $cian zewnetrznych/wewnetrznych | znaczacej
(np. wylozenie ceramiczne). modernizacji zespolu
urzadzen.
Obejmuje techniki takie jak:
Optymalna minimalizacja strat ciepta z wanny cynkowniczej podczas
eksploatacja wanny | cynkowania ogniowego ciaglego i jednostkowego drutéw, | Zastosowanie ogdlne
cynkowniczej np. poprzez stosowanie izolowanych oston w okresach
postoju.
malizacj . o
Optymalizacja Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie ogdlne
spalania
Automatyzacja Zastosowanie ogdlne

i sterowanie piecem

Zob. sekcja 1.7.1.

System zarzadzania
(i gospodarka)
gazem procesowym

Zob. sekcja 1.7.1.

Stosuje si¢  warto$¢ opalowg gazéw procesowych
powstalych przy produkcji zelaza i stali lub gazu bogatego
w CO pochodzgcego z produkcji zelazochromu.

Stosuje si¢ wylacznie
w przypadku
dostepnosci  gazéw
procesowych

powstalych przy
produkgji zelaza
i stali lub gazu
bogatego w  CO
pochodzacego

z produkgji

zelazochromu.

Wyzarzanie
partiami (w piecach
kotpakowych)

z uzyciem 100 %
wodoru

Wyzarzanie  partiami (w  piecach  kolpakowych)
przeprowadza si¢ w piecach, w ktorych jako gaz
ochronny o zwigkszonej przewodnosci cieplnej stosuje sig
100 % wodor.

Technika ta ma
zastosowanie
wylacznie do nowych
zespoléw  urzadzen
oraz w przypadku
ZNaczacej
modernizacji zespotu
urzadzen.

Spalanie w tlenie

Zob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie moze
by¢ ograniczone
do piecow
przetwarzajacych
stal wysokostopowa.
Mozliwosé
zastosowania

w istniejacych
zespolach urzadzen
moze by¢
ograniczona
konstrukcja  pieca
i potrzeba
zapewnienia
minimalnego
przeplywu
odlotowych.
Nie dotyczy piecéw
wyposazonych

w palniki
promiennikowe.

gazow
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Mozliwosé
zastosowania
w istniejacych
zespolach urzadzen
moze by¢
ograniczona

Spalanie
bezplomieniowe

Zob. sekcja 1.7.1.

konstrukeja pieca (t.
objetoscig pieca,
przestrzenia

na palniki,
odleglosciag  miedzy
palnikami) oraz
koniecznoscig
wymiany okladziny
ogniotrwalej.

Zastosowanie moze
by¢ ograniczone
do procesow,
w ktérych
wymagana jest Scisla
kontrola temperatury
lub profilu
temperatury (np.
rekrystalizacja).

Nie dotyczy piecow
pracujacych

w temperaturze
nizszej niz
temperatura
samozapltonu
wymagana do celow
spalania
bezplomieniowego
oraz piecow
wyposazonych

w palniki
promiennikowe.

Palnik opalany
impulsowo

Doplyw ciepla do pieca jest kontrolowany przez czas
palenia si¢ palnikéw lub przez sekwencyjne uruchamianie
poszczegdlnych palnikow, a nie przez regulacje przeplywu
powietrza do spalania i paliwa.

Technika ta ma
zastosowanie
wylacznie do nowych
zespoléw  urzadzen
oraz w przypadku
ZNaczacej
modernizacji zespolu
urzgdzen.

Odzysk ciepta z gazéw spalinowych

Dotyczy  wylacznie
piecéw grzewczych

Wstepne Wsad jest wstepnie nagrzewany w wyniku bezposredniego Ef%g}zgo dz1a}an/1a.
nagrzewanie wsadu | nadmuchiwania na niego goracych gazéw spalinowych. le dotyczy piecow
wyposazonych
w palniki
promiennikowe.

Suszenie
obrabianego
materialu

W cynkowaniu ogniowym jednostkowym cieplo z gazéw
spalinowych  jest wykorzystywane do  osuszania
obrabianego materiatu.

Zastosowanie ogdlne
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Zastosowanie
do istniejacych
Zob. sekcja 1.7.1. zespoléw urzadzen
Wstepne Moy . . Klad . . byé
oorzewanie ozna to osiagna¢ na przyklad przez zastosowanie | moze yé
m. Zg)wietrza do palnikéw regeneracyjnych lub rekuperacyjnych. Nalezy | ograniczone
p . osiggnaé réwnowage miedzy maksymalizacja odzysku | ze wzgledu na brak
spalania ool ; i h 2 minimalizaci L .
ciepla z gazéw spalinowych a minimalizacjg emisji NOx. | miejsca w przypadku
instalacji z palnikami
regeneracyjnymi.
Mozliwosé
zastosowania
w istniejacych
Cieplo z goracych gazéw spalinowych jest wykorzystywane ifigg}ach urzqdierc}
. do wytwarzania pary lub gorgcej wody, ktéra jest uzywana . Y
Kociol . ; L 4 ograniczona
n. . w innych procesach (np. do nagrzewania kapieli trawiacych
odzysknicowy ) . . ze wzgledu na brak
i topnikujacych), do ogrzewania komunalnego lub do micjsca lub
wytwarzania energii elektryczne;j. odpowiednie
zapotrzebowanie
na parg lub goracy
wode.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywnosci energetycznej podano w sekcjach 1.2.1, 1.3.1 i 1.4.1
niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

Tabela 1.1

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuZycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu w procesie walcowania na goraco

Szczegbtowe procesy BAT-AEPL

Wyroby stalowe na korficu procesu walcowania Jednostka (Srednia roczna)
Nagrzewanie wsadu
Kregi blach tasmowych walcowanych na goraco (tasmy) MJ/t 1200-1 500 ()
Blachy arkuszowe grube MJJt 1400-2000 ()
Prety, walcowka MJJt 600-1 900 (3
Ksztaltowniki, kesy, szyny, rury MJ/t 1400-2 200
Nagrzewanie migdzyoperacyjne wsadu
prety, walcowka, rury MJ/t 100-900
Nagrzewanie koficowe (dogrzewanie) wsadu
Blachy arkuszowe grube MJ/t 1000-2 000
Prety, walcowka MJ/t 1400-3 000 ()

(") W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 2 200 MJt.

() W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 2 800 MJJt.

() W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 4 000 MJ/t.

Tabela 1.2

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuZycia energii zwigzanego z wyzarzaniem po walcowaniu na zimno

. BAT-AEPL
Szczegblowe procesy Jednostka (¢rednia roczna)
wyzarzanie po walcowaniu na zimno (w piecach MJJt 600-1200 (") ()
kolpakowych i ciagle)

(") W przypadku wyzarzania partiami (w piecach kolpakowych) dolng granice zakresu BAT-AEPL mozna osiggna¢, wykorzys-
tujac BAT 11 (g).

(*) Poziom BAT-AEPL moze by¢ wyzszy w przypadku linii wyzarzania ciaglego wymagajacych temperatury wyzarzania
powyzej 800 °C.
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Tabela 1.3

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzycia energii zwigzanego z nagrzewaniem wsadu przed cynkowaniem ogniowym ciaglym

Szczegbtowe procesy Jednostka (ériﬂﬁ?a_?‘f)iina)
Nagrzewanie wsadu przed cynkowaniem ogniowym cigglym MJ/t 700-1100 (Y

(") Poziom BAT-AEPL moze by¢ wyzszy w przypadku linii wyzarzania cigglego wymagajacych temperatury wyzarzania
powyzej 800 °C.

Tabela 1.4

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powiazany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzycia energii zwigzanego z cynkowaniem ogniowym jednostkowym

Szczegdtowe procesy Jednostka (ére]?iﬁ?;ArEE;na)
Cynkowanie ogniowe jednostkowe kWh/t 300-800 () (& ()

(") Gorna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza, gdy nadmiar cynku usuwa si¢ poprzez odwirowywanie lub gdy tem-
peratura kapieli galwanicznej jest wyzsza niz 500 °C.

(*) Goérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1 200 kWh/t dla zespoléw urzadzen do cynkowania
ogniowego jednostkowego, dzialajacych przy $redniej rocznej wydajnosci produkeji ponizej 150 t/m’ objetosci wanny
cynkowniczej.

() W przypadku zespoléw urzadzen do cynkowania ogniowego jednostkowego, produkujacych gtéwnie cienkie wyroby (np.
< 1,5 mm) gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 1 000 kWh/t.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.1.5. Efektywne wykorzystanie materialéw

BAT 12. Aby zwiekszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw podczas odtluszczania i ograniczy¢
wytwarzanie zuZytego roztworu odttuszczajacego, w ramach BAT nalezy stosowaé kombi-
nacje technik podanych ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Unikanie lub ograniczanie koniecznosci odttuszczania

Stosowanie wsadu o niskim stopniu
zanieczyszczenia olejami i smarami
wydluza czas dzialania roztworu
odtluszczajgcego.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona, jeSli nie
mozna wplywac najakos¢ wsadu.

Stosowanie wsadu o niskim
a. | stopniu zanieczyszczenia
olejami i smarami

Olej znajdujacy si¢ na powierzchni
blachy jest spalany w piecu
Zastosowanie pieca | z  bezposrednim  plomieniem. | Mozliwo$¢ zastosowania moze
z bezposrednim plomieniem | W przypadku niektorych | by¢ ograniczona, jesli
b. | w przypadku cynkowania | produktéw wysokiej jakoSci lub | wymagany jest bardzo wysoki
ogniowego  cigglego blach | blach w arkuszach z wysokim | poziom czystosci powierzchni
w arkuszach poziomem  oleju  resztkowego | iprzyczepnosci cynku.
konieczne moze by¢ odtluszczanie
przed umieszczeniem w piecu.
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Optymalizacja odttuszczania

Ogolne techniki zwigkszania
skutecznosci odttuszczania

Do takich technik zalicza sie:

— monitorowanie i optymalizacje
temperatury oraz stezenia $rod-
kéw odtluszczajacych w roztwo-
rze odtluszczajacym;

— wzmocnienie  dzialania roz-
tworu  odtluszczajagcego  na
wsad (np. poprzez przemie-
szczanie wsadu, wstrzgsanie roz-
tworu  odtluszczajacego  lub
zastosowanie  ultradZwiekow
w celu wywolania kawitacji roz-
tworu na odtluszczanej powierz-
chni).

Zastosowanie ogélne

d Minimalizacja ~wydostawania
" | si¢ roztworu odtluszczajacego

Obejmuje techniki takie jak:

— uzycie rolek dociskowych, np.
w przypadku cigglego odtlusz-
czania tasmy;

— uzyskanie odpowiedniego czasu
ociekania, np. przez powolne
podnoszenie obrabianego mate-
riatu.

Zastosowanie ogdlne

Odtluszczanie kaskadowe

wsteczne

Odtluszczanie przeprowadza sie
w co najmniej dwoch wannach
polaczonych szeregowo, przy czym
wsad jest przenoszony z najbardziej
Zanieczyszczonej wanny
odtluszczajacej do najczystsze;j.

Zastosowanie ogdlne

Wydluzenie czasu eksploatacji wanien odttuszczajgcych

f Czyszczenie i ponowne uzycie

W celu oczyszczenia roztworu
odtluszczajagcego do ponownego
uzycia  stosuje  si¢  separacje
magnetyczng, separacj¢ oleju (np.

roztworu odtluszczajacego przelewy syfonowe, rynny
spustowe, przelewy), mikro- lub
ultrafiltracje lub obrébke
biologiczna.

Zastosowanie ogdlne

BAT 13.

Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialéw w procesie wytrawiania i ograni-

czy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania podczas jego ogrzewania, w ramach
BAT nalezy stosowac jedng z technik podanych ponizej i nie stosowaé bezposredniego

wprowadzania pary.

Technika Opis

Odporne na korozje wymienniki ciepla sg zanurzane w kwasie
do wytrawiania w celu poSredniego ogrzewania, np. parg.

Ogrzewanie kwasow za pomocg
wymiennikéw ciepla

Gazy spalinowe przechodzg przez kwas do wytrawiania,

b | Ogrzewanie kwaséw metoda spalania
: uwalniajgc energie poprzez bezposrednie przenoszenie ciepta.

zanurzeniowego
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BAT 14. Aby zwiekszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie wytrawiania i ograni-
czy¢ wytwarzanie zuzytego kwasu do wytrawiania, w ramach BAT nalezy stosowac odpo-
wiednig kombinacje technik podanych ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Unikanie lub ograniczanie koniecznosci wytrawiania

a. | Minimalizacja korozji stali

Obejmuje techniki takie jak:

— chlodzenie stali walcowanej na
goraco tak szybko, jak to moz-
liwe, w zaleznosci od specyfika-
cji produktu;

— magazynowanie wsadu w zada-
szonych miejscach;

— ograniczenie czasu przechowy-
wania wsadu.

Zastosowanie ogdlne

Obejmuje techniki takie jak:

— §rutowanie; Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze byé
— zginanie; ograniczone ze wzgledu na brak
b Mechaniczne (wstepne) miejsca.
" | usuwanie zgorzeliny — piaskowanie;
Mozliwo$¢ zastosowania moze
— szczotkowanie; by¢ ograniczona ze wzgledu na
— wydluzanie i prostowanie blach specyfikacje produktu.
cienkich.
Stosowanie roztworu wodnego
siarczanu  sodu  (Na,SO,) do
wstepnej obrébki stali M . ] .
wysokostopowej przed | Ma  zastosowanie  wylcznie
W .. | wytrawianiem mieszaning kwaséw do walcowania na zimno.
stepne wytrawiamie | o celu rzyspieszenia : .
c. | elektrolityczne stali | U ok 18| Zastosowanie do istniejacych
wysokostopowej !~ usprawniema USUWANIA |y ognotéw urzadzen moze byé
powierzchniowej zgorzeliny ograniczone ze wzgledu na brak
tlenkowej.  Scieki  zawierajace | . isca
sze$ciowartoSciowy  chrom  s3 ’

oczyszczane przy uzyciu techniki
BAT 31, o ktérej mowa w lit. ).

Optymalizacja procesu wytrawiania

d Sptukiwanie po odtluszczaniu
" | alkalicznym

Dzigki  plukaniu  wsadu  po
odtluszczeniu ~ ogranicza  sig
przeniesienie alkalicznego
roztworu  odtluszczajacego  do

kapieli trawiacej.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.
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Ogdlne techniki zwigkszania
wydajnosci wytrawiania

Do takich technik zalicza sie:

— optymalizacje temperatury
wytrawiania w celu maksymali-
zacji szybkoSci wytrawiania przy
minimalizacji emisji kwas6w;

— optymalizacje skladu kapieli tra-
wigcej (np. stezenia kwasu
i zelaza);

— optymalizacje czasu wytrawia-
nia w celu unikniecia nadmier-
nego wytrawienia;

— unikanie drastycznych zmian
w skladzie kapieli trawigcej
poprzez czeste uzupeknianie jej
Swiezym kwasem.

Zastosowanie ogolne

Czyszczenie ~ wanny  do
f. | wytrawiania i ponowne uzycie
wolnego kwasu

Do usuwania czastek z kwasu do
wytrawiania ~ stosuje si¢  obieg
czyszczacy, np. z filtraca,
a nastgpnie odzyskuje si¢ wolny
kwas poprzez wymiang jonows,
np. przy uzyciu zywic.

Nie ma zastosowania, jesli stosuje
si¢ wytrawianie kaskadowe (lub
podobne), poniewaz w jego
wyniku uzyskuje si¢ bardzo
niskie poziomy wolnego kwasu.

Wytrawianie kaskadowe

wsteczne

Wytrawianie przeprowadza si¢ w co
najmniej dwoéch wannach
polaczonych szeregowo, przy czym
wsad jest przenoszony z wanny
0 najnizszym stezeniu kwasu do
wanny o Najwyzszym.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

h Minimalizacja ~wydostawania
" | si¢ kwasu do wytrawiania

Obejmuje techniki takie jak:

— uzycie rolek dociskowych, np.
w przypadku wytrawiania ciag-
tego ta$my;

— uzyskanie odpowiedniego czasu
ociekania, np. przez powolne
podnoszenie obrabianego mate-
riaty;

— wykorzystanie zwojéw  wal-
céwki wibracyjnej.

Zastosowanie ogélne

i. | Wytrawianie turbulencyjne

Obejmuje techniki takie jak:

— wtryskiwanie kwasu do wytra-
wiania pod wysokim ci$nieniem
przez dysze;

— wstrzasanie kwasu do wytrawia-
nia za pomoca zanurzonej tur-

biny.

Zastosowanie do istniejacych
zespotéw urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.
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Stosowanie
wytrawiania

inhibitoréw

Inhibitory wytrawiania sa dodawane
do kwasu do wytrawiania w celu
ochrony  metalicznie  czystych
czeSci wsadu przed nadmiernym
wytrawieniem.

Nie ma zastosowania do stali
wysokostopowej.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu
na specyfikacje produktu.

chlorowodorowym

Aktywne wytrawianie w kwasie

Wytrawianie przeprowadza si¢ przy
niskim stezeniu kwasu
chlorowodorowego (tj. wagowo ok.
4-6 %) 1 wysokim stezeniu zelaza (tj.
ok. 120-180 g/l) w temperaturze
20-25 °C.

Zastosowanie ogdlne

Tabela 1.5

Poziom efektywnosci Srodowiskowej powigzany z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego

zuzycia kwasu do wytrawiania przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym

Kwas do wytrawiania Jednostka (érefsﬁg;iEngat)
Kwas chlorowodorowy, 28 % masowych. kg/t 13-30 (Y

(") Gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 kg/t w przypadku cynkowania gléwnie obrabianego

materiatu o duzej powierzchni wlasciwej (np. cienkich wyrobéw < 1,5 mm, rur o grubosci Scianki < 3 mm) lub w przy-

padku ponownego cynkowania.

BAT 15.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw przy topnikowaniu i zmniejszy¢

ilosci zuzytego roztworu topnika przekazywanego do unieszkodliwienia, w ramach BAT
nalezy stosowaé wszystkie techniki a), b) i ¢) w polaczeniu z technikg d) lub w polaczeniu
z technikg e) podanymi ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Plukanie obrabianego
materialu po wytrawianiu

W przypadku cynkowania ogniowego
jednostkowego  przenoszenie  zelaza
do roztworu topnika jest ograniczane
przez plukanie obrabianego materialu
po wytrawianiu.

Zastosowanie do istniejacych
zespotow urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na
brak miejsca.

Zoptymalizowany proces

Sklad chemiczny roztworu topnika jest
monitorowany i czgsto korygowany.
Ilo$¢ stosowanego Srodka do topnikowania

Zastosowanie ogdlne

wydostawania si¢ roztworu
topnika

topnikowania jest ograniczona do minimalnego poziomu
wymaganego do osiggniecia specyfikacji
produktu.

Minimalizacja Wydostawanie si¢ roztworu topnika jest

minimalizowane  dzigki  przeznaczeniu
wystarczajgcej ilosci czasu na ocieknigcie

Zastosowanie og6lne

Usuwanie zelaza i ponowne
uzycie roztworu topnika

Zelazo usuwa si¢ z roztworu topnika

za pomocg jednej z nastepujacych technik:

— utlenianie elektrolityczne;

— utlenianie powietrzem lub z uzyciem
H,O0,;

— wymiana jonowa.

Po wusunieciu zelaza roztwér topnika

wykorzystuje si¢ ponownie.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw  urzadzen do
cynkowania ogniowego
jednostkowego moze by¢
ograniczone ze wzgledu na
brak miejsca.




4.11.2022 Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 284/97

Zuzyty roZtwor topnika jest
wykorzystywany do odzysku zawartych
w nim soli w celu produkgji $rodkéw do
topnikowania. Moze si¢ to odbywal na
terenie zakladu lub poza nim.

Mozliwos¢  zastosowania
moze byé  ograniczona
w zaleznosci od dostepnosci
rynku.

Odzysk soli z zuzytego
roztworu topnika
® | 'do produkgi srodkow
do topnikowania

BAT 16. W celu zwigkszenia efektywnosci wykorzystania materialéw w procesie cynkowania ognio-
wego przy powlekaniu drutéw i cynkowaniu ogniowym jednostkowym oraz zmniejszenia
ilosci wytwarzanych odpadéw, w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie techniki podane
ponizej.

Technika Opis

Wytwarzanie kozucha zuzlowego dennego mozna ograniczy¢, np.
przez wystarczajace plukanie po wytrawianiu, usuwanie Zelaza

z roztworu topnika (zob. BAT 15 lit. d)), stosowanie Srodkéw do
topnikowania o tagodnym dzialaniu trawigcym oraz unikanie
miejscowego przegrzewania w wannie cynkowniczej.

Ograniczenie powstawania
kozucha zuzlowego dennego

Powstawanie rozpryskéw cynku z wanny cynkowniczej jest
ograniczone dzigki zminimalizowaniu przenoszenia roztworu
topnika (zob. BAT 26 lit. b)). Rozpryski cynku wydobywajace si¢

z wanny cynkowniczej sa zbierane i ponownie wykorzystywane.
Obszar wokdt wanny jest utrzymywany w czystosci, aby ograniczy¢
zanieczyszczenie rozpryskami.

Zapobieganie rozpryskom cynku
przy cynkowaniu ogniowym

b. | jednostkowym, zbieranie
rozpryskoéw cynku i ich ponowne
wykorzystanie

Tworzenie si¢ popiotu cynkowego, tj. utlenianie cynku na
powierzchni kapieli, jest ograniczane np. przez:

— wystarczajace wysuszenie obrabianego materialu/drutéw przed

zanurzeniem,

Zmniejszenie ilo$ci wytwarzanego
popiolu cynkowego — unikanie niepotrzebnych zaktécen kapieli podczas produkji,

w tym podczas odtluszczania;

— zmniejszenie powierzchni wanny stykajacej si¢ z powietrzem za
pomoca plywajacej ostony ogniotrwalej — w przypadku cigglego
cynkowania ogniowego drut6w.

BAT 17. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia w wyniku fosforanowania i pasywacji, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ technike, o ktérej mowa w lit. a), oraz jedng z technik, o ktérych mowa
w lit. b) lub c), ponize;j.

Technika Opis

Wydtuzenie czasu eksploatacji wanien do przetwarzania

Obieg czyszczacy, na przyklad z filtracjg, stuzy
do oczyszczania roztworu do fosforanowania lub
pasywacji w celu ponownego uzycia.

Czyszczenie i ponowne uzycie roztworu do
fosforanowania lub pasywacji

Optymalizacja przetwarzania

Powlekarki walcowe stosuje si¢ do nakladania roztworu
do pasywacji lub warstwy zawierajacej fosforany

b. | Stosowanie powlekarek walcowych do taSm | na powierzchnie taSm. Umozliwia to lepsza kontrole
grubosci warstwy, a tym samym zmniejszenie zuzycia
chemikaliéw.

Wydostawanie si¢ roztworu chemicznego jest
Minimalizacja wydostawania si¢ roztworu minimalizowane np. dzigki przepuszczaniu taSm przez
chemicznego rolki dociskowe lub dzigki przeznaczeniu wystarczajacej
iloSci czasu na ocieknigcie obrabianego materiatu.
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BAT 18. Aby ograniczy¢ ilo$¢ zuzytego kwasu do wytrawiania przekazywanego do unieszkodliwie-
nia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie zuzytych kwaséw trawigcych (tj.
kwasu chlorowodorowego, siarkowego i mieszaniny kwaséw). Neutralizacja zuzytych kwa-
s6w do wytrawiania lub wykorzystanie zuzytych kwaséw do wytrawiania do rozdzielania
emulsji nie stanowi BAT.

Opis
Techniki odzyskiwania zuzytego kwasu do wytrawiania na terenie zakladu lub poza nim obejmuja:

i. prazenie natryskowe lub wykorzystanie reaktorow ze zlozem fluidalnym do odzysku kwasu chlorowodoro-
wego;

ii. krystalizacja siarczanu Zelazowego do odzysku kwasu siarkowego;

iii. prazenie natryskowe, odparowanie, wymiana jonowa lub dializa dyfuzyjna w celu odzyskania mieszaniny
kwasow;

iv. wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania jako surowca wtérnego (np. do produkeji chlorku zelaza lub
pigment6w).

Stosowanie

W przypadku cynkowania ogniowego jednostkowego, jezeli wykorzystanie zuzytego kwasu do wytrawiania
jako surowca wtérnego jest ograniczone z powodu jego niedostepnosci na rynku, wyjatkowo mozna przepro-
wadzi¢ neutralizacje zuzytego kwasu do wytrawiania.

Dalsze sektorowe techniki zwigkszania efektywnosci wykorzystania materiatéw podano w sekcjach 1.2.2,1.3.2,
1.4.2,1.5.11 1.6.1 niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

1.1.6. Zuzycie wody i wytwarzanie $ciekéw

BAT 19. Aby zoptymalizowaé zuzycie wody, zwigkszy¢ jej zdolno$é do recyklingu i zmniejszy¢ ilosé
wytwarzanych $ciekéw, w ramach BAT nalezy stosowaé zaréwno techniki, o ktérych mowa
w lit. a) i b), jak i odpowiednia kombinacje technik, o ktérych mowa w lit. ¢)-h) przedstawio-
nych ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Plan gospodarowania wodg i audyty

gospodarki wodnej stanowia czg$é

systemu EMS (zob. BAT 1)

i obejmuja:

— schematy przeptywu i bilans
masy wody zespotu urzadzen;

— ustalanie celéw pod wzgledem
oszczednosci wody;

— wdrazanie technik optymalizacji
zuzycia wody (np. kontrola
zuzycia wody, recykling wody,
wykrywanie i usuwanie wycie-
kow).

Audyty  gospodarki wodnej

przeprowadza si¢ co najmniej raz

w roku, aby zapewni¢ osiagnigcie

celow planu gospodarowania woda.

Plan gospodarowania woda i audyty

gospodarki wodnej moga byé

wlaczone do ogdlnego planu
gospodarowania woda w wigkszej
instalacji (np. do produkcji zelaza

i stali).

Poziom szczegdlowosci planu
gospodarowania wodg
i audytéw gospodarki wodnej
bedzie zasadniczo zalezeé od
charakteru, skali i zlozonosci
zespolu urzadzen.

Plan gospodarowania wodg
i audyty gospodarki wodnej
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Kazdy rodzaj Sciekéw (np. splyw
powierzchniowy, woda procesowa,
Scieki alkaliczne lub kwasne, zuzyty
roztwér odtluszczajacy) zbiera si¢ | Mozliwosé zastosowania
z  uwzglednieniem  zawartoici | w  istniejagcych  zespotach
b. | Rozdzielenie strumieni wody | zanieczyszczen i wymaganych | urzadzen moze by¢ ograniczona

technik oczyszczania. Strumienie
Sciekdw, ktére mogg by¢ poddane
recyklingowi bez  oczyszczania,
oddziela si¢ od strumieni $ciek6w
wymagajgcych oczyszczania.

uktadem zbierania

wody.

systemu

c. | zanieczyszczenia

Minimalizacja
wody
procesowej weglowodorami

Zanieczyszczenie wody procesowej

ubywajacym olejem i smarem jest

minimalizowane dzieki
zastosowaniu takich technik jak:

— olejoszezelne tozyska i uszczel-
nienia lozysk walcow robo-
czych;

— wskazniki wycieku;

— regularne kontrole i zapobiega-
wcza konserwacja uszczelek
pompy, rurociggdw i walcow
roboczych.

Zastosowanie ogdlne

g, | Ponowne wykorzystanie lub

recykling wody

Strumienie wody (np. woda
procesowa, $cieki z oczyszczania na
mokro lub kapieli hartowniczych) sa
ponownie wykorzystywane lub
poddawane recyklingowi
w obiegach zamknietych lub
polzamknietych, w razie potrzeby
po oczyszczeniu (zob. BAT 30
i BAT 31).

Stopien ponownego
wykorzystania lub recyklingu
wody  jest  uwarunkowany
bilansem wodnym  zespolu
urzadzen, zawartos$cig
zanieczyszczen lub
charakterystyka Sciekéw.

e. | Plukanie kaskadowe wsteczne

Plukanie przeprowadza si¢ w co
najmniej dwoéch wannach
szeregowych, przy czym wsad jest
przenoszony z najbardziej
Zanieczyszczonej wanny do
ptukania do najczystsze;j.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Recykling  lub
f. | wykorzystanie
plukania

ponowne
wody  do

Woda z ptukania po wytrawianiu lub
odtluszczaniu jest po oczyszczeniu,
w razie potrzeby, poddawana
recyklingowi/ponownie

wykorzystywana do poprzednich
kapieli procesowych jako woda
uzupelniajgca, woda do plukania
lub, jesli stezenie kwasu jest
wystarczajgco wysokie, do odzysku

kwasu.

Zastosowanie ogdlne

Oczyszczaniei ponowne uzycie
wody procesowej zawierajacej
olej i zgorzeling w procesie
walcowania na goraco

Scieki zawierajace olej i zgorzeling
z  walcowni  goracych s
oczyszczane oddzielnie
z zastosowaniem réznych etapow
oczyszczania, w tym dolow
na zgorzeling, osadnikow,
cyklonéw 1 filtracii w  celu
oddzielenia oleju i zgorzeliny. Duza
cze$¢ oczyszczonej wody jest
ponownie uzywana w procesie.

Zastosowanie ogdlne
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Usuwanie soorzelin Czujniki i automatyka sluza do
. g Y| $ledzenia polozenia wsadu
natryskiem wodnym | . LA o
h. sterowane czujnikami | | regulowania ilosci wody do | Zastosowanie ogélne
w walcowaniu na goraco usuwama - zgorzeliny
przeplywajacej przez dysze wodne.
Tabela 1.6
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzycia wody
Sektor Jednostka . BAT_AEPL
($rednia roczna)
Walcowanie na gorgco m’[t 0,5-5
Walcowanie na zimno m’ft 0,5-10
Ciggnienie drutu m’[t 0,5-5
Cynkowanie ogniowe ciagle m’[t 0,5-5
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.
1.1.7. Emisje do powietrza
1.1.7.1.  Emisje do powietrza z ogrzewania

BAT 20.

Aby zapobiegaé emisjom pylu do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emi-

sje, w ramach BAT nalezy stosowa¢ energie elektryczng wytwarzang z niekopalnych Zrédel
energii albo technike, o ktérej mowa w lit. a), w polaczeniu z technika, o ktérej mowa

w lit. b) ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Wykorzystanie paliw o niskiej
zawartoSci pytu i popiotu

Paliwa o niskiej zawartosci pylu
i popiolu to na przyklad gaz
ziemny, skroplony gaz plynny
(LPG), odpylony gaz wielkopiecowy
i odpylony gaz konwertorowy.

Zastosowanie ogdlne

b. | Ograniczanie porywania pytu

ogranicza na

Porywanie pylu

przyklad:

— w miare mozliwosci stosowanie
czystego wsadu lub czyszczenie
wsadu z luznej zgorzeliny i pytu
przed wprowadzeniem go do
pieca;

— minimalizacja powstawania pylu
w wyniku uszkodzenia okladzin
ogniotrwalych, np. poprzez uni-
kanie bezposredniego kontaktu
plomieni z okladzinami ogniotr-

walymi, stosowanie powlok
ceramicznych na okladzinach
ogniotrwalych;

— unikanie bezposredniego kon-
taktu plomieni z wsadem.

Unikanie bezposredniego
kontaktu plomieni z wsadem
nie ma zastosowania

w przypadku piecow
z plomieniem bezposrednim.
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Tabela 1.7

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytu do powie-
trza pochodzjcych z nagrzewania wsadu

BAT-AEL ()
Parametr Sektor Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania prébek)

Pyt Walcowanie na gorgco mg/Nm? <2-10
Walcowanie na zimno <2-10

Ciggnienie drutu <2-10

Cynkowanie ogniowe ciagle <2-10

(") BAT-AEL nie ma zastosowania, gdy przeplyw masowy pyltu nie osiaga poziomu 100 g/h.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 21. Aby zapobiegaé emisjom SO, do powietrza w wyniku ogrzewania lub ogranicza¢ takie emi-
sje, w ramach BAT nalezy stosowa¢ energie elektryczng wytwarzang z niekopalnych Zrédet
energii albo paliwa, lub kombinacji paliw o niskiej zawartosci siarki.

Opis

Paliwa o niskiej zawartosci siarki to na przyklad gaz ziemny, skroplony gaz plynny (LPG), gaz wiclkopiecowy,
gaz konwertorowy oraz gaz bogaty w CO z produkgji zelazochromu.

Tabela 1.8

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji SO, do powie-
trza pochodzacych z nagrzewania wsadu

BAT-AEL
Parametr Sektor Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania probek)

Walcowanie na goraco 50-200 () ()

Walcowanie na zimno,
ciggnienie drutu, cynkowanie
ogniowe ciagle blach
w arkuszach

SO, mg/Nm’

20-100 ()

(") BAT-AEL nie ma zastosowania do zespoloéw urzadzen wykorzystujacych w 100 % gaz ziemny lub w 100 % ogrzewanie
elektryczne.

() Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 300 mg/Nm3 w przypadku duzego udzialu gazu koksow-
niczego (> 50 % energii wejsciowej).

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 22. Aby zapobiega¢ emisjom NOx do powietrza z ogrzewania lub je ogranicza¢, a jednocze$nie
ogranicza¢ emisje CO i NH; z zastosowania SNCR lub SCR, w ramach BAT nalezy wyko-
rzysta¢ energi¢ elektryczng wytwarzang z niekopalnych Zrédel energii albo odpowiednia
kombinacje technik, o ktérych mowa ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Zmniejszenie wytwarzania emisji

Paliwa o niskim potencjale
lub . -
tworzenia NOx, np. gaz ziemny,
skroplony gaz plynny (LPG), gaz
wielkopiecowy i gaz konwertorowy.

Stosowanie  paliwa
a. | kombinacji paliw o niskim
potencjale tworzenia NOx

Zastosowanie ogdlne
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b Automatyzacja i sterowanie

piecem

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie ogélne

c. | Optymalizacja spalania

Zob. sekcja 1.7.2.
Zazwyczaj stosowana w polaczeniu
z innymi technikami

Zastosowanie ogdlne

d. | Palniki o niskiej emisji NOx

Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
istniejacych zespotéw urzadzer
ze wzgledu na przeszkody
konstrukcyjne lub operacyjne.

e. | Recyrkulacja spalin

Recyrkulacja (zewnetrzna) czgsci
gazéw spalinowych do komory
spalania w celu zastgpienia czgsci
Swiezego powietrza do spalania,
o podwéjnym efekcie obnizenia
temperatury chlodzenia
i ograniczenia zawartoici O, do
utleniania azotu, co w rezultacie
ogranicza  wytwarzanie =~ NOx.
Technika polega na wprowadzeniu
gazéw spalinowych z pieca do
plomienia w celu zmniejszenia
zawarto$ci tlenu, a tym samym
temperatury plomienia.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Ograniczenie temperatury
wstepnego ogrzewania powietrza
prowadzi do zmniejszenia stezenia

Moze nie miel zastosowania

¢ Ograniczenie temperatury emisji NOyx. Nalezy osiagnaé | w przypadku piecow
.| wstgpnego ogrzewania | od omvch Iniki
owietran réwnowage miedzy | wyposazonyc w  palniki
p maksymalizacja odzysku ciepla | promiennikowe.
z gazéw spalinowych
a minimalizacjg emisji NOx.
Mozliwosé zastosowania
w  istniejgcych  zespolach

g. | Spalanie bezptomieniowe

Zob. sekcja 1.7.2.

urzadzen moze by¢ ograniczona
konstrukcja pieca (tj. objetoscig
pieca, przestrzeniag na palniki,
odlegtoscia migdzy palnikami)
oraz koniecznoscia wymiany
okladziny ogniotrwalej.

Zastosowanie ~ moze  byé
ograniczone do  proceséw,
w ktorych wymagana jest Scista

kontrola  temperatury  lub
profilu  temperatury  (np.
rekrystalizacja).

Nie dotyczy piecéw pracujacych
w temperaturze nizszej niz
temperatura samozaplonu
wymagana do celéw spalania
bezptomieniowego oraz piecow
wyposazonych ~ w  palniki
promiennikowe.
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Zastosowanie moze by¢
ograniczone do piecow
przetwarzajacych stal
wysokostopowy.

Mozliwosé zastosowania
w  istniejacych  zespolach
h. | Spalanie w tlenie Zob. sekcja 1.7.2. urzadzen moze by¢ ograniczona
konstrukcja pieca i potrzebg
zapewnienia minimalnego
przeplywu gazéw odlotowych.
Nie dotyczy piecéw
wyposazonych ~ w  palniki
promiennikowe.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

Zastosowanie do istniejacych
zespotéw urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
wyzarzania partiami (w piecach
kolpakowych) ze wzgledu na
zmienne temperatury podczas
cyklu wyzarzania.

Selektywna redukcja

Katalityczna (SCR) Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwosé zastosowania
w  istniejgcych  zespolach
urzadzen moze by¢ ograniczona
optymalnym zakresem
temperatur i czasem
przebywania potrzebnym do
Zob. sekcja 1.7.2. przeprowadzenia reakcji.
Mozliwo§¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
wyzarzania partiami (w piecach
kolpakowych) ze wzgledu na
zmienne temperatury podczas
cyklu wyzarzania.

.| Selektywna redukcja
J- niekatalityczna (SNCR)

Technika ta ma zastosowanie
wylacznie w przypadku, gdy
SNCR/SCR wykorzystuje si¢ do
obnizenia emisji NOx.

K Optymalizacja projektu

i dzialania SNCR/SCR Zob. sekqja 1.7.2.

Tabela 1.9

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza
pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na goraco

Rodaat Szcze- BAT-AEL WSkainii(;vi?i poziom
Parametr ) gblowy Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia S o
paliwa S Srednia dobowa lub $rednia
proces z okresu pobierania probek) N
z okresu pobierania prébek
Nowe zespoly urzadzen:
Nagrze- mg/Nm’ 80-200
wanie 8 Istniejace zespoly urzadzen:
NO 100 % gaz 100-350 Brak poziomu
X ziemny Nagrze- wskaznikowego
wanie ; .
migdzyo- mg/Nm 100-250
peracyjne
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Nagrze-
wanie
koficowe | mg/Nm’ 100-200
(dogrze-
wanie)
Nagrze-
wanie,
nagrzewa-
nie
miedzyo-
peracyjne, | mg/Nm’ 100-350 ()
nagrzewa-
nie
koficowe
(dogrze-
wanie)

Inne
paliwa

Nagrze- mg/Nm? 10-50
wanie
Nagrze-
mvi‘;‘;;eo_ mg/Nm’ 10-100
peracyjne
Nagrze-
wanie
koficowe | mg/Nm’ 10-100
(dogrze-
co warlic) Brak BAT-AEL
Nagrze-
wanie,
nagrzewa-
nie
miedzyo-
peracyjne, | mg/Nm’ 10-50
nagrzewa-
nie
koncowe
(dogrze-
wanie)
(") Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 550 mg/Nm* w przypadku duzego udziatu gazu koksow-

niczego lub gazu bogatego w CO z produkji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowe;).

100 % gaz
ziemny

Inne
paliwa

Tabela 1.10

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaznikowe poziomy emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza
pochodzacych z nagrzewania wsadu w procesie walcowania na zimno

(éred BA}%EL 1ub Wskaznikowy poziom emisji
Parametr Rodzaj paliwa Jednostka Sre gla. ° Ol:V at Srednia dobowa lub $rednia
pi)rbeielr];ii (;))r(r;bselzlk) z okresu pobierania prébek
NOx 100 % gaz ziemny mg/Nm’ 100-250 (! Brak poziomu
wskaznikowego
Inne paliwa mg/Nm’ 100-300 () &
co 100 % gaz ziemny mg/Nm’ Brak BAT-AEL 10-50
Inne paliwa mg/Nm’ Brak BAT-AEL 10-100

(") Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 300 mg/Nm3 w przypadku wyzarzania ciaglego.
() Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 550 mg/Nm3 w przypadku duzego udzialu gazu koksow-
niczego lub gazu bogatego w CO z produkcji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowe;).
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Tabela 1.11
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaZnikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza
z nagrzewania wsadu przy ciggnieniu drutu
BAT-AEL Wikaznik . -
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu Ly SXAZIIROWY poziom emisy
B (Srednia z okresu pobierania préobek)
pobierania prébek)
NOx mg/Nm? 100-250 Brak poziomu wskaznikowego
co mg/Nm? Brak BAT-AEL 10-50
Tabela 1.12
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji NOx do powie-
trza i wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganizowanych emisji CO do powietrza pocho-
dzjcych z nagrzewania wsadu w procesie cynkowania ogniowego ciaglego
BAT-AEL Wskaznikowy poziom emisji
Parametr Jednostka (Srednia dobowa lub $rednia z okresu | (Srednia dobowa lub $rednia z okresu
pobierania prébek) pobierania prébek)
NOx mg/Nm? 100-300 () Brak poziomu wskaznikowego
co mg/Nm’ Brak BAT-AEL 10-100
(") Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 550 mg/Nm3 w przypadku duzego udzialu gazu koksow-
niczego lub gazu bogatego w CO z produkcji zelazochromu (> 50 % energii wejsciowej).
Tabela 1.13
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT AEL) w odniesieniu do zorgamzowanych emlS]l NOy do pow1e-
trza i wskaznikowy poziom emisji w odniesieniu do zorganlzowanych emisji CO do powietrza
z nagrzewania wanny cynkowniczej przy cynkowaniu ogniowym jednostkowym
BAT-AEL Wskaznikowy poziom emisji
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia z okresu | (Srednia dobowa lub $rednia z okresu
pobierania probek) pobierania probek)
NOx mg/Nm’ 70-300 Brak poziomu wskaznikowego
CO mg/Nm? Brak BAT-AEL 10-100
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.1.7.2.  Emisje do powietrza pochodzgce z odttuszczania

BAT 23.

W celu ograniczenia emisji do powietrza mgly olejowej, kwasé6w lub zasad pochodzacych

z odtluszczania blach w arkuszach w procesie walcowania na zimno i cynkowania ognio-
wego ciaglego BAT polegaja na zbieraniu emisji za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a)
i oczyszczaniu gazéw odlotowych za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b) lub c) ponizej.

Technika ‘ Opis
Zbieranie emisji
Zamknigte .zblormkl (.10. odt}uszc; A& 0 dttuszezanie przebiega w  zamknigtych
a) w  polgczeniu z  odciggiem  powietrza

w przypadku odttuszczania cigglego

zbiornikach, a powietrze jest odciggane.
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Oczyszczanie gazéw odlotowych
b) Oczyszczanie na mokro Zob. sekcja 1.7.2.
0) Demister Zob. sekcja 1.7.2.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.1.7.3.  Emisje do powietrza z procesu wytrawiania

BAT 24.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pyléw, kwaséw (HCl, HF, H,SO,) i SO, pochodzacych

z procesu wytrawiania w trakcie walcowania na goraco, walcowania na zimno, cynkowania
ogniowego cigglego i ciagnienia drutu, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ technike, o ktorej
mowa w lit. a) lub technike, o ktérej mowa w lit. b) w polaczeniu z technika, o ktérej mowa

w lit. ¢) ponizej.

Technika

Opis

Zbieranie emisji

Wytrawianie ciggle w zamknietych zbiornikach
w polaczeniu z odciagiem oparéw

Wytrawianie ~ ciagle  przeprowadza  sig
w zamknietych zbiornikach z ograniczonymi
otworami wejSciowymi i wyjSciowymi na tasme
stalowg lub drut. Opary ze zbiornikéw do
wytrawiania s usuwane.

zbiornikach
lub  ostony

Wytrawianie zanurzeniowe w

wyposazonych w  pokrywy
w polaczeniu z odciagiem opar6w

Wytrawianie zanurzeniowe przeprowadza si¢
w zbiornikach wyposazonych w pokrywy lub
ostony, ktére mozna otworzy¢, aby umozliwié
zaladunek  zwojow  walcowki.  Opary
ze zbiornikéw do wytrawiania sg usuwane.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

C.

Oczyszczanie na mokro, a nastepnie demister

Zob. sekcja 1.7.2.

Tabela 1.14

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji HCl, HF i SOx do powie-
trza pochodzacych z wytrawiania w procesie walcowania na goraco, walcowania na zimno i cynkowania ognio-

wego ciaglego
Parametr Jednostka (¢rednia dobowa lub Sreda 4 plcest pobierania probek)
HCl mg/Nm’ <2-10 ()
HF mg/Nm’ <10
SOy mg/Nm’ <1-6 ()

(") Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem chlorowodorowym.
() Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylgcznie do wytrawiania mieszaninami kwasow zawierajacymi kwas fluorowodorowy.
(*) Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem siarkowym.

Tabela 1.15

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCl i SOx do powietrza pochodzacych
z wytrawiania kwasem chlorowodorowym lub siarkowym w procesie ciggnienia drutu

Parametr Jednostka

BAT-AEL

($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)

HCI

mg/Nm’

<2-10 ()
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SOx

mg/Nm’

<1-6 )

(") Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem chlorowodorowym.
() Ta BAT-AEL ma zastosowanie wylacznie do wytrawiania kwasem siarkowym.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje NOx do powietrza pochodzace z wytrawiania kwasem azotowym
(samym lub w polaczeniu z innymi kwasami) oraz emisje NH; z zastosowania SCR w proce-
sie walcowania na goraco i na zimno, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ jedng z ponizszych
technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Stosowanie
Zmnigjszenie wytwarzania emisji
Wytrawianie stali wysokostopowej | Technika ta ma zastosowanie
Wytrawianie stali | przeprowadza si¢ przez calkowite | wylacznie do nowych zespotéw

wysokostopowej bez uzycia
kwasu azotowego

zastgpienie  kwasu  azotowego
silnym utleniaczem (np.
nadtlenkiem wodoru).

urzadzefi oraz w przypadku
znaczacej modernizacji zespolu
urzadzen.

Dodanie nadtlenku wodoru lub

Nadtlenek wodoru lub mocznik sg
dodawane bezposrednio do kwasu

b. | mocznika do kwasu do d - 1y | Zastosowanie ogdlne
rawiania 0o  wytrawiania ~w  celu
Wyt zmniejszenia emisji NOx.
Zbieranie emisji
Wytrawianie ciggle przeprowadza
Wytrawianie ciagle | sie w zamknietych zbiornikach
w zamknietych zbiornikach | z ograniczonymi otworami L
c. ; o N . | Zastosowanie ogdlne
w polaczeniu z odciggiem | wejciowymi i wyjSciowymi
oparow na taSme stalowg lub drut. Opary
z kapieli trawigcej s3 usuwane.
Wytrawianie zanurzeniowe
Wytrawianie  zanurzeniowe | przeprowadza si¢ w zbiornikach
w zbiornikach wyposazonych | wyposazonych w pokrywy lub
d. | w pokrywy lub ostony | ostony, ktére mozna otworzy¢, aby | Zastosowanie ogélne
w polaczeniu z odciggiem | umozliwi¢  zaladunek  zwojow
oparow walcowki. Opary ze zbiornikéw do
wytrawiania sg usuwane.
Oczyszczanie gazéw odlotowych
Zob. sekcja 1.7.2.
Do roztworu  oczyszczajacego
. dodaje si¢ utleniacz (np. nadtlenek
Oczyszczanie na  mokro A s
. . wodoru) w celu zmniejszenia emisji o
e. | z dodatkiem utleniacza (np. .| Zastosowanie ogdlne
NOx. W przypadku stosowania
nadtlenku wodoru)
nadtlenku wodoru powstaly kwas
azotowy mozna zawrdci¢ do
zbiornikéw do wytrawiania.
Zastosowanie do istniejacych
Selektywna redukcja . zespoléw urzadzen moze byé
£ katalityczna (SCR) Zob. sekeja 1.7.2. ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.
Technika ta ma zastosowanie
Optymalizacja projektu . wylacznie w przypadku, gdy
8 | i dziatania SCR Zob. sekcja 1.7.2. SCR  wykorzystuje si¢ do

obnizenia emisji NOx.
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Tabela 1.16
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji NOx do powietrza pochodza-
cych z wytrawiania kwasem azotowym (samym lub w polaczeniu z innymi kwasami) w procesie wal-
cowania na goraco i na zimno
Parametr Jednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)
NOx mg/Nm? 10-200
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.1.7.4.  Emisje do powietrza pochodzgce z procesu cynkowania oghiowego

BAT 26.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu i cynku pochodzace z cynkowania ogniowego po

topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego ciaglego oraz w procesie cynkowania
ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy ogranicza¢ powstawanie emisji za
pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b) lub technik, o ktérych mowa w lit. a) i b), zbiera¢
emisje za pomocy technik, o ktérych mowa w lit. c) lub d) oraz oczyszczaé¢ gazy odlotowe
za pomocy techniki, o ktérej mowa w lit. e) ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Zmniejszenie wytwarzania emisji

Topnik o niskiej emisji dymu

Chlorek amonu w S§rodkach do

topnikowania  jest  czgSciowo
zastgpowany innymi chlorkami
alkalicznymi ~ (np.  chlorkiem
potasuy), aby ograniczy¢

powstawanie pyhu.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na

specyfikacje produktu.

Minimalizacja
roztworu topnika

przenoszenia

Obejmuje techniki takie jak:

— przeznaczenie  wystarczajacej
ilosci czasu na ocieknigcie roz-
tworu topnika (zob. BAT 15
lit. ¢));

— suszenie przed zanurzaniem.

Zastosowanie ogdlne

Zbieranie emisji

Odciag powietrza jak najblizej

Powietrze z wanny jest usuwane, na

¢ srodia przyk}ad za  pomocy .boczn.ego Zastosowanie ogdlne
odciagu lub ekstrakcji barierowej.
Mozliwo§é zastosowania
w  istniejacych  zespotach
urzadzen moze by¢
; Zamknigta wanna z odciagiem C_ynkowanig oggioweprzeprowadza ograniczona, - 'gdy obudowa
| powietrsa §1§wzamkn1§te] wannie, a powietrze | koliduje z istniejacym systemem
p jest usuwane. transportu obrabianego
materialu w procesie
cynkowania ogniowego
jednostkowego.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

€.

Filtr tkaninowy

Zob. sekcja 1.7.2.

Zastosowanie ogdlne
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Tabela 1.17

Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji pyléw do powietrza pocho-
dzacych z cynkowania ogniowego po topnikowaniu w procesie cynkowania ogniowego ciaglego i cyn-
kowania ogniowego jednostkowego

Parametr Jednostka T . BA.T_AEL S
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania prébek)
Pyt mg/Nm? <2-5

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.1.7.4.1. Emisje do powietrza z procesu natluszczania

BAT 27. Aby zapobiec emisjom mgly olejowej do powietrza i ograniczy¢ zuzycie oleju w procesie
natluszczania powierzchni wsadu, w ramach BAT nalezy zastosowaé jedng z ponizszych
technik.

Technika Opis

Olej jest rozpylany na powierzchni metalu za pomocg pola
elektrostatycznego, co zapewnia jednorodne nanoszenie oleju
a. Natluszczanie elektrostatyczne i optymalizuje jego ilos¢. Maszyna do natluszczania jest
zamknieta, a olej, ktdry nie osadza si¢ na powierzchni metalu,
jest odzyskiwany i ponownie wykorzystywany w maszynie.

Smarownice rolkowe, np. rolki filcowe lub rolki dociskowe,

b. Smarowanie kontaktowe LA . . .
s3 stosowane w bezposrednim kontakcie z powierzchnia metalu.

Natluszczanie bez sprezonego | Olej jest nanoszony dyszami blisko powierzchni metalu za
powietrza pomoca zaworéw wysokiej czestotliwosci.

1.1.7.5.  Emisje do powietrza po obrdbce koricowej

BAT 28. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza z wanien lub zbiornikéw chemicznych w procesie
obrobki koficowej (tj. fosforanowania i pasywacji), w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje za
pomocg techniki, o ktérej mowa w lit. a) lub b), a w takim przypadku oczyszczaé gazy odlo-
towe za pomocy techniki, o ktérej mowa w lit. c) lub d) ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Zbieranie emisji

Emisje  ze  zbiornikéw  do
przechowywania chemikaliow
i wanien  chemicznych s

wychwytywane, np. za pomocg

jednej lub kombinagji

nastepujacych technik: Ma zastosowanie tylko wtedy,
Odciag powictrza jak najblizej | — bogznego '<’)dc1algu lub ekstrakeji | gdy przetwarzanie jest

a |, barierowej; przeprowadzane przez

zrédla o . .

— zbiornikéw wyposazonych | rozpylanie lub gdy stosowane sg

w ruchome pokrywy; substancje lotne.
— okapéw zamykajacych;

— umieszczania wanien w pomie-

szczeniach zamknietych.
Wychwycone emisje sa nastgpnie
usuwane.
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7amkniete zbiorniki polaczone Fosforanowanie i pasywacja s3 | Ma zastosowanie tylko wtedy,
g o pofac przeprowadzane w zamknietych | gdy przetwarzanie jest
b, |z odcaglem  POWICWZA | .. hikach, a powietrze jest z nich | przeprowadzane przez
" | w przypadku ciaglej obrobki ’ :
Kofcowet usuwane. rozpylanie lub gdy stosowane sg
) substancje lotne.
Oczyszczanie gazow odlotowych
c. | Oczyszczanie na mokro Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogélne
d. | Demister Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogdlne
1.1.7.6.  Emisje do powietrza pochodzgce z odzysku kwasu

BAT 29. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pochodzace z odzysku zuzytego kwasu z pylu, kwa-
séw (HCl, HF), SO, i NOx (przy jednoczesnym ograniczeniu emisji CO) oraz emisje NH;
w wyniku stosowania SCR, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ kombinacje technik podanych

ponizej.
Technika Opis Stosowanie
Stosowanie ~ paliwa  lub

kombinacji paliw o niskiej
zawartoSci siarki lub o niskim
potencjale tworzenia NOx

Zob. BAT 21 i BAT 22 lit. a).

Zastosowanie ogdlne

b. | Optymalizacja spalania

Zob. sekcja 1.7.2.

Zazwyczaj stosowana w polaczeniu
z innymi technikami

Zastosowanie ogélne

c. | Palniki o niskiej emisji NOx

Zob. sekcja 1.7.2.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona w przypadku
istniejacych zespoléw urzadzen
ze wzgledu na przeszkody
konstrukcyjne lub operacyjne.

d Oczyszczanie na  mokro,

a nastepnie demister

Zob. sekcja 1.7.2.

W przypadku odzysku mieszaniny
kwaséw do roztworu
oczyszczajacego dodaje si¢ zasade
w celu usuniecia Sladowych ilosci
fluorowodoru (HF) lub utleniacz
(np. nadtlenek wodoru) w celu
zmniejszenia emisji NOx.
W przypadku stosowania
nadtlenku wodoru powstaly kwas
azotowy mozna zawrdci¢ do
zbiornikéw do wytrawiania.

Zastosowanie ogdlne

Zastosowanie do istniejacych

Selektywna redukcja . zespoléw urzadzen moze by¢

¢ katalityczna (SCR) Zob. sekcja 1.7.2. ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Technika ta ma zastosowanie

f Optymalizacja projektu wylacznie w przypadku, gdy

i dziatania SCR

Zob. sekcja 1.7.2.

SCR  wykorzystuje si¢ do
obnizenia emisji NOx.
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Tabela 1.18

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pytu, HCI, SO,
i NOx do powietrza pochodzacych z odzysku zuzytego kwasu chlorowodorowego poprzez prazenie
natryskowe lub zastosowanie reaktoréw ze ztozem fluidalnym

Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub éregrﬁz-?i]f(resu pobierania prébek)
Pyt mg/Nm’ <2-15
HCl mg/Nm’ <2-15
SO, mg/Nm? <10
NOx mg/Nm? 50-180

Tabela 1.19

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, HF i NOx
do powietrza pochodzacych z odzysku mieszaniny kwaséw poprzez prazenie natryskowe lub odparo-

wanie
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub éregrl?i:?ill;resu pobierania prébek)
HF mg/Nm? <1
NOx mg/Nm’ 50-100 ()
Pyt mg/Nm? <2-10

(") Goérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 200 mg/Nm3 w przypadku odzysku mieszaniny kwasow

w drodze prazenia natryskowego.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.1.8. Emisje do wody

BAT 30. W celu zmniejszenia fadunku zanieczyszczef organicznych w wodzie zanieczyszczonej ole-
jem lub smarem (np. z wyciekéw ropy naftowej lub z czyszczenia emulsji do walcowania
i odpuszczania, roztwor6éw odtluszczajacych i smaréw do ciggnienia drutu), ktdra jest prze-
sylana do dalszego przetwarzania (zob. BAT 31), w ramach BAT nalezy oddzieli¢ faze¢ orga-

niczng od wodne;j.

Opis

Faza organiczna jest oddzielana od fazy wodnej, np. przez odtluszczanie lub rozdzielanie emulsji za pomocg
odpowiednich §rodkéw, odparowanie lub filtracje membranows. Faze organiczna mozna wykorzysta¢ do odzy-

sku energii lub materiatu (np. zob. BAT 34 lit. f)).

BAT 31. W celu ograniczenia emisji do wody, w ramach BAT nalezy oczyszczaé §cieki przy uzyciu

kombinacji ponizszych technik.

Technika ()

Typowe docelowe zanieczyszczenia

Oczyszczanie wstepne, pierwotne i ogdlne, np.

a. Wyréwnanie  (ujednorodnienie)  strumienia Wszystkie zanieczyszczenia
Sciekow

b. | Neutralizacja Kwasy, zasady
Oddzielanie fizyczne, np. sita, separatory

piaskowe lub zwirowe, separatory tluszczow,
hydrocyklony, rozdzielanie faz oleju i wody lub
osadniki wstepne

Ciala stale, zawiesiny ciat stalych, olej/ttuszcz
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Obrdbka fizyczno-chemiczna, np.

Ulegajace adsorpcji, rozpuszczone, nieulegajace
d. Adsorpcja biodegradacji lub zanieczyszczenia inhibitujace,
np. weglowodory, rte¢

Ulegajace stracaniu rozpuszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub

¢ Stracanie chemiczne zanieczyszczenia inhibitujgce, np. metale, fosfor,
fluorek
Ulegajace redukciji, rozpuszczone, nieulegajace
£ Redukcja chemiczna biodegradacji substancje zanieczyszczajace lub

zanieczyszczenia inhibitujace, np.
sze$ciowartosciowy chrom

Rozpuszczalne nieulegajace biodegradacji
g. Nanofiltracjaodwrécona osmoza substancje zanieczyszczajace lub zanieczyszczenia
inhibitujace, np. sole, metale

Obrdbka biologiczna, np.

h. | Przetwarzanie tlenowe Zwiazki organiczne ulegajace biodegradacji

Usuwanie substancji stalych, np.

i Koagulacja i flokulacja
j. Sedymentacja
K Filtraja  (np. filtrowanie  przez  piasek, | Zawiesiny cial stalych oraz metale zawarte w pyle

mikrofiltracja, ultrafiltracja)

1. Flotacja

(") Opisy przedmiotowych technik przedstawiono w sekeji 1.7.3.

Tabela 1.20

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do bezposrednich zrzutéw do odbiornika wodnego

Substancja/parametr n{) es(tll;a BAT(_II;‘EL Procesy, do ktérych BAT-AEL ma zastosowanie
Zawiesina og6lna (TSS) mg/l 5-30 Wszystkie procesy
Og6lny wegiel organiczny . .
(OWO) () mg/l 10-30 Wszystkie procesy
Chemiczne
zapotrzebowanie na tlen mg|l 30-90 Wszystkie procesy
(ChZT) ()
Indeks oleju .
weglowodorowego (HOI) mg/l 0,5-4 Wszystkie procesy
Cd g/l 1-5 Wszystkie procesy (?)
Cr mg/l 0,01-0,1 () | Wszystkie procesy (})
Cr(VI) ugfl 10=50 Wytrawianie St}é:'ll‘i Wysokf)s.topowej lub pasywacja
zwiazkami szeSciowarto$ciowego chromu
Fe mg|l 1-5 Wszystkie procesy
Metale Hg g/l 0,1-0,5 Wszystkie procesy (°)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | Wszystkie procesy ()
Pb pg/l 5-20 (°) () | Wszystkie procesy (})
Sn mg/l 0,01-0,2 Cynkowanie ogniowe ciagle z uzyciem cyny
Zn mg/l 0,05-1 Wszystkie procesy (°)
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Fosfor catkowity

(P catkowity) mg|l 0,2-1 Fosforanowanie

Wytrawianie mieszaninami kwasoéw zawierajacymi

Fluorek (F) mg|l 1-15 kwas fluorowodorowy

(") Okresy usrednienia okreslono w czgsci Uwagi ogdlne.

(%) Zastosowanie ma BAT-AEL w odniesieniu do ChZT albo BAT-AEL w odniesieniu do OWO. Monitorowanie OWO jest pre-
ferowanym wariantem, poniewaz nie wigze si¢ z wykorzystaniem bardzo toksycznych zwiazkéw.

(*) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy przedmiotowe substancje/parametry zostaly zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu $ciekéw na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) W przypadku stali wysokostopowych gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,3 mg/l.

() W przypadku zespoléw urzadzeri produkujgcych austenityczng stal nierdzewng gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi
0,4 mg/L.

(®) W przypadku zespoléw urzadzen zajmujacych si¢ ciggnieniem drutu z wykorzystaniem kapieli ofowiowych gérna granica
zakresu BAT-AEL wynosi 35 pg/l.

() Gorna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 pg/l w przypadku zespoléw urzadzen, w ktérych prze-
twarzana jest stal z podwyzszong zawarto$cig ofowiu.

Tabela 1.21
Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do posrednich zrzutéw do odbiornika
wodnego
Substancja/parametr ng) es(il;a BA(?)“_A(gL Procesy, do ktérych BAT-AEL ma zastosowanie
glggellgswcz}?our owego (HOI) mg/l 0,5-4 Wszystkie procesy
cd pg/l 1-5 Wszystkie procesy (*)
Cr mg/l 0,01-0,1 (% Wszystkie procesy (*)
av) | w100 ekiowanotciowego chrom.
Fe mg|l 1-5 Wszystkie procesy
Metale Hg g/l 0,1-0,5 Wszystkie procesy (?)
Ni mg/l 0,01-0,2 () | Wszystkie procesy ()
Pb pg/l 5-20 (9 () Wszystkie procesy (?)
Sn mg/l 0,01-0,2 Cynkowanie ogniowe ciagle z uzyciem cyny
Zn mg/l 0,05-1 Wszystkie procesy (?)
Fluorek (F) mg]l 1-15 Wytrawianie mieszaninami kwaséw zawierajacymi

kwas fluorowodorowy

(") Okresy usrednienia okreslono w czesci Uwagi ogdlne.

() BAT-AEL moga nie mie¢ zastosowania, gdy oczyszczalnia $ciekow jest odpowiednio zaprojektowana i wyposazona do
usuwania przedmiotowych zanieczyszczen, o ile nie prowadzi to do wyzszego poziomu zanieczyszczenia Srodowiska.

(*) BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy przedmiotowe substancje/parametry zostaly zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu $ciekéw na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

(*) W przypadku stali wysokostopowych gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi 0,3 mg/l.

() W przypadku zespoléw urzadzeri produkujacych austenityczng stal nierdzewng gérna granica zakresu BAT-AEL wynosi
0,4 mg/l.

(®) W przypadku zespoléw urzadzen zajmujacych si¢ ciggnieniem drutu z wykorzystaniem kapieli ofowiowych gérna granica
zakresu BAT-AEL wynosi 35 pg/l.

() Gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 50 pg/l w przypadku zespoléw urzadzeni, w ktorych prze-
twarzana jest stal z podwyzszong zawarto$cig ofowiu.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 8.
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1.1.9. Halas i wibracje

BAT 32. W celu zapobiegania wystepowaniu emisji halasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT naleZzy opracowa¢, wdrozy¢ i dokonywac regularnych przegla-
déw planu zarzadzania halasem i wibracjami w ramach EMS (zob. BAT 1), ktéry obejmuje
wszystkie nastepujace elementy:

i. protokét zawierajacy odpowiednie dziatania i harmonogram;

ii. protokél monitorowania hatasu i wibracji;

iii. protokdt reagowania na stwierdzone przypadki wystapienia halasu i wibracji, np. skargi;

iv. program ograniczania halasu i wibracji majacy na celu identyfikacj¢ Zrédel, pomiar lub oszacowanie nara-
zenia na halas i wibracje, okreslenie udzialu poszczegélnych Zrédel i wdrozenie srodkéw zapobiegawczych

lub ograniczajgcych.

Stosowanie

Zastosowanie ogranicza si¢ do przypadkow, w ktérych oczekuje sig, ze w obiektach wrazliwych odczuwana
bedzie lub zostanie uzasadniona dokuczliwo$¢ halasu lub wibracji.

BAT 33. W celu zapobiegania emisjom halasu i wibracji lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ogranicze-
nia, w ramach BAT nalezy stosowac jedng z nastepujacych technik lub ich kombinacje.

Technika Opis Stosowanie
Poziomy hatasu mozna ograniczy¢, | W przypadku  istniejacych
zwigkszajac  odleglo§¢  miedzy | zespolow urzadzen

Wiasciwa lokalizacja urzadzen
i budynkéw

zrodlem emisji a punktem odbioru,
wykorzystujac budynki jako ekrany
chronigce przed halasem oraz
zmieniajgc  umiejscowienie wejs¢

i wyjs¢ do budynkow.

przenoszenie sprzetu i wyjs¢ lub
wejs¢ do budynkéw moze nie
mieé zastosowania z powodu
braku miejsca lub nadmiernych
kosztéw.

b. | Srodki operacyjne

Do takich technik zalicza sie:

— kontrola i konserwacja urza-
dzen;

— w miar¢ mozliwosci, zamykanie

drzwi i okien na terenach
zamknietych;
— obstuge  urzadzen = przez

do$wiadczony personel;

— w miare mozliwosci, unikanie
przeprowadzania  hatasliwych
czynnoéci w nocy;

— zapewnienie ograniczenia emisji
hatasu, np. podczas produkgji
i czynnosci konserwacyjnych,
transportu i manipulowania
wsadem i materiatami.

Zastosowanie ogolne

Wyposazenie o niskiej emisji
hatasu

Moze to obejmowaé techniki
wykorzystujace  silniki  napedu
bezposredniego, sprezarki, pompy
i wentylatory o niskiej emisji hatasu.
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Obejmuje techniki takie jak:
— reduktory halasu;
— izolacje akustyczng i wytlumie-
nie wibracji urzadzen;
» Zastosowanie do istniejgcych
d Wyposazenie  shuzagce do | — obudowe hatasliwego SPrZetu | zespoléw urzadzen moze byc
" | kontroli hatasu i wibracji (np. maszyn do oczyszczania ograniczone ze wzgledu na brak
plomieniowego i szlifowania, | miejsca.
ciagarek, strumieni powietrza);
— materialy budowlane o wysokiej
izolacyjnosci akustycznej (np. do
budowy $cian, dachéw, okien,
drzwi).
Ma zastosowanie jedynie do
istniejacych zespotéw urzadzen,
Umieszczenie  bariery  migdzy ponle\}x{az konstéuk,qa HOWYCh
e. | Redukcja halasu odbioru (na przyklad chronigce ZIP; dna. W 7vpa dkE
przed halasem $ciany, nasypy | . eana. h 1 przyp dzeh
i budynki) istniejacych zespoléw urzadzen
’ umieszczanie barier moze nie
mieé zastosowania ze wzgledu
na brak miejsca.
1.1.10.  Pozostalosci
BAT 34. Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT

nalezy unika unieszkodliwiania metali, tlenké6w metali, szlam6w zaolejonych i osadéw
wodorotlenkowych poprzez zastosowanie techniki, o ktorej mowa w lit. a) oraz odpowied-
niej kombinagji technik, o ktérych mowa w lit. b)-h) przedstawionych ponizej.

Technika

Opis

Stosowanie

Plan gospodarowania
pozostatodciami

Plan gospodarowania
pozostalo$ciami  stanowi  czg$é
systemu zarzgdzania
Srodowiskowego (zob. BAT 1)
i zawiera zbiér Srodkéw majacych
na celu 1) zminimalizowanie
powstawania  pozostatosci,  2)
optymalizacje ponownego uzycia,
recyklingu lub odzysku
pozostalosci oraz 3) zapewnienie
wlasciwego unieszkodliwiania
odpadéw.

Plan gospodarowania
pozostato$ciami mozna wigczy¢ do
ogblnego planu gospodarowania
woda w wigkszej instalacji (np. do
produkciji zelaza i stali).

Poziom szczegblowosci oraz
stopien  formalizacji  planu
gospodarowania
pozostalosciami bedzie
zasadniczo zalezed od
charakteru, skali i zlozonosci
instalacji.

zaolejonej
dalszego

Podczyszczanie
b. | zgorzeliny  do
wykorzystania

Obejmuje techniki takie jak:

— brykietowanie lub granulowa-
nie;

— zmniejszenie zawartosci oleju
w zaolejonej zgorzeliny, np.
przez obrobke cieplna, mycie,
flotacje.

Zastosowanie ogdlne
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C. | Zastosowanie zgorzeliny

Zgorzelina jest zbierana
i wykorzystywana na terenie
zakladu lub poza nim, np.
w produkcji zelaza i stali lu
w produkgji cementu.

Zastosowanie ogdlne

d Wykorzystanie zlomu

metalicznego

Zlom  metaliczny  pochodzacy
z proceséw mechanicznych (np.
z przycinania i wykaiczania) jest
wykorzystywany ~ w  produkgji
zelaza i stali. Moze si¢ to odbywaé
na terenie zakladu lub poza nim.

Zastosowanie og6lne

Recykling metali i tlenkéw
metali pochodzacych
z oczyszczania gazéw
odlotowych na sucho

Frakcja  gruboziarnista — metali
i tlenkbw metali pochodzaca
z czyszczenia na sucho (np. filtréw
tkaninowych) gazéw odlotowych
z procesdw mechanicznych (np.
oczyszczania plomieniowego lub
szlifowania)  jest  selektywnie
izolowana przy uzyciu technik
mechanicznych  (np.  sit)  lub
magnetycznych 1 poddawana
recyklingowi, np. w produkgji
zelaza i stali. Moze si¢ to odbywaé
na terenie zakladu lub poza nim.

Zastosowanie ogdlne

f Wykorzystanie szlamu

zaolejonego

Pozostalosci szlaméw zaolejonych,
np. z odtluszczania, s3 odwadniane
w celu odzyskania zawartego w nich
oleju na potrzeby odzyskania
materialéw  lub  energii. Jesli
zawarto§¢ wody w szlamie jest
niska, mozna go bezposrednio
wykorzystac. Moze si¢ to odbywa¢
na terenie zakladu lub poza nim.

Zastosowanie ogolne

Obrébka cieplna  szlaméw
g. | wodorotlenkowych z odzysku
mieszaniny kwaséw

Szlam powstaly w wyniku odzysku
mieszaniny kwasow jest poddawany
obrébce cieplnej w celu uzyskania
materialu  bogatego we fluorek
wapnia, ktory moze by¢ stosowany
w  konwertorach  argonowo-
tlenowych (AOD).

Zastosowanie moze by¢
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca.

Odzysk i
h. | wykorzystanie

Srutowania

ponowne
$rodkéw do

Jezeli  mechaniczne  usuwanie
zgorzeliny odbywa si¢ w drodze
Srutowania, $rodki do $rutowania
oddziela sig¢ od  zgorzeliny
i ponownie wykorzystuje.

Zastosowanie og0lne

BAT 35. Aby ograniczy¢ ilo$¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia w wyniku cynkowa-
nia ogniowego, w ramach BAT nalezy unika¢ unieszkodliwiania pozostatosci zawierajacych
cynk poprzez stosowanie wszystkich technik podanych ponizej.

Technika Opis Stosowanie
Pyt z filtréw  tkaninowych
zawierajgcych  chlorek  amonu | Stosuje si¢ tylko do cynkowania
Recykling pylu 7z filtra i chlorek ‘cynku zblera si¢ | ogniowego po topn1kowan1u. .
a. : i wykorzystuje ponownie, np. do | Mozliwo$¢ zastosowania moze
tkaninowego ¥ p . p . I
produkcji srodkéw do | by¢ ograniczona w zaleznosci
topnikowania. Moze si¢ to odbywaé | od dostepnosci rynku.
na terenie zakladu lub poza nim.
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Cynk metaliczny jest odzyskiwany
z popiotu cynkowego i kozuchéw
zuzlowych wierzchnich poprzez
topienie w piecach do odzysku.
Pozostalo$¢ zawierajgca cynk jest
wykorzystywana, np. do produkji
tlenku cynku. Moze si¢ to odbywaé
na terenie zakladu lub poza nim.

Recykling popiotu cynkowego
b. | i  kozuchéw  zuzlowych
wierzchnich

Zastosowanie ogolne

Kozuch  zuzlowy denny jest
wykorzystywany np. w przemysle
metali niezelaznych do produkcji | Zastosowanie ogélne
cynku. Moze si¢ to odbywaé na
terenie zakladu lub poza nim.

Recykling kozucha zuzlowego
dennego

BAT 36. Aby poprawié zdolnos¢ do recyklingu i zwigkszy¢ potencjat odzysku pozostaloéci po cyn-
kowaniu ogniowym (tj. popiolu cynkowego, kozucha zuzlowego wierzchniego, kozucha
zuzlowego dennego, rozpryskéw cynku i pytu z filtréw tkaninowych), a takze aby unikna¢
lub zmniejszy¢ zagrozenie dla Srodowiska zwigzane ze skladowaniem tych pozostalosci,
w ramach BAT nalezy skladowac je oddzielnie od siebie i od innych pozostalosci:

— na nieprzepuszczalnych powierzchniach, w zamknigtych pomieszczeniach i w zamknigtych
pojemnikach/workach, w przypadku pytu z filtréw tkaninowych;

— na nieprzepuszczalnych powierzchniach oraz w miejscach zadaszonych, chronionych przed sply-
wem powierzchniowym, w przypadku wszystkich pozostatych rodzajéw pozostalosci wymienio-
nych powyzej.

BAT 37. Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-

zywanych do unieszkodliwienia z teksturowania rolek roboczych, w ramach BAT nalezy
stosowaé wszystkie techniki podane ponizej.

Technika

Opis

Czyszczenie i ponowne uZzycie
emulsji szlifierskich

Emulsje szlifierskie sa oczyszczane za pomoca separatoréw
lamelowych lub magnetycznych lub w procesie sedymentacji/
klarowania w celu usunigcia szlamu szlifierskiego i ponownego

wykorzystania emulsji szlifierskiej.

Przetwarzanie  szlamu  szlifierskiego  metodg  separacji
magnetycznej na potrzeby odzysku czastek metalu i recyklingu
metali, np. do produkgji Zelaza i stali.

Zuzyte walce robocze, ktére nie nadaja si¢ do teksturowania, s3
poddawane recyklingowi na potrzeby produkcji Zelaza i stali lub
zwracane producentowi do regeneracji.

b Przetwarzanie szlamu
: szlifierskiego

Recykling walcow

roboczych

zuzytych

Inne sektorowe techniki zmniejszania ilosci odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia podane s3 w sekcji
1.4.4 niniejszych konkluzji dotyczacych BAT.

1.2. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do walcowania na gorgco
Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych

konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.
1.2.1. Efektywnos¢ energetyczna

BAT 38. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ energetyczng w procesie nagrzewania wsadu, w ramach BAT
nalezy stosowa¢ kombinacje technik przedstawionych w BAT 11 wraz z odpowiednig kom-
binacjg technik przedstawionych ponize;j.

Technika Opis Stosowanie
Odlewanie wlewkow Ma zastosowanie tylko do
o przekroju zblizonym do zespotow urzadzen

sasiadujacych  z  miejscem,
w ktorym odbywa si¢ odlewanie
ciggle i w ramach ograniczen
wynikajacych z ukladu zespolu
urzadzen i specyfikacji produktu.

przekroju wyrobu gotowego
a. | w przypadku cienkich slabéw | Zob. sekcja 1.7.1.
i ksztaltownikéw wstepnych,
po ktérym nastepuje
walcowanie
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Ma zastosowanie tylko do
zespolow urzadzeh

Wyroby stalowe odlewane w sposéb | sasiadujagcych  z  miejscem,

b Bezposrednie fadowanie
" | goracych wlewkéw ciaglych

ciagly sa bezposrednio tadowane na
goraco do piecéw grzewczych.

w ktérym odbywa si¢ odlewanie
ciagle i w ramach ograniczen
wynikajacych z ukladu zespolu
urzadzen i specyfikacji produktu.

Odzyskiwanie ciepla
z chlodzenia szyn $lizgowych

Para powstajgca podczas chlodzenia
szyn §lizgowych podtrzymujacych
wsad w piecach grzewczych jest
usuwana i wykorzystywana
w innych procesach w  zespole
urzadzen.

Zastosowanie do istniejacych
zespoléw urzadzen moze byé
ograniczone ze wzgledu na brak
miejsca lub  odpowiedniego
zapotrzebowania na pare.

d Oszczedzanie ciepla podczas
" | przenoszenia wsadu

[zolowane ostony stosuje si¢ miedzy
urzadzeniem do odlewania ciaglego
a piecem grzewczym oraz miedzy
walcarka wstepna a wykariczajaca.

Zastosowanie ogélne w ramach
ograniczef wynikajgcych
z ukladu zespotu urzadzen.

e. | Zwijarki kregéw

Zob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie ogdlne

f. | Piece do dogrzewania kregow

Piece do dogrzewania kregow stosuje
si¢  jako uzupelnienie zwijarek
kregow w  celu  utrzymania
temperatury walcowania kregdéw
i przywrécenia ich do normalnej
sekwencji walcowania w przypadku
przerw w pracy walcowni.

Zastosowanie ogdlne

g. | Prasa kalibrujaca

Zob. BAT 39 lit. a).
Pras¢ kalibrujaca stosuje si¢ w celu

zwigkszenia efektywnosci
energetycznej w procesie
nagrzewania wsadu, poniewaz
umozliwia  ona  zwigkszenie

szybkosci fadowania na gorgco.

Technika ta ma zastosowanie
wylacznie do nowych zespoléw
urzadzenn oraz w przypadku
znaczacej modernizacji zespolu
urzadzen w walcowniach tasm
walcowanych na gorgco.

BAT 39. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ energetyczng w procesie walcowania, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ kombinacj¢ ponizszych technik.

Technika

Opis

Stosowanie

a. | Prasa kalibrujaca

Zastosowanie prasy kalibrujacej
przed walcarkg wstepng pozwala
znacznie  zwigkszy¢  szybko$é
fadowania na goraco i zapewnia
bardziej réwnomierne zmniejszenie
szeroko$ci zaréwno na krawedziach,
jak 1 posrodku produktu. Ksztalt
ostatecznego kesiska plaskiego jest
prawie prostokatny, co znacznie
zmniejsza liczbe przejsé
walcowniczych niezbednych do
osiggniecia zgodnosci ze

specyfikacja produktu.

Ma zastosowanie wylgcznie do
walcowni taSm walcowanych na
gorgeo.

Technika ta ma zastosowanie
wylacznie do nowych zespoléw
urzadzen oraz w przypadku
znaczgcej modernizacji zespolu
urzadzen.

b Optymalizacja ~ walcowania
" | wspomagana komputerowo

Redukcja grubosci jest sterowana
komputerowo, aby
zminimalizowaé  liczbe  przej§é
walcowniczych.

Zastosowanie ogdlne
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7 mnieiszen . Ma zastosowanie wylacznie do
mniejszenie tarcia podczas . o
c. . Zob. sekcja 1.7.1. walcowni taSm walcowanych na
walcowania
20r4Co.
d. | Zwijarki kregow Zob. sekcja 1.7.1. Zastosowanie og6lne
Klatka  tréjwalcowa  zwigksza
redukcje  przekroju na jedno
e. | Klatka tréjwalcowa przesete,  €o pqwodu]e ogol’r}e) Zastosowanie ogélne
zmniejszenie liczby  przejsé
walcowniczych wymaganych do
produkcji walcowki i pretow.
Odlewanie wlewkow Ma zastosowanie tylko do
o przekroju zblizonym do zespoléw urzadzen
przekroju wyrobu gotowego sasiadujacych  z  miejscem,
f. | w przypadku cienkich slabéw | Zob. sekcja 1.7.1. w ktérym odbywa si¢ odlewanie
i ksztaltownikéw wstepnych, ciagle i w ramach ograniczen
po ktérym nastepuje wynikajacych z ukladu zespolu
walcowanie urzadzen i specyfikacji produktu.
Tabela 1.22
Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powiazane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostkowego
zuzZycia energii w procesie walcowania
Wyroby stalowe na koficu procesu walcowania Jednostka (érgiﬁ?;éggna)
Kregi blach tasmowych walcowanych na goraco (ta$my), MJ/t 100-400
blachy arkuszowe grube
Prety, walcowka MJ/t 100-500 (')
Ksztaltowniki, kesy, szyny, rury MJ/t 100-300
(") W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gérna granica zakresu BAT-AEPL wynosi 1 000 MJ/t.
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.
1.2.2. Efektywne wykorzystanie materialow

BAT 40.

Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo§¢ odpadow przeka-

zywanych do unieszkodliwienia w wyniku kondycjonowania wsadu, w ramach BAT nalezy
unika¢ koniecznosci kondycjonowania, a jezeli jest to niemozliwe, ograniczac takg koniecz-
no$¢, stosujac jedna z technik podanych ponizej lub ich kombinacje.

Technika

Opis

Stosowanie

Kontrola jako$ci wspomagana
komputerowo

Jako$¢ slabow jest kontrolowana za
pomocy komputera, ktory
umozliwia dostosowanie
warunkéw  odlewania w  celu
zminimalizowania wad
powierzchniowych i pozwala na
reczne oczyszczanie plomieniowe
tylko uszkodzonych miejsc zamiast
oczyszczania plomieniowego calej

plyty.

Ma zastosowanie wylgcznie do
zespoléw urzadzen stuzacych
do odlewania ciaglego.

b. | Cigcie wzdtuzne kesisk plaskich

Slaby (czesto odlewane w wielu
szerokosciach) s3 cigte przed
walcowaniem na goraco za pomoca
przyrzadéw do cigcia wzdluznego,
walcowania  rozcinajgcego  lub
palnikéw, obslugiwanych recznie
albo zamontowanych na maszynie.

Moze nie mie¢ zastosowania
W przypadku slabow
wytwarzanych z wlewkéw.
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Osadzanie (gniot boczny) lub
przycinanie slabéw w ksztalcie
klinu

Slaby w ksztalcie klinu sg walcowane | Moze nie mie¢ zastosowania
w specjalnych warunkach, wktorych | w przypadku slabow
klin eliminuje si¢ w wyniku | wytwarzanych z  wlewkdw.
osadzania  (np. przy uzyciu | Technika ta ma zastosowanie
automatycznej regulacji szeroko$ci | wylacznie do nowych zespoléw
lub prasy kalibrujacej) lub przez | urzadzeni oraz w przypadku
przycinanie. znaczacej modernizacji zespolu
urzadzen.

BAT 41. Aby zwiekszy¢ efektywnos$¢ wykorzystania materialéw w procesie walcowania do cel6w
wytwarzania produktéw plaskich, w ramach BAT nalezy zmniejszy¢ wytwarzanie ztomu
metalicznego, stosujac obydwie techniki podane ponizej.

Technika

Opis

Obcinanie koncéw wsadu po walcowaniu wstepnym kontroluje

Optymalizacja obcinania koficow | si¢ za pomoca systemu pomiaru ksztaltu (np. aparatem), aby

zminimalizowac ilo§¢ odcinanego materiatu.

walcowania

Wszelkie odksztalcenia wsadu podczas walcowania sg

Kontrola ksztaltu wsadu podczas | monitorowane i kontrolowane, aby zapewni¢ jak najbardziej

prostokatny ksztalt walcowanej stali i zminimalizowa¢ potrzebe
przycinania.

1.2.3. Emisje do powietrza

BAT 42.

W celu ograniczenia emisji do powietrza pylu, niklu i olowiu podczas obrobki mechanicznej

(w tym ciecia wzdluznego, usuwania zgorzeliny, szlifowania, walcowania wstepnego, wal-
cowania, wykanczania, prostowania blach cienkich), oczyszczania plomieniowego i spawa-
nia, w ramach BAT nalezy zbiera¢ emisje za pomocg technik, o ktérych mowa w lit. a) i b),
aw takim przypadku oczyszczaé gazy odlotowe za pomoca techniki lub kombinacji technik,
o ktérych mowa w lit. c)-e) ponizej.

Technika

Opis Stosowanie

Zbieranie emisji

Procesy oczyszczania
plomieniowego i szlifowania
z odciagiem powietrza

Oczyszczanie plomieniowe (inne niz
reczne) i szlifowanie wykonuje sie
w catkowicie zamknigtych
pomieszczeniach (np. pod
zamknigtymi okapami), a powietrze
jest odciggane.

Zastosowanie ogdlne

Odciag powietrza jak najblizej
zrodla emisji

Emisje pochodzace z proceséow
cigcia  wzdluznego,  usuwania
zgorzeliny, walcowania wstgpnego,
walcowania, wykariczania,
prostowania  blach  cienkich
i spawania sg zbierane, na przyklad | Moze nie mie¢ zastosowania do
za pomocg bocznego odciggu lub | spawania w przypadku niskich
ekstrakcji barierowej. W przypadku | pozioméw wytwarzania pylu,
walcowania wstepnego | np. ponizej 50 g/h.

i walcowania, przy niskich
poziomach wytwarzania pylu, np.
ponizej 100 g/h, mozna zamiast
tego stosowaé natryskiwanie woda
(zob. BAT 43).

Oczyszczanie gazow odlotowych

C.

Elektrofiltr

Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogolne




4.11.2022 Dziennik Urzgdowy Unii Europejskiej L 284/121

Moze nie mie¢ zastosowania
W przypadku gazdw
odlotowych o duzej zawartosci
wilgoci.

d. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2.

e. | Oczyszczanie na mokro Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogélne

Tabela 1.23

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, olowiu i niklu do

powietrza pochodzacych z obrébki mechanicznej (w tym cigcia wzdtuznego, usuwania zgorzehny, szlifowania,

walcowania wstepnego, walcowania, wykaficzania, prostowania blach cienkich), oczyszczania plomieniowego
(innego niz reczne oczyszczanie plomieniowe) oraz spawania

Parametr Jednostka (§rednia dobowa lub creds  okesu pobicrania probek)
Pyt mg/Nm’ <2-5 ()
Ni 0,01-0,1 ()
Pb 0,01-0,035 ()

(") Jezeli filtr tkaninowy nie jest dostepny, gérna granica zakresu BAT-AEL moze by¢ wyzsza i wynosi¢ do 7 mg/Nm3.
() BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw
odlotowych na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 43. W celu ograniczenia emisji do powietrza pylu, niklu i olowiu podczas walcowania wstep-
nego i walcowania w przypadku niskich pozioméw wytwarzania pytu (np. ponizej 100 g/h
(zob. BAT 42 lit. b)) w ramach BAT nalezy stosowa¢ zraszacze wodne.

Opis

Po stronie wyjscia z kazdego stanowiska do walcowania wstepnego i walcowania zainstalowano systemy wtrys-
kowe zraszania woda w celu ograniczenia powstawania pytu. Zwilzenie czastek pytu wspomaga ich zlepianie si¢
i osadzanie si¢ pytu. Woda jest zbierana w dolnej czgsci podstawy i oczyszczana (zob. BAT 31).

1.3. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do walcowania na zimno
Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie w uzupehieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

Efektywnosc¢ energetyczna

BAT 44. Aby zwiegkszy¢ efektywnos$¢ energetyczng w procesie walcowania, w ramach BAT nalezy
stosowac¢ kombinacj¢ ponizszych technik.

Technika Opis Stosowanie
Zamiast konwencjonalnego . .
S Technika ta ma zastosowanie
walcowania nieciaglego (np. przy . .
N wylacznie do nowych zespotéw
uzyciu  walcarek tandem do ,
) . ..~ | urzadzen oraz w przypadku
. . . | walcowania na zimno) stosuje si¢ . N

Walcowanie  ciagle  stali znaczacej modernizacji zespolu

niskostopowych i stopowych

walcowanie ciggle (np. przy uzyciu

walcarek nawrotnych), co
umozliwia  stabilne  podawanie
materialu oraz rzadsze

uruchamianie i wylgczanie.

urzgdzen.

Mozliwo§¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na
specyfikacje produktu.

b Zmniejszenie tarcia podczas
" | walcowania

Zob. sekcja 1.7.1.

Zastosowanie ogolne
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Redukcja grubosci jest sterowana

Optymalizacja ~ walcowania | komputerowo, aby o
c. L - ./, | Zastosowanie ogélne
wspomagana komputerowo zminimalizowal  liczbe  przejsé
walcowniczych.
Tabela 1.24

Poziomy efektywnosci Srodowiskowej powigzane z BAT (BAT-AEPL) w odniesieniu do jednostko-
wego zuzycia energii w procesie walcowania

Wyroby stalowe na koficu procesu walcowania Jednostka (ére}ii?l?;égfc);na)
Kregi walcowane na zimno MJ/t 100-300 (Y)
Stal na opakowania MJ/t 250-400

(") W przypadku stali wysokostopowej (np. austenitycznej stali nierdzewnej) gérna granica zakresu BAT-AEPL moze by¢
wyzsza i wynosi¢ nawet 1 600 MJt.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 6.

1.3.2. Efektywne wykorzystanie materialow

BAT 45. Aby zwiekszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia w wyniku walcowania, w ramach BAT nalezy stosowaé
wszystkie techniki podane ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Wazne cechy emulsji walcowniczej
(np. stezenie oleju, pH, wielkosé
kropli emulsji, liczba zmydlenia,
stezenie kwasu, stezenie drobin
Monitorowanie i dostosowanie | zelaza, stezenie  bakterii) s3
jakosci emulsji walcowniczej monitorowane  regularnie  lub
w sposéb ciagly w celu wykrycia
anomalii w jako$ci emulsji i w razie
potrzeby podjecia dziataf
naprawczych.

Zastosowanie ogdlne

Zanieczyszczeniu emulsji
walcowniczej zapobiega  sig,
stosujac techniki takie jak:

— regularna kontrola i konserwacja
zapobiegawcza ukladu hydrau-
licznego i systemu obiegu emul-
sji;

— ograniczenie rozwoju bakterii
w ukladzie emulsji walcowniczej
poprzez regularne czyszczenie
lub prace w niskich temperatu-
rach.

Zapobieganie
b. | zanieczyszczeniu emulsji
walcowniczej

Zastosowanie ogdlne
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1.3.3.

Czyszczenie i ponowne uzycie
emulsji walcowniczej

Czastki stale (np. pyl, wiory stalowe
i zgorzelina) zanieczyszczajace
emulsje walcowniczg s3 usuwane
w obiegu oczyszczajacym (zwykle
opartym na sedymentacji
polaczonej z filtracja lub separacjg
magnetyczng) w celu utrzymania
jakosci emulsji, a oczyszczona
emulsja walcownicza jest ponownie
wykorzystywana. Stopien
ponownego uzycia jest zalezny od
zawarto$ci zanieczyszczef
w emulsji.

Mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu na

specyfikacje produktu.

Optymalny dobér oleju do
d. | walcowania i ukladu
emulsyjnego

Olej do walcowania i uklady

emulsyjne s3 starannie dobierane,

aby zapewni¢ optymalng

wydajnos¢ dla danego procesu

i produktu. Istotne cechy, ktére

nalezy wzia¢ pod uwage, to na

przyklad:

— dobre smarowanie;

— mozliwo$¢ tatwego oddzielania
zanieczyszczef;

— stabilno$¢ emulsji i dyspersja
oleju w emulsji;

— brak degradacji oleju podczas
dlugiego czasu pracy na biegu
jalowym.

Zastosowanie ogdlne

Minimalizacja zuzycia
oleju/emulsji walcowniczej

Zuzycie oleju/emulsji walcowniczej
jest minimalizowane dzieki
zastosowaniu technik takich jak:

— ograniczenie stezenia oleju do
minimum wymaganego do sma-
rowania;

— ograniczenie przenoszenia
emulsji z poprzednich stanowisk
(np. poprzez oddzielenie komér
emulsyjnych, ostonigcie stano-
wisk walcowni);

— uzycie nozy  powietrznych
w polaczeniu z odsysaniem kra-
wedzi w celu zmniejszenia
pozostatosci emulsji i oleju na
ta$mie.

Zastosowanie ogdlne

Emisje do powietrza

BAT 46.

Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu, niklu i olowiu pochodzace z rozwijania, mecha-

nicznego wstepnego usuwania zgorzeliny, prostowania blach cienkich i spawania, w ramach
BAT nalezy zbieraé emisje za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. a), a w takim przypadku
oczyszczac gazy odlotowe za pomoca techniki, o ktérej mowa w lit. b).
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Technika

Opis

Stosowanie

Zbieranie emisji

Odciag powietrza jak najblizej
zrodla emisji

Emisje pochodzace z rozwijania,
mechanicznego wstepnego
usuwania zgorzeliny, prostowania
blach cienkich i spawania zbiera si¢
na przyklad za pomocg bocznego

Moze nie mie¢ zastosowania do
spawania w przypadku niskich
pozioméw wytwarzania pylu,
np. ponizej 50 g/h.

odciagu lub ekstrakcji barierowej.

Oczyszczanie gazéw odlotowych

b. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogdlne

Tabela 1.25

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu, niklu
i olowiu do powietrza pochodzjcych z rozwijania, mechanicznego wstepnego usuwania zgorzeliny,
prostowania blach cienkich i spawania

Parametr Jednostka (érednia dobowa lub (roda 3 obress pobierania prébek)
Pyt <2-5
Ni mg/Nm’ 0,01-0,1 ()
Pb < 0,003 (Y

(") BAT-AEL ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana jako istotna w strumieniu gazéw
odlotowych na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 47. W celu zapobiegania lub ograniczania emisji mgly olejowej do powietrza z walcowania
wygladzajacego, w ramach BAT nalezy stosowac¢ jedna z ponizszych technik.

Technika Opis Stosowanie
Nie dotyczy opakowan z blachy
o | Przepust wygladzajagcy na | Do przepustu wygladzajacego nie | ocynowanej i innych wyrobéw
" | sucho stosuje si¢ wody ani smaréw. o  wysokich  wymaganiach
dotyczacych wydtuzenia.
Uklady smarowania
Smarowanie niskoobjetosciowego stosuje _ si¢ W przypadku stali nierdzewnej

w celu dostarczenia dokladnie

b niskoobjetosciowe w  trakcie
" | przepustu wygladzajacego na
mokro

takiej ilosci smaru, jaka jest
potrzebna do zmniejszenia tarcia
walcami

mozliwo$¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzgledu
na specyfikacj¢ produktu.

miedzy roboczymi
a wsadem.

BAT 48. W celu ograniczenia emisji mgly olejowej do powietrza podczas walcowania, walcowania
wygladzajacego na mokro i wykanczania, w ramach BAT nalezy zastosowa¢ techniki, o kté-
rych mowa w lit. a) w polaczeniu z technikg, o ktérej mowa w lit. b) lub w polaczeniu
z obiema technikami, o ktérych mowa w lit. b) i ¢) przedstawionymi ponizej.

Technika | Opis

Zbieranie emisji

Emisje z walcowania, przepustu wygladzajagcego na mokro
i wykariczania sg zbierane, na przyklad za pomoca bocznego
odciagu lub ekstrakcji barierowej.

Odcigg powietrza jak najblizej
zrédla emisji
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Oczyszczanie gazéw odlotowych

b. Demister Zob. sekeja 1.7.2.

Do oddzielania oleju od usuwanego powietrza stosuje si¢
c. Separator mgly olejowej separatory  zawierajace  uszczelnione  przegrody,  plyty
uderzeniowe lub wkladki siatkowe.

Tabela 1.26

Poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorgani-
zowanych emisji calkowitych LZO do powietrza pochodzacych z walcowania, gniotu wygladzajacego
z zastosowaniem emulsji oraz wykanczania

BAT-AEL
Parametr Jednostka (Srednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania prébek)

Calkowite LZO mg/Nm* <3-8

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

1.4. Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do ciggnienia drutu

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

1.4.1. Efektywno$¢ energetyczna

BAT 49. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ energetyczng i efektywno$¢ wykorzystania materialéw
w kapielach olowiowych, w ramach BAT nalezy stosowaé plywajaca warstwe ochronng na
powierzchni wanien olowianych albo pokrywy zbiornikow.

Opis

Plywajace warstwy ochronne i pokrywy zbiornikéw minimalizuja straty ciepla i utlenianie otowiu.
1.4.2. Efektywne wykorzystanie materialow

BAT 50. Aby zwigkszy¢ efektywno$é wykorzystania materialow i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia w wyniku ciggnienia na mokro, w ramach BAT nalezy
oczysci¢ i ponownie uzy¢ smar do ciagnienia drutu.

Opis
Do oczyszczenia smaru do ciggnienia drutu w celu ponownego uzycia stosuje si¢ obieg czyszczacy, np. z filtracjg
lub odwirowywaniem.

1.4.3. Emisje do powietrza

BAT 51. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pylu i olowiu z kapieli olowiowych, w ramach BAT
nalezy stosowal wszystkie ponizsze techniki.

Technika Opis

Zmniejszenie wytwarzania emisji

Do technik tych nalezy stosowanie zwiru antracytowego do
zeskrobywania olowiu oraz polaczenie kapieli olowiowe;j
z wytrawianiem na linii produkcyjne;.

Minimalizacja przenoszenia
olowiu

Zob. BAT 49.
Plywajace warstwy ochronne i pokrywy zbiornikéw minimalizujg
takze emisje do powietrza.

b Plywajaca warstwa ochronna lub
’ pokrywa zbiornika

Zbieranie emisji

Odcigg powietrza jak najblizej | Emisje z kapieli olowiowej sg zbierane na przyklad za pomoca

¢ zrodla emisji bocznego odciagu lub ekstrakeji barierowe;j.
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Oczyszczanie gazéw odlotowych

d. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2.

Tabela 1.27

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych emisji pylu i otowiu
do powietrza pochodzacych z kapieli olowiowych

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania probek)

Pyt mg/Nm’ <2-5

Pb mg/Nm’ <0,5

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 52. Aby ograniczy¢ emisje pytu do powietrza z ciagnienia na sucho, w ramach BAT nalezy zbie-
ra¢ emisje za pomocg techniki, o ktérej mowa w lit. a) lub b) i oczyszczaé gazy odlotowe za
pomocy techniki, o ktérej mowa w lit. c) opisanej ponizej.

Technika Opis Stosowanie

Zbieranie emisji

Cala ciggarka jest zabudowana, aby | Mozliwos¢ zastosowania

a Zabudowana ciggarka | unikng¢  rozpraszania  pyluy, | w  istniejacych  zespolach

" | z odciagiem powietrza a powietrze jest usuwane. urzadzei moze by¢ ograniczona
przez uklad zakladu.

Emisje z ciagarki sa zbierane na
przyklad za pomocg bocznego | Zastosowanie ogdlne
odciagu lub ekstrakcji barierowej.

b Odciag powietrza jak najblizej
" | Zrédla emisji

Oczyszczanie gazow odlotowych

c. | Filtr tkaninowy Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogdlne

Tabela 1.28

Poziom emisji powigzany z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) w odniesieniu do zorgani-
zowanych emisji pylu do powietrza z ciggnienia na sucho

BAT-AEL
Parametr Jednostka ($rednia dobowa lub $rednia
z okresu pobierania probek)

Pyt mg/Nm’ <2-5

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.

BAT 53. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza mgly olejowej pochodzace z olejowych kapieli hartow-
niczych, w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie ponizsze techniki.

Technika | Opis

Zbieranie emisji

a. Odciag powietrza jak najblizej | Emisje pochodzace z olejowych kapieli hartowniczych zbiera sie
zrédla emisji na przyklad z zastosowaniem bocznego odciggu lub ekstrakgji
barierowej
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Oczyszczanie gazéw odlotowych

b. Demister Zob. sekeja 1.7.2.

Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.4.4. Pozostatosci

BAT 54. Aby zmniejszy¢ ilos¢ odpadéw przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT
nalezy unika¢ unieszkodliwiania pozostaloéci zawierajacych oléw poprzez ich recykling,
np. do zakladéw przemystowych metali niezelaznych w celu produkcji olowiu.

BAT 55. Aby zapobiec zagrozeniu dla Srodowiska zwigzanemu z przechowywaniem pozostalosci
zawierajacych otéw po kapieli olowiowej (np. materialéw warstwy ochronnej i tlenkéw
olowiu) lub je ograniczy¢, w ramach BAT nalezy przechowywac pozostaloéci zawierajace
oléw oddzielnie od innych pozostaloéci, na nieprzepuszczalnych powierzchniach
i w zamknietych pomieszczeniach lub w zamknigtych pojemnikach.

1.5. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego cigglego blach w arkuszach i drutéw

Konkluzje dotyczgce BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie w uzupehieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekgji 1.1.

1.5.1. Efektywne wykorzystanie materialow
BAT 56. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie ciaglego cynkowania

ogniowego taSm, w ramach BAT naleZzy unikaé nadmiernego powlekania metalami, stosujac
obie techniki podane ponizej.

Technika Opis

Po opuszczeniu wanny z roztopionym cynkiem strumienie
Noze powietrzne do kontroli | powietrza na calej szerokosci tasmy zdmuchuja nadmiar metalu

grubosci powloki powloki z powierzchni taSmy z powrotem do wanny
cynkowniczej.
Efektywnos¢ usuwania nadmiaru powloki przez noze powietrzne
zwigksza si¢ przez ograniczenie drgan tasmy, np. przez
b. Stabilizacja tasmy zwigkszenie naciggu ta$my, zastosowanie nisko-wibracyjnych
lozysk garnkowych, zastosowanie stabilizatorow
elektromagnetycznych.

BAT 57. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie cigglego cynkowania
ogniowego drutéw, w ramach BAT nalezy unika¢ nadmiernego powlekania metalami, stosu-
jac jedna z technik podanych ponizej.

Technika Opis

Po opuszczeniu wanny roztopionym cynkiem strumienie
powietrza lub gazu przeplywajace w sposéb cyrkulacyjny wokét
drutu zdmuchujg nadmiar metalu powloki z powierzchni drutu
z powrotem do wanny cynkowniczej.

a. Usuwanie powietrzem lub azotem

Po wyjsciu z kapieli w stopionym cynku drut jest przepuszczany
przez urzadzenia/material do wycierania (np. podkladki, dysze,
b. Wycieranie mechaniczne pierscienie, granulat weglowy), ktére usuwaja nadmiar metalu
powlekajacego z powierzchni drutu z powrotem do wanny
cynkowniczej.

1.6. Konkluzje dotyczgce BAT w odniesieniu do cynkowania ogniowego jednostkowego

Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie w uzupelnieniu do ogdlnych
konkluzji dotyczacych BAT podanych w sekeji 1.1.
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1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

Pozostalosci

BAT 58. Aby zapobiec powstawaniu zuzytych kwaséw o wysokim steZeniu cynku i zelaza, a jesli nie
jest to mozliwe, aby zmniejszy¢ ich ilo§¢ przekazywang do unieszkodliwienia, w ramach
BAT nalezy przeprowadzaé wytrawianie oddzielnie od usuwania warstw.

Opis
Wytrawianie i usuwanie warstw przeprowadza si¢ w oddzielnych zbiornikach, aby zapobiec powstawaniu zuzy-

tych kwaséw o wysokim stezeniu cynku i Zelaza lub aby zmniejszy¢ ich ilo§¢ przekazywang do unieszkodliwie-
nia.

Stosowanie

Zastosowanie do istniejacych zespoltéw urzadzen moze by¢ ograniczone ze wzgledu na brak miejsca, w przy-
padku gdy potrzebne sg dodatkowe zbiorniki do usuwania warstw.

BAT 59. Aby ograniczy¢ ilo$¢ zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku
przekazywanych do unieszkodliwienia, w ramach BAT nalezy przeprowadzi¢ odzyskiwanie
zuzytych roztworéw do usuwania warstw lub zawartych w nich ZnCl, i NH,ClL

Opis
Techniki odzyskiwania zuzytych roztworéw do usuwania warstw o wysokim stezeniu cynku na terenie zaktadu
lub poza nim obejmuja:

— usunigcie cynku w drodze wymiany jonowej. Oczyszczony kwas mozna wykorzystaé do wytrawiania, a roz-
twor zawierajacy ZnCly,- i NH,Cl-, powstaly w wyniku usuwania warstw zywicy jonowymiennej, mozna
wykorzysta¢ do topnikowania;

— usuniecie cynku w drodze ekstrakeji za pomocg rozpuszczalnika. Oczyszczony kwas mozna wykorzystaé
do wytrawiania, natomiast koncentrat zawierajacy cynk, powstaly w wyniku usuwania warstw i odparowy-
wania, mozna wykorzysta¢ do innych celéw.

Efektywne wykorzystanie materialéw

BAT 60. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materialéw w procesie cynkowania ogniowego,
w ramach BAT nalezy stosowac obie ponizsze techniki.

Technika Opis

Zoptymalizowany czas | Czas zanurzania jest ograniczony do czasu wymaganego do
zanurzania osiggniecia specyfikacji grubosci powloki.

Powolne wyjmowanie ocynkowanych obrabianego materiatu
z wanny cynkowniczej usprawnia odprowadzanie wody
i ogranicza rozpryskiwanie cynku.

b Powolne wyjmowanie
: obrabianego materialu z kapieli

BAT 61. Aby zwigkszy¢ efektywno$¢ wykorzystania materiatéw i zmniejszy¢ ilo$¢ odpadéw przeka-
zywanych do unieszkodliwienia ze zdmuchiwania nadmiaru cynku z ocynkowanych rur,
w ramach BAT nalezy odzyska¢ czastki zawierajace cynk i ponownie wykorzysta¢ je w wan-
nie cynkowniczej lub przekazywaé je do cel6w odzysku cynku.

Emisje do powietrza

BAT 62. Aby ograniczy¢ emisje HCl do powietrza pochodzjace z wytrawiania i usuwania warstw
w procesie cynkowania ogniowego jednostkowego, w ramach BAT nalezy kontrolowa¢
parametry pracy (tj. temperatury i stezenia kwasu w kapieli) oraz stosowaé techniki podane
poniZej w nastepujacej kolejnosci:

— technike, o ktérej mowa w lit. a) w polaczeniu z technikg, o ktérej mowa w lit. c);
— technike, o ktérej mowa w lit. b) w polaczeniu z technikg, o ktérej mowa w lit. c);
— technike, o ktérej mowa w lit. d) w polaczeniu z technika, o ktérej mowa w lit. b);
— technika, o ktérej mowa w lit. d).

Technika, o ktérej mowa w lit. d), stanowi BAT tylko dla istniejacych zespoléw urzadzefi i pod warun-
kiem ze zapewnia ona co najmniej réwnowazny poziom ochrony $rodowiska w poréwnaniu z zasto-
sowaniem techniki, o ktérej mowa w lit. ¢) w polaczeniu z technikami, o ktérych mowa w lit. a) lub b).
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Technika Opis Stosowanie
Zbieranie emisji
Technika ta ma
zastosowanie wylacznie
Zamknieta sekcja do | Cala sekcja do podczyszczania (obejmujaca np. | do nowych zespotéw
podczyszczania odtluszczanie, wytrawianie, topnikowanie) jest | urzadzen oraz
z odciggiem zamknigta w obudowie, a opary sg z niej usuwane. | w przypadku znaczacej
modernizacji  zespolu
urzgdzen.
Opary kwaséw ze zbiornikéw do wytrawiania s3 | Mozliwos§¢ zastosowania
Ekstrakcja przy uzyciu | odciagane za pomocg bocznych odciagéw lub | w istniejacych zespolach
bocznego odciagu lub | ekstrakeji barierowej na krawedzi zbiornikéw do | urzadzen moze  byé
ekstrakcja barierowa wytrawiania. Moze to réwniez obejmowac¢ emisje | ograniczona ze wzgledu
ze zbiornikéw do odtluszczania. na brak miejsca.
Oczyszczanie gazéw odlotowych
Oczyszczanie na
c. | mokro, a nastepnie | Zob. sekcja 1.7.2. Zastosowanie ogélne
demister
Zmniejszenie wytwarzania emisji
Kapiele w kwasie chlorowodorowym przeprowadza
si¢ bezwzglednie w zakresie temperatury i stezenia
HCl okreslonym przez ponizsze warunki:
) 4°C<T<(80-4w)°C
. b) 2 wt-% < w < (20 - T/4) wt-%,
Ograniczony  zakres doi o
gdzie T oznacza temperature kwasu do wytrawiania
roboczy dla otwartych razong w °C, a stezenie HCl wyrazone jako wt-%
d. | kapieli trawigcych Wy 2 aste Wy ) ” | Zastosowanie og6lne
z kwasem Temperatura kapieli jest mierzona co najmniej raz
chlorowodorowym dziennie. Stezenie HCl w laZni jest mierzone przy
kazdym  uzupelnianiu  $wiezego  kwasu,
a w kazdym razie co najmniej raz w tygodniu. Aby
ograniczy¢ parowanie, nalezy zminimalizowa¢ ruch
powietrza na powierzchniach wanien (np.
spowodowany wentylacja).
Tabela 1.29
Poziom emisji powigzany z BAT (BAT-AEL) dla zorganizowanych emisji HCl do powietrza pochodza-
cych z wytrawiania i usuwanie warstw przy uzyciu kwasu chlorowodorowego lub siarkowego w pro-
cesie cynkowania ogniowego jednostkowego
Parametr Jednostka BAT-AEL
($rednia dobowa lub $rednia z okresu pobierania probek)
HCl mg/Nm? <2-6
Powigzane monitorowanie opisano w BAT 7.
1.6.4. Zrzut $ciekéw

BAT 63. Odprowadzanie $ciekéw z cynkowania ogniowego jednostkowego nie stanowi BAT.
Opis

Powstaja tylko pozostatoSci plynne (np. zuzyty kwas do wytrawiania, zuzyte roztwory odtluszczajace i zuzyte
roztwory topnikdw). Pozostalosci te zbiera si¢. S3 one odpowiednio przetwarzane w celu recyklingu lub odzy-
sku lub przekazywane do unieszkodliwienia (zob. BAT 18 i BAT 59).
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1.7. Opisy technik
1.7.1. Techniki zwigkszania efektywno$ci energetycznej

Technika

Opis

Zwijarki kregow

Miedzy walcarkg wstepna a wykanczajaca instaluje si¢ izolowane skrzynki
w celu zminimalizowania strat temperatury wsadu podczas proceséw zwijania
i rozwijania oraz umozliwienia stosowania nizszych sit walcowania
w walcowniach ta$m walcowanych na gorgco.

Optymalizacja spalania

Srodki zastosowane w celu zmaksymalizowania efektywnosci konwersji energii
w piecu, przy jednoczesnym ograniczeniu do minimum emisji (w szczegdlnosci
emisji CO). Osiaga si¢ to dzieki zastosowaniu kombinacji technik, w tym dzigki
dobremu zaprojektowaniu pieca, optymalizacji temperatury (np. skuteczne
mieszanie paliwa i powietrza do spalania) i czasu przebywania w strefie
spalania oraz zastosowaniu automatyzacji i systemu sterowania piecem.

Spalanie bezplomieniowe

Spalanie bezplomieniowe uzyskuje si¢ poprzez oddzielne wdmuchiwanie
paliwa i powietrza do spalania do komory spalania pieca z duzg predkoscia,
aby stlumi¢ powstawanie plomienia i ograniczy¢ powstawanie termicznego
NOy, tworzac jednoczesnie bardziej réwnomierny rozklad ciepla w calej
komorze. Spalanie bezplomieniowe mozna stosowaé w polaczeniu ze
spalaniem w tlenie.

Automatyzacja i sterowanie
piecem

Proces nagrzewania jest optymalizowany za pomoca systemu komputerowego
kontrolujacego w czasie rzeczywistym kluczowe parametry, takie jak
temperatura pieca i wsadu, stosunek powietrza do paliwa oraz ci$nienie w piecu.

Odlewanie wlewkéw
o przekroju zblizonym do
przekroju wyrobu gotowego

w  przypadku  cienkich
slabow i ksztaltownikéw
wstepnych, po  ktérym

nastgpuje walcowanie

Cienkie slaby i ksztaltowniki wstepne produkuje sig, przeprowadzajac
odlewanie i walcowanie w jednym etapie procesu. Zmniejsza si¢ potrzeba
ponownego nagrzewania wsadu przed walcowaniem oraz liczba przej§c
walcowniczych.

Optymalizacja projektu
i dzialania SNCR/SCR

Optymalizacja stosunku reagenta do NOx w przekroju poprzecznym pieca lub
kanatu, rozmiaru kropel reagenta i okna temperaturowego, w ktérym
wstrzykiwany jest reagent.

Spalanie w tlenie

Powietrze do spalania jest calkowicie lub czg$ciowo zastgpowane czystym
tlenem. Spalanie w tlenie mozna stosowaé w polaczeniu ze spalaniem
bezptomieniowym.

Wstepne ogrzewanie
powietrza do spalania

Ponowne uzycie czgsci ciepla odzyskanego z gazu spalinowego do wstepnego
ogrzania powietrza do spalania.

System zarzadzania
(i gospodarka)  gazem
procesowym

System umozliwiajacy kierowanie gazéw procesowych powstalych przy
produkgji zelaza i stali do piec6w do nagrzewania wsadu, w zaleznosci od ich
dostepnosci.

Palnik rekuperacyjny

W palnikach rekuperacyjnych stosuje si¢ rdzne typy rekuperatoréw (np.
wymienniki ciepla o konstrukeji radiacyjnej, konwekcyjnej, kompaktowej lub
promiennikowej) do bezposredniego odzyskiwania ciepla z gazdw
spalinowych, ktére nastepnie wykorzystuje sic do wstepnego podgrzania
powietrza do spalania.

Zmniejszenie tarcia podczas
walcowania

Oleje do walcowania dobiera si¢ starannie. W celu zmniejszenia tarcia
pomigedzy walcami roboczymi a wsadem oraz zapewnienia minimalnego
zuzycia oleju stosuje si¢ uklady czystego oleju lub emulsji. W przypadku
walcowania na goraco odbywa si¢ to zwykle na pierwszych stanowiskach
walcarki wykariczajacej.

Palnik regeneracyjny

Palniki regeneracyjne skladaja si¢ z dwoéch palnikéw  pracujacych
naprzemiennie, w ktoérych znajduja si¢ zloza materialéw ogniotrwalych lub
ceramicznych. Podczas pracy jednego palnika cieplo gazéw spalinowych jest
absorbowane przez materialy ogniotrwale lub ceramiczne drugiego palnika,
a nastepnie wykorzystywane do wstepnego podgrzania powietrza do spalania.
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Kociol odzysknicowy Cieplo z goracych gazéw spalinowych jest wykorzystywane do wytwarzania
pary za pomoca kotla odzysknicowego. Wytworzona para jest
wykorzystywana w innych procesach w zespole urzadzen, do zasilania sieci
parowej lub do wytwarzania energii elektrycznej w elektrowni.
1.7.2. Techniki ograniczania emisji do powietrza

Technika

Opis

Optymalizacja spalania

Zob. sekcja 1.7.1.

Demister

Demistery to urzadzenia filtrujace, ktére usuwajg porwane krople cieczy
ze strumienia gazu. Skladaja si¢ one z plecionej struktury z drutéw
metalowych lub plastikowych o duzej powierzchni wlasciwej. Dzigki swojemu
pedowi male kropelki obecne w strumieniu gazu uderzajg o druty i faczg sie
w wigksze kropelki.

Elektrofiltr

Dzialanie elektrofiltr6w polega na tym, Ze czgsteczkom nadawany jest fadunek
elektryczny, co pozwala oddzieli¢ je pod wplywem pola elektrycznego.
Elektrofiltry moga dziata¢ w bardzo réznych warunkach. Efektywnos$¢ redukcji
moze zaleze¢ od liczby pdl, czasu przebywania (rozmiaru) oraz urzadzen
do usuwania czgsteczek poprzedzajacych filtr. Elektrofiltry zazwyczaj
obejmujg od dwdch do pieciu pol. Elektrofiltry mogg by¢ typu suchego lub
mokrego, w zaleznosci od techniki stosowanej do zbierania pylu z elektrod.
Elektrofiltry mokre zwykle stosuje si¢ na etapie polerowania w celu usuniecia
pozostatosci pyhu i kropelek po oczyszczaniu na mokro.

Filtr tkaninowy

Filtry tkaninowe, nazywane czesto filtrami workowymi, s3 wykonane
z porowatej tkaniny lub filcu, przez ktére przepuszcza si¢ gazy w celu
usunigcia czgsteczek pylu. Zastosowanie filtra tkaninowego wigze sig
z koniecznodcia doboru tkaniny, ktéra bedzie odpowiadala wlasciwosciom
gazéw odlotowych i maksymalnej temperaturze pracy.

Spalanie bezptomieniowe

Zob. sekcja 1.7.1.

Automatyzacja i sterowanie
piecem

Zob. sekcja 1.7.1.

Palnik o niskiej emisji NOx

Technika ta (obejmujgca palniki o ultraniskiej emisji NOx) opiera si¢ na zasadzie
redukcji szczytowych temperatur plomienia. Mieszanie powietrza/paliwa
ogranicza dostepno$¢ tlenu i zmniejsza maksymalng temperature plomienia,
tym samym opO6Zniajgc przeksztalcanie wystepujacego w paliwie azotu w NOx
i powstawanie termicznych NOyx przy jednoczesnym utrzymaniu wysokiej
efektywnosci spalania.

Optymalizacja projektu | Zob. sekcja 1.7.1.

i dziatania SNCR/SCR

Spalanie w tlenie Zob. sekcja 1.7.1.

Selektywna redukcja | Technika SCR opiera si¢ na redukcji NOx do azotu w zlozu katalitycznym

katalityczna (SCR) w wyniku reakcji z mocznikiem lub amoniakiem w optymalnej temperaturze
roboczej okolo 300-450 °C. Mozna nalozy¢ kilka warstw Kkatalizatora.
Wigksza redukcje NOx osiaga si¢ dzigki zastosowaniu wielu warstw katalizatora.

Selektywna redukcja | SNCR polega na redukcji NOx do azotu w wyniku reakcji z amoniakiem lub

niekatalityczna (SNCR)

mocznikiem w wysokiej temperaturze. Przedzial temperatur roboczych
utrzymuje si¢ w granicach 800-1 000 °C, aby zapewni¢ optymalne warunki

reakdji.
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Oczyszczanie na mokro Usunigcie zanieczyszczen w formie gazu lub czastek stalych ze strumienia gazu
przez przeniesienie masy do plynnego rozpuszczalnika, ktérym czgsto jest
woda lub roztwér wodny. Technika ta moze obejmowaé reakcje chemiczng
(np. w pluczce gazowej lub alkalicznej). W niektérych przypadkach istnieje
mozliwo$¢ odzyskania zwiazkéw z rozpuszczalnika.
1.7.3. Techniki ograniczania emisji do wody

Technika

Opis

Adsorpcja

Usuwanie substancji rozpuszczalnych ze Sciekdw poprzez przeniesienie ich na
powierzchnig stalych, wysoce porowatych czastek (zwykle wegla aktywnego).

Przetwarzanie tlenowe

Biologiczne utlenianie rozpuszczonych zanieczyszczen organicznych w tlenie
z  wykorzystaniem metabolizmu mikroorganizméw. W  obecnosci
rozpuszczonego tlenu, wprowadzanego w postaci powietrza lub czystego
tlenu, skfadniki organiczne ulegaja mineralizacji na dwutlenek wegla i wodg
lub inne metabolity i biomase.

Stracanie chemiczne

Przeksztalcenie rozpuszczonych substancji zanieczyszczajacych
w nierozpuszczalny zwigzek poprzez dodawanie chemicznych $rodkéw
strgcajgcych. Powstale trudno rozpuszczalne zwigzki stale sg nastgpnie
oddzielane metodami sedymentacji, flotacji lub filtracji. W razie potrzeby
mozna zastosowaé mikrofiltracj¢ lub ultrafiltracje. Wielowartoiciowe jony
metali (np. wapnia, glinu, Zelaza) wykorzystuje si¢ do stracania fosforu.

Redukcja chemiczna

Przeksztalcenie substancji zanieczyszczajacych za pomocg chemicznych
srodkéw redukujacych w  podobne, ale mniej szkodliwe lub mniej
niebezpieczne zwigzki.

Koagulacja i flokulacja

Koagulacja i flokulacja stuzg do oddzielania zawieszonych cial stalych od
Sciekéw i czesto nastgpuja po sobie. Koagulacje przeprowadza si¢ przez
dodanie koagulantéw o fadunkach przeciwnych do ladunkéw zawiesiny.
Flokulacja jest przeprowadzana przez dodanie polimeréw, tak aby zderzenia
czgstek mikroagregatow powodowaly ich wigzanie w celu wytworzenia
wigkszych agregatow.

Wyréwnanie Rownowazenie przeplywéw i ladunkéw zanieczyszczen na wlocie do

(ujednorodnienie) koficowego  oczyszczania Sciekéw  dzigki zastosowaniu  zbiornikéw
centralnych. ~ Wyréwnywanie ~ moze by¢  zdecentralizowane  lub
przeprowadzane przy uzyciu innych technik zarzadzania.

Filtracja Oddzielenie substancji stalych od Sciekéw przez przepuszczenie ich przez
porowaty material filtracyjny, np. filtrowanie przez piasek, mikrofiltracja lub
ultrafiltracja.

Flotacja Oddzielenie czgstek stalych lub cieklych od Sciekoéw przez przylaczanie ich do
drobnych pecherzykéw gazu, zwykle powietrza. Plywajace czastki gromadzg sie
na powierzchni wody i sg zbierane przez przelewy syfonowe.

Nanofiltracja Proces filtracji, w ktérym stosuje si¢ membrany o rozmiarach poréw okoto
1 nm.

Neutralizacja Doprowadzenie pH $ciekéw do neutralnego poziomu (okolo 7) w wyniku

dodania substancji chemicznych. W celu zwigkszenia pH zazwyczaj stosuje si¢
wodorotlenek sodu (NaOH) lub wodorotlenek wapnia (Ca(OH),), z kolei w celu
obnizenia poziomu pH stosuje si¢ zwykle kwas siarkowy (H,SO,), kwas
chlorowodorowy (HCl) lub dwutlenek wegla (CO,). Podczas neutralizacji moze

nastgpic stracanie niektorych zanieczyszczen.
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Oddzielenie fizyczne Oddzielanie substancji stalych, zawiesin lub czastek metali ze $Sciekéw przy
uzyciu np. sit, separatoréw piaskowych lub zwirowych, separatoréw thuszczu,
hydrocyklonéw, rozdzielania faz oleju i wody lub osadnikéw wstepnych.

Osmoza odwrécona Proces filtracji membranowej, w ktérym réznica ci$nienn stosowanych
w komorach oddzielonych membrang powoduje, ze woda przeplywa
z roztworu o wigkszym stezeniu do roztworu o mniejszym stezeniu.

Sedymentacja Oddzielenie czastek stalych i materialu zawieszonego przez osadzanie
grawitacyjne.
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