MARSZALEK
WOJEWODZTWA WARMINSKO-MAZURSKIEGO

Olsztyn, dnia 2.10.2023 r.
0S-PS$.7222.43.2022
DECYZJA

Na podstawie art. 192, art. 215 i art. 378 ust. 2a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
— Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2022 r., poz. 2556 ze zm.) oraz art. 104 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 roku - Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. 22023 r.,
poz. 775 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku przedtozonego przez
dziatajgcego w imieniu Galwanotechniki Mrggowo Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 6, 11 700
Mragowo, NIP 742-20-80-829, REGON 280014947, o zmiane decyzji Marszatka
Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego znak: 0$.P$.7650-10/09/10 z dnia 31.05.2010
r., udzielajgcej Galwanotechnice Mrggowo Sp. z o0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mraggowo
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali
z zastosowaniem procesdéw chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita objeto$¢
wanien procesowych przekracza 30 m3, zlokalizowanej w Mragowie, ul. Kolejowa 6, 11-
700 Mrggowo

orzekam:

zmieni¢, na wniosek Strony, decyzje Marszatka Wojewddztwa Warminsko -
Mazurskiego znak: OS.PS.7650-10/09/10 z dnia 31.05.2010 r., udzielajaca
Galwanotechnice Mragowo Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki metali
z zastosowaniem proceséw chemicznych i elektrolitycznych, gdzie catkowita
objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?, zlokalizowanej w Mragowie,
ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewédztwa
Warminsko-Mazurskiego: z dnia 20.11.2013 r., znak: 0S-PS.7222.29.2012, z dnia
2.12.2014 r., znak: OS-PS.7222.101.2014, z dnia 23.02.2015 r., znak: OS-
PS.7222.50.2014 oraz z dnia 11.09.2017 r. , znak: OS$-PS.7222.14.2017,
w nhastepujacy sposob:

1. Rozdziat | decyzji otrzymuje brzmienie:

. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI | WARUNKI EKSPLOATACYJNE

1. Charakterystyka instalacji, zastosowanych urzadzen i technologii.

Przedmiotowa instalacja zlokalizowana jest w Mragowie, przy ul Kolejowej 6,
11-700 Mragowo. Zaktad potozony jest na dziatkach 1/2, 19/12 oraz 19/17
dzierzawionych przez Galwanotechnike Mraggowo Sp. z 0.0. od HLS Stalbud
Konstrukcje i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z 0.0. Galwanotechnika Mrggowo Sp. z
0.0., prowadzi dziatalnos¢ w zakresie obrébki chemicznej i elektrolitycznej metali w
procesie cynkowania, niklowania, fosforanowania, chromowania dekoracyjnego i
srebrzenia oraz kataforezy. Catkowita objeto$¢ wanien procesowych wynosi ok.
381,73 m3. Obrébka mechaniczna obejmuje ksztattowanie detali (pierscieni, tulei,
walcow) ze stalowej tasmy zimnowalcowej i odbywa sie na szeregu pras (4 prasy, w
tym trzy automatyczne i jedna reczna). Pozostate urzadzenia wykorzystywane na



etapie obrébki mechanicznej to urzgdzenia do obrébki wibrosciernej (stuzgce do
polerowania elementow) oraz 4 szt. tzw. fazownic, stuzgce do wykonywania fazki na
wykonywanych elementach.

Technologia naktadania powtok galwanicznych obejmuje:
- przygotowanie powierzchni podtoza,

- elektrolityczne i chemiczne nakfadanie powtoki,

- obrobke wykonczeniowa.

Powtoki galwaniczne wymagajg bardzo starannego przygotowania powierzchni metalu
do elektrolizy, tj. oczyszczania mechanicznego, odtluszczania, trawienia oraz
dotrawiania, przeprowadzonego bezposrednio przed natozeniem powtoki w celu
usuniecia warstwy tlenkow. Pomiedzy kolejnymi operacjami przygotowania
przedmiotu nalezy stosowaé ptukanie, aby unikng¢ przenoszenia sktadnikow
poszczegolnych kapieli.

Przedmioty do pokrywania galwanicznego sg catkowicie wykonczone pod wzgledem
obrébki mechanicznej, a takze posiadajg odpowiednie wymiary i wymagany stopien
gtadkosci powierzchni oraz krawedzi.

Obrébka elektrochemiczna obejmuje procesy cynkowania, niklowania, srebrzenia,
chromowania dekoracyjnego, kataforezy. Do chemicznego naktadania powtoki nalezy
proces fosforanowania.

CYNKOWANIE ELEKTROLITYCZNE

Cynkowanie elektrolityczne stosowane w przedmiotowej instalacji polega na
naktadaniu warstwy cynku na powierzchnie, wyrobu stalowego i zeliwnego przy
wykorzystaniu procesu elektrolizy, czyli rozpadu roztworu soli metali na jony pod
wptywem przeptywu pradu statego. Cynk, jako metal bardziej elektroujemny niz zelazo,
tworzy na stali i zeliwie powtoki anodowe.

Do cynkowania stosuje sie kilka typow kapieli galwanicznych, zaleznie od
wymaganych wtasnosci i zastosowania powtoki. Sg to kgpiele kwasne, stabokwasne
oraz alkaliczne - cyjankowe i bezcyjankowe. Cynkowanie nowej generacji jest oparte
na elektrolitach alkalicznych bezcyjankowych.

Proces cynkowania zachodzgcy w opisywanej instalacji mozna podzielic na
nastepujgce etapy:

1. Odttuszczanie chemiczne wstepne,
2. Odtluszczanie chemiczne koncowe,
3. 3 ptuczki kaskadowe,
4. Trawienie,

5. 3 ptuczki kaskadowe,
6. Odtluszczanie elektrochemiczne,
7. 2 ptuczki kaskadowe,

8. Dotrawianie,

9. Ptuczka (kondycjonowanie),

10. Cynkowanie,

11. 2 ptuczki kaskadowe,

12. 3 ptuczki kaskadowe,

13. Rozjasnianie,

14. Ptuczka,
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15. Pasywacja,
16. 2 ptuczki kaskadowe,
17. Suszenie.

Odttuszczanie chemiczne wstepne

Odttuszczanie wstepne prowadzone jest w jednej wannie w wodnym roztworze
preparatu odttuszczajgcego w temperaturze 59 - 61°C. Czas trwania procesu wynosi
25 minut. Z boku wanny zlokalizowane sg kanaty wyciggowe.

Odtluszczanie chemiczne koncowe

Proces prowadzony jest w roztworze preparatu w temperaturze 59 - 61°C. Trwa
6,5 minut. Po zuzyciu kgpieli roztwor jest przepompowywany do wanny odttuszczania
wstepnego. Z boku wanny zlokalizowane sg kanaty wyciggowe.

Ptukanie

Odbywa sie w czterech wannach (w tym dwie ustawione kaskadowo) wypetnionych
wodg. Operacja ptukania po obrébce wstepnej jest bardzo istotna. Niewtasciwe lub
pominiete ptukanie czesto prowadzi do przenoszenia chemikaliow do dalszego etapu
technologicznego.

Trawienie kwasne

Proces trawienia ma na celu usuniecie rdzy i zgorzeliny, ktére powstaty na powierzchni
materiatow hutniczych podczas walcowania, wyzarzania, sktadowania. Elementy
stalowe przed cynkowaniem muszg by¢ oczyszczone z tlenkdéw zelaza do czystej
powierzchni. Proces trawienia zelaza i stali jest procesem elektrochemicznym.
Odbywa sie w roztworze kwasu solnego (30 % kwas solny i inhibitory, w temperaturze
25 - 30°C przez ok. 15 minut. Roztwor kwasu jest wymieniany raz na pot roku.
Trawienie kwasne odbywa sie w jednej wannie, ktora jest wentylowana czterema
bocznymi wyciggami.

Ptukanie
Odbywa sie w jednej wannie.
Odtluszczanie elektrochemiczne

Proces prowadzony jest w Srodowisku alkalicznym w wodnym roztworze wodorotlenku
sodu i roztworze odtluszczajgcym, w czasie ok. 2 minut, w temperaturze ok 45 - 50°C.
Do roztworu podawany jest prad o natezeniu 1A/dm?. Z boku wanny znajdujg sie
wyciggi powietrza.

Plukanie
Odbywa sie w potrojnej ptuczce kaskadowej.
Dotrawianie

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze kwasu solnego 34 % w temperaturze
pokojowej przez okoto 1,3 minuty.

Ptukanie

Odbywa sie w jednej ptuczce. Po tym etapie czes$¢ detali jest przewozona do
cynkowania, a cze$¢ wraca do wanien dotrawiajgcych i dopiero po powtdrzeniu
dotrawiania poddawana jest cynkowaniu.
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Cynkowanie elektrolityczne

Odbywa sie w roztworze NaOH i cynku oraz dodatkow poprawiajgcych przebieg
procesu. Temperatura procesu wynosi 20 - 40°C, czas ok. 25 minut. Do wanien
procesowych doprowadzony jest prad o natezeniu 2 - 3 A/dm2. Podczas przeptywu
pradu statego przez elektrolit, jony metalu (cynku) przemieszczajg sie w kierunku
pokrywanego, podtoza (katody) i wydzielajg sie na nim, tworzgc powtoke.

Na elektrodach poza procesami podstawowymi wydzielania i rozpuszczania metalu
mogg zachodzi¢ niepozgdane procesy uboczne, np. wydzielanie gazowego wodoru na
katodzie i tlenu na anodzie. Powoduje to zuzywanie czesci pradu, zmniejsza
wydajnos¢ procesu, wywotuje inne szkodliwe skutki, w tym kruchos¢ wodorowg
pozyskiwanego metalu.

Z tego powodu roztwor wodorotlenku potasu z cynkiem sporzgdzany jest w oddzielne;j
wannie pomocniczej i stamtgd przepompowywany do wanien procesowych.
Zapobiega to wytwarzaniu wolnego wodoru w wannach procesowych. Wanna
pomocnicza jest zamknieta, a wodor usuwany jest systemem wentylacyjnym.
Podstawowy proces odbywa sie w wannach, z ktorych kazda wyposazona jest
w 9 bocznych wyciggow.

Ptukanie

Odbywa sie w ptuczkach kaskadowych.

Rozjasnianie

Polega na przetrzymywaniu detali przez ok. 30 sekund w 0,5% roztworze kwasu
azotowego w temperaturze pokojowej. Odbywa sie w jednej wannie.

Ptukanie

Prowadzone jest w jednej wannie przelewowej.

Pasywacja

W zaleznosci od pozgdanego koloru, na przygotowanych detalach wykonywane sg
procesy pasywacji niebieskiej lub zéttej.

Pasywacja niebieska nadaje detalom kolor biaty. Prowadzona jest w jednej wannie
w temperaturze 18 - 32°C w roztworze wspomagajgcym pasywacije, inhibitoréw i wody
w czasie ok. 30 sekund.

Ptukanie
Odbywa sie w dwdch ptuczkach kaskadowych.
Suszenie

Odbywa sie w trzech suszarkach i jest ostatnim procesem przed przekazaniem
potowego wyrobu do magazynu. Suszenie prowadzone jest gorgcym powietrzem
o temperaturze 60°C w czasie ok. 15 minut.

FOSFORANOWANIE STALI i ALUMINIUM

W trakcie tego procesu na powierzchni metali wytwarzana jest chemiczna ochronna
powtoka fosforandw, ktéra jest odporna na dziatanie wysokich temperatur, zmniejsza
wspoétczynnik tarcia, stanowi dobry podktad dla farb i lakierow.

Proces prowadzony jest w gorgcych roztworach fosforanéw i kwasu fosforowego.
Polega na zanurzeniu przeznaczonego do fosforanowania metalu w wodnym
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roztworze jednopodstawionego fosforanu Me(H2POa4)2, zawierajgcym wolny kwas
fosforowy (Me - Fe 2*, Zn?*, Mn?* lub Ca?*). W roztworze takim na granicy faz metal-
roztwor zachodzi zjawisko przesuniecia rownowagi chemicznej rozpuszczonej soli,
co umozliwia otrzymywanie soli dwu- lub tréjpodstawionych, nierozpuszczalnych w tym
Srodowisku.

Proces fosforanowania aluminium prowadzony jest w podobny sposéb jak detali
stalowych. Roznica dotyczy jedynie obrabianej powierzchni oraz sktadu surowcéw
uzywanych na etapie odttuszczania i trawienia.

Proces fosforanowania zachodzgacy w opisywanej instalacji mozna podzieli¢ na
nastepujgce etapy:

— Odtluszczanie wstepne,

— Odttuszczanie wykonczeniowe (tylko dla stali),
— Ptukanie,

— Ptukanie kaskadowe,

— Trawienie,

— Ptukanie,

— Ptukanie kaskadowe (tylko dla aluminium),
— Ptukanie alkaliczne (tylko dla stali),

— Aktywacja (tylko dla stali),

— Fosforanowanie (tylko dla stali),

— Ptukanie kaskadowe (tylko dla stali),

— Pasywacja,

— Suszenie.

Fosforanowanie stali

Odttuszczanie wstepne

Prowadzone w jednej wannie, zakrytej pokrywg i wyposazonej w dwa boczne wyciggi
wentylacyjne. Uzywane roztwory odttuszczaczy, tworzg sktad kgpieli KOH i Na2SiO:s.

Whnioskodawca przewiduje alternatywne wykorzystanie nowego sktadu kapiel
do odttuszczania wstepnego. Proces przebiegaC bedzie w tej samej wannie
z wykorzystaniem odtluszczaczy. Odttuszczanie to prowadzone bedzie
w temperaturze 62°C, kgpiel z wanny wymieniana bedzie raz w miesigcu.

Odtluszczanie wykonczeniowe
Odbywa sie w takich samych warunkach jak odtluszczanie wstepne.

Kapiele z wanien wymieniane sg raz na pot roku. Roztwor trafia do odolejacza,
w ktorym odseparowywany jest olej, a oczyszczony roztwdr wraca do procesu.

Whnioskodawca przewiduje alternatywne wykorzystanie nowego skfadu kapieli
do odttuszczania wykonczeniowego. Proces przebiega¢ bedzie w tej samej wannie
z wykorzystaniem odtluszczaczy. Odttuszczanie to prowadzone bedzie
w temperaturze 62°C, kgpiel z wanny wymieniana bedzie raz w miesigcu.

Ptukanie

Prowadzone w jednej ptuczce wypetnionej wodg. Woda po zuzyciu przepompowywana
jest do procesu odttuszczania.

Ptukanie kaskadowe
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Prowadzone jest w jednej wannie. Woda odprowadzana jest do neutralizatora.
Trawienie

Odbywa sie w roztworze kwasu fosforowego w jednej wannie w temperaturze
28 - 35°C. Czas przetrzymywania detali wynosi 10 - 15 minut. Wanna jest zamknieta,
wyposazona w wycigg wentylacyjny. Przy wannie usytuowany jest wymiennik jonowy,
wytapujgcy jony zelaza powstajgce w procesie trawienia. Wymiennik jest
regenerowany raz na dwa tygodnie kwasem fosforowym.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej wannie przelewowej.
Ptukanie alkaliczne

Prowadzone w roztworze o minimalnym stezeniu alkalicznym i o pH 12. Ptukanie
alkaliczne prowadzone jest w jednej wannie.
Aktywacja

Prowadzona jest w jednej wannie, w roztworze soli tytanowej, w celu aktywowania
powierzchni stali do przyjmowania fosforanéw. Wanna jest otwarta, bez systemu
wentylacji. Wymiana kapieli nastepuje raz w tygodniu.

Fosforanowanie

Prowadzone jest w jednej wannie, w roztworze substancji, bedgcym nosnikiem cynku
i manganu. Temperatura roztworu wynosi 55 - 60°C, czas przetrzymywania detali
w roztworze wynosi 5 - 10 minut. Wanna jest zamknieta i wyposazona w wentylacje
mechaniczng usuwajgcg opary znad kagpieli na zewnagtrz hali. Roztwor uzywany do
fosforanowania nie jest wymieniany, tylko regenerowany.

Ptukanie kaskadowe
Prowadzone jest w potrojnej wannie o wymiarach 0,9m x 1,85m x 1,5m.
Pasywacja

Celem tego procesu jest zamkniecie powitoki uzyskanej w postaci chemicznego
fosforanowania, ktéra uzyskuje lepszg przyczepnosé¢ dla powtok lakierowych. Proces
prowadzony jest w jednej wannie, w roztworze do procesu pasywacji w temperaturze
45°C i w czasie 2 - 3 min. Wanna z roztworem jest zamknieta i wyposazona w system
wentylacji mechaniczne;j.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w zamknietym i wentylowanym
zbiorniku, w temperaturze 120°C.

Obroébka aluminium

Odttuszczanie

Prowadzone w jednej wannie, zakrytej pokrywg i wyposazonej w dwa boczne wyciggi
wentylacyjne. Uzywane roztwory odttuszczaczy i woda, tworzg sktad kapieli NaCOs.
Kapiel z wanny wymieniana jest raz na 3 miesigce.

Ptukanie

Prowadzone w jednej ptuczce wypetnionej wodg. Woda po zuzyciu przepompowywana
jest do procesu odttuszczania.
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Plukanie kaskadowe
Prowadzone jest w jednej wannie. Woda odprowadzana jest do neutralizatora.
Trawienie

Odbywa sie w roztworze kwasu siarkowego w jednej wannie i w temperaturze 35°C.
Czas przetrzymywania detali wynosi 10 - 15 min. Wanna jest zamknieta, wyposazona
w wycigg wentylacyjny.

Ptukanie kaskadowe
Prowadzone jest w podwojnej wannie
Pasywacja

Celem tego procesu jest koncowe zabezpieczenie powtoki detali. Proces prowadzony
jest w jednej wannie, w roztworze pasywujgcym, w temperaturze 45°C i w czasie
2 - 3 minut. Wanna z roztworem jest zamknieta i wyposazona w system wentylacji
mechaniczne.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w zamknietym i wentylowanym
zbiorniku, w temperaturze 120°C.

NIKLOWANIE

Niklowanie wykonuje sie w celach antykorozyjnych, dekoracyjnych, a takze, jako
podtoze dla innych powtok galwanicznych. Niklowanie elektrochemiczne polega na
wytworzeniu warstwy powierzchniowej z niklu w procesie elektrolizy na powierzchni
przewodzgcej. W takim procesie podstawowym sktadnikiem elektrolitu jest sol
osadzanego metalu. Przedmiot, na ktérego powierzchni osadzana jest warstwa niklu,
stanowi katode, zas anoda wykonana jest z takiego samego metalu jak metal
osadzany. Napiecie przytozone do takiego uktadu powoduje uporzgdkowany ruch
jonébw w elektrolicie i przeptyw prgdu elektrycznego oraz przebieg reakcji
elektrochemicznych na powierzchni elektrod. W polu elektrycznym jony dodatnie
(kationy) przemieszczajg sie w kierunku katody, a jony ujemne (aniony) w kierunku
przeciwnym, ku anodzie.

Jednoczesnie na powierzchni katody zachodzg procesy redukcji jonow metalu
z elektrolitu, ktore polegajg na pobieraniu elektronow przez kationy. Powstajgce w tym
procesie atomy metalu osadzane sg na powierzchni katody, gdzie wbudowujg sie
w sie¢ krystaliczng, podtoza, tworzgc warstwe powierzchniowa.

Na powierzchni anody zachodzg procesy utleniania atoméw metalu anody, ktére
polegajg na oddawaniu elektronédw i powstawaniu jonoéw metali. Powstajgce
w procesie anodowym jony metalu przechodzg do roztworu. W wyniku tego procesu
nastepuje rozpuszczanie anod oraz uzupetnianie ubytku stezenia jondéw metalu
w roztworze, powodowanego procesami katodowymi.

Prowadzony w zaktadzie proces niklowania mozna podzieli¢ na nastepujgce etapy:

— Odttuszczanie elektrolityczne,
— Plukanie kaskadowe,

— Trawienie,

— Ptukanie kaskadowe,

— Aktywacja,
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— Niklowanie,

—  Ptukanie,

— Ptukanie gorace,
— Suszenie.

Odtluszczanie elektrolityczne

Prowadzone jest w jednej otwartej wannie, wyposazonej w dwa boczne wyciagi
wentylacyjne. Roztwor sporzadzany jest z dodatkiem odttuszczaczy. Do roztworu
doprowadzany jest prad o natezeniu 4 - 5 A/dm3. Roztwor odttuszczajgcy wymieniany
jest raz w roku.

Ptukanie kaskadowe
Odbywa sie w potrojnej wannie.
Trawienie

Prowadzone jest w roztworze kwasu siarkowego 50%, w jednej otwartej wannie,
wyposazonej w dwa boczne wyciggi wentylacyjne. Do roztworu doprowadzony jest
prad o natezeniu 3,5 A/dm3. Roztwor wymieniany jest raz na 3 miesigce.

Ptukanie kaskadowe

Ptukanie po trawieniu odbywa sie kaskadowo, w potrojnej wannie.
Aktywacja

Odbywa sie w jednej wannie w roztworze NiClz i HCI.

Niklowanie

Przeprowadza sie w 5 wannach w roztworze NiSOa4 i NiCl. Wanny sg wyposazone
w wyciggi - kazda wanna posiada jeden wywiew. Roztwor po wymianie odprowadzany
jest do podczyszczalni Sciekow.

Ptukanie

Odbywa sie w jednej podwadjnej ptuczce kaskadowe.
Ptukanie gorace

Odbywa sie w jednej wannie w temperaturze 70 - 75°C.
Suszenie

Suszenie odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w temperaturze 80°C,
w zamknietym, wentylowanym zbiorniku.

CHROMOWANIE DEKORACYJNE

Chrom jest metalem o barwie srebrzystej z niebieskawym odcieniem. Ma doskonate
wiasciwosci chemiczne i mechaniczne. Twardos¢ warstwy chromu jest wieksza od
twardos$ci najtrwalszych gatunkéw stali hartowanych.

Powloka chromowa dekoracyjna naktadana jest na podwarstwie niklu. Powioki
ochronno-dekoracyjne stosuje sie dla przedmiotow codziennego uzytku, elementow
aparatury, akcesoriow samochodowych.

W zaktadzie do chromowania dekoracyjnego bedzie wykorzystywany zamiennie Cr*3
lub Cr+6,
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Bez wzgledu na to czy naktadana jest powtoka chromowa Cr*3 czy Cr*® proces ten
poprzedzony jest nastepujgcymi etapami prowadzonymi na jednej linii do
przygotowania detali:

Proces chromowania dekoracyjnego podzieli¢ mozna na nastepujgce etapy:

— Odttuszczanie chemiczne,

—  Ptukanie,

— Trawienie HCI,

— Ptukanie,

— Odttuszczanie elektrolityczne,

— Ptukanie,

— Chromowanie dekoracyjne (Cr*6), ktore dzieli sie na nastepujgce etapy:
Dotrawianie,

Ptukanie,

Niklowanie (nikiel potbtyszczacy),
Niklowanie (nikiel btyszczacy),
Ptukanie,

Aktywacja chromu,

Chromowanie dekoracyjne (Cr*9),
Ptukanie,

Redukcja chromu,

Ptukanie,

Suszenie,

— Chromowanie dekoracyjne (Cr*3), ktére dzieli sie na nastepujgce etapy:
Dotrawianie,

Ptukanie,

Niklowanie (nikiel potbtyszczacy),
Niklowanie (nikiel btyszczgcy),
Ptukanie,

Chromowanie dekoracyjne (lll),
Ptukanie,

Uszczelnienie CP,

Ptukanie przeptywowe,
Uszczelnienie RRP,

Ptukanie przeptywowe,

Suszenie.

— Odmetalizowanie zawieszek — etap wspdlny dla obu proceséw chromowania.

Odtluszczanie chemiczne

Prowadzone jest w czterech wannach wyposazonych w trzy wyciggi. Proces
prowadzony bedzie przez 85 minuty w roztworze odttuszczaczy,
w temperaturze 59 - 61 °C. Obok wanny znajduje sie zbiornik zapasowy do zbierania
szlamu.

Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo.
Trawienie HCI
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Prowadzone jest przez ok. 18 minut w temperaturze pokojowej, w roztworze kwasu
solnego 33% i preparatu wspomagajgcego trawienie w trzech wannach. Wanny
wyposazone sg tgcznie w 4 wyciggi boczne.

Ptukanie
Powadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo.
Odtituszczanie elektrolityczne

Prowadzone jest w dwdch wannach, jedna o wymiarach 1,55m x 1,85m x 1,5m, druga
zas 1,1m x 1,85m x 1,5m. Wanny wyposazone sg tgcznie w 3 wyciggi boczne. Proces
prowadzony jest w temperaturze 45 - 47°C przez okres ok. 4,5 minuty w odttuszczaczu.
Do procesu doprowadzony jest prgd 13 A/dm3.

Ptukanie

Prowadzone jest w dwoch ptuczkach potgczonych kaskadowo oraz w jednej ptuczce
natryskowe;.

Proces chromowania dekoracyjnego (Cr*®) mozna podzieli¢ na nastepujace
etapy:

Dotrawianie

Prowadzone jest w roztworze kwasu solnego tech. 33% w jednej wannie. Proces
przebiega w temperaturze pokojowej przez ok. 3 minuty.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej ptuczce.
Niklowanie (nikiel pétbtyszczacy)

Prowadzone jest w dwéch wannach, w roztworze siarczanu niklu 6 wodnego, chlorku
niklu (23/24%) oraz dodatkéw do kagpieli niklowej. Wanny wyposazone sg tgcznie
w 4 wyciggi boczne.

Proces prowadzony jest w temperaturze 50 - 63°C przez okres ok. 5,5 minuty
z wykorzystaniem pradu 5,9 A/dm?. Przy wannach znajduje sie zbiornik dodatkowy do
dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Niklowanie (nikiel btyszczacy)

Prowadzone bedzie w dwoch wannach, w roztworze siarczany niklu 6- wodnego,
chlorku niklu (23/24%), kwasu borowego oraz dodatkéw do kagpieli niklowe;.

Proces prowadzony bedzie w temperaturze 50 - 65°C przez okres ok. 5 minut. Do
procesu doprowadzony bedzie prad 6,5 A/dm?. Przy wannach znajduje sie dodatkowy
zbiornik do dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo.
Aktywacja chromu

Prowadzona jest w jednej wannie. Proces prowadzony bedzie w temperaturze
pokojowej w czasie ok. 1 minuty. Do procesu doprowadzony jest prad 0,05A/dm?Z.
Wanna do aktywacji chromu potgczona jest za pomocg 4 kanatdbw wyciggowych
z dwoma wannami do chromowania.

Chromowanie dekoracyjne (VI)
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Prowadzone bedzie w dwoéch wannach, w roztworze bezwodniku kwasu chromowego,
kwasu siarkowego, weglanu baru oraz dodatkbw wspomagajgcych proces
chromowania. Proces prowadzony jest w temperaturze 40 - 42°C przez okres
ok. 5 minut z wykorzystaniem pradu 5,5 A/dm?2.

Ptukanie

Prowadzone jest w czterech wannach potgczonych kaskadowo po dwie. Ptukanie to
prowadzone jest w wodzie dejonizowane;j.

Redukcja chromu

Prowadzona jest w jednej wannie w roztworze pirosiarczynu sodu. Wanna
wyposazona jest w 2 wyciggi boczne. Proces przebiega w temperaturze pokojowej
i pH 1,9 - 2,5 w czasie ok. 1 minuty.

Ptukanie

Prowadzone jest w dwoch ptuczkach. W jednej ptuczce prowadzone sg dwa ptukania
w Swiezej wodzie, zas w drugiej jedno ptukanie w wodzie dejonizowanej.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w wentylowanym zbiorniku,
w temperaturze 120°C

Proces chromowania dekoracyjnego (Cr*3) mozna podzieli¢ na nastepujace
etapy:

Dotrawianie

Prowadzone jest w roztworze kwasu solnego tech. 33% w jednej wannie. Proces
przebiega w temperaturze pokojowej przez ok. 3 minuty.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej ptuczce stacjonarnej.
Niklowanie (nikiel p6tbtyszczacy)

Prowadzone jest w dwoch wannach, wyposazonych tgcznie w 4 wyciagi boczne,
w roztworze siarczanu niklu 6- wodnego, chlorku niklu (23/24%), kwasu borowego oraz
dodatkow wykorzystywanych w procesie kagpieli niklowej. Wanny wyposazone sg
tgcznie w 4 wyciggi boczne.

Proces prowadzony bedzie w temperaturze 55 - 60°C przez okres ok. 6 minut
z wykorzystaniem pradu 4,5 A/dm?. Przy wannach znajduje sie zbiornik dodatkowy do
dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Niklowanie (nikiel btyszczacy)

Prowadzone bedzie w dwdéch wannach, w roztworze siarczany niklu 6-wodnego,
chlorku niklu (23/24%), kwasu borowego oraz dodatkéw wykorzystywanych w procesie
kapieli niklowe;j.

Proces prowadzony bedzie w temperaturze 55-60°C przez okres ok. 6 minut. Do
procesu doprowadzony bedzie prad 6,5 A/dm2. Przy wannach znajduje sie dodatkowy
zbiornik do dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Ptukanie
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Prowadzone jest w 3 ptuczkach, z ktérych dwie potgczone sg kaskadowo zas trzecia
jest ptuczka stacjonarna.

Chromowanie dekoracyjne (lll)

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze bezwodniku kwasu chromowego oraz
dodatkdbw wspomagajgcych proces chromowania (lll). Proces prowadzony jest
w temperaturze 55 — 65 °C przez okres ok. 5 — 8 minut z wykorzystaniem pradu
5-12 A/dm?.

Ptukanie

Prowadzone jest w trzech wannach, z ktorych dwie potgczone sg kaskadowo, trzecia
zas jest ptuczka stacjonarna.

Uszczelnienie CP

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces.
Proces prowadzony jest w temperaturze 55-65°C przez okres ok. 0,5 — 1,5 minuty
z wykorzystaniem pradu 10-100 A/dm?.

Ptukanie przeptywowe
Prowadzone jest w jednej ptuczce.
Uszczelnienie RRP

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze wodorotlenku sodu i substancji
wspomagajgcych proces. Proces prowadzony bedzie w temperaturze 20 — 30 °C przez
okres ok. 0,5 — 1,5 minuty z wykorzystaniem pradu 20 — 100 A/dm?.

Ptukanie przeptywowe
Prowadzone jest w dwoch ptuczkach potgczonych kaskadowo.
Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w wentylowanym zbiorniku,
w temperaturze 120°C.

Odmetalizowanie zawieszek

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces
odmetalizowania oraz kwasu octowego tech. 80%.

Po tym procesie detale trafiajg do magazynu wyrobow gotowych.
Chromoniklowanie BIS
Proces chromowania dekoracyjnego podzieli¢ mozna na nastepujgce etapy:

Odttuszczanie chemiczne wstepne
Odttuszczanie chemiczne korncowe
3 ptuczki kaskadowe

Trawienie

3 ptuczki kaskadowe
Odttuszczanie elektrochemiczne

2 ptuczki kaskadowe

Dotrawianie

. Pluczka

10. Niklowanie potbtyszczgce

11. Niklowanie btyszczgce

CoNoO~wNhE
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12. 2 ptuczki kaskadowe

13. Aktywacja chromu

14. Chromowanie

15. 3 ptuczki kaskadowe

16. Redukcja chromu (VI)

17. Pluczka

18. 2 Ptuczki z wodg demineralizacyjng
19. Suszenie

20. Odmetalizowanie zawieszek

21. Ptukanie

Odttuszczanie chemiczne wstepne

Prowadzone jest w jednej wannie wyposazonej w dwa wyciggi boczne. Proces
prowadzony bedzie przez okoto 16 minut w roztworze odttuszczaczy, w temperaturze
59-61 °C.

Odttuszczanie chemiczne koncowe

Prowadzone jest w jednej wannie wyposazonej w dwa wyciggi boczne. Proces
prowadzony bedzie przez okoto 6,5 minuty w roztworze odttuszczaczy, w temperaturze
59-61 °C.

Ptukanie
Prowadzone jest w trzech wannach, potgczonych kaskadowo.
Trawienie HCI

Prowadzone jest przez ok. 16 minut w temperaturze 25-30 °C, w roztworze kwasu
solnego 33% i preparatu wspomagajgcego trawienie, w jednej wannie. Wanna
wyposazona jest w dwa wyciggi boczne.

Ptukanie
Powadzone jest w dwoch wannach, potgczonych kaskadowo.
Odtluszczanie elektrolityczne

Prowadzone jest w jednej wannie. Wanna wyposazona jest w wycigg boczny. Proces
prowadzony jest w temperaturze 45-50°C przez okres ok. 1,5 min. w odttuszczaczach.
Do procesu doprowadzony jest prgd 7 A/dm?.

Ptukanie
Prowadzone jest w dwoch ptuczkach potgczonych kaskadowo.
Dotrawianie

Prowadzone jest w roztworze kwasu solnego tech. 33% w jednej wannie. Proces
przebiega w temperaturze pokojowej przez ok. 2 minuty.

Ptukanie
Prowadzone jest w jednej ptuczce.
Niklowanie (nikiel pétbtyszczacy)

Prowadzone jest w jednej wannie, w roztworze substancji wspomagajgcych proces
niklowania. Wanna wyposazona jest w wycigg boczny.
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Proces prowadzony jest w temperaturze 55 - 60°C przez okres ok. 6 minut
z wykorzystaniem pradu 4,5 A/dm?. Przy wannie znajduje sie zbiornik dodatkowy do
dozowania chemii wyposazony w filtr.

Niklowanie (nikiel btyszczacy)

Prowadzone bedzie w jednej wannie, w roztworze siarczany niklu 6- wodnego, chlorku
niklu (23/24%), kwasu borowego oraz substancji wspomagajgcych proces niklowania.
Wanna wyposazona jest w wycigg boczny.

Proces prowadzony bedzie w temperaturze 55-60°C przez okres ok. 6 minut. Do
procesu doprowadzony bedzie prgd 5 A/dm?. Przy wannie znajduje sie dodatkowy
zbiornik do dozowania chemii, wyposazony w filtr.

Ptukanie
Prowadzone jest w dwoch wannach potgczonych kaskadowo.
Aktywacja chromu

Prowadzona jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces-
Proces prowadzony bedzie w temperaturze pokojowej w czasie ok. 1 minuty. Do
procesu doprowadzony jest prad 0,05 A/dm?. Wanna do aktywacji chromu potgczona
jest za pomocg 4-ech kanatéw wyciggowych z dwoma wannami do chromowania.

Chromowanie

Prowadzone bedzie w dwoéch wannach, w roztworze bezwodniku kwasu chromowego,
kwasu siarkowego, weglanu baru oraz substancji wspomagajgcych proces
chromowania. Proces prowadzony jest w temperaturze 40 — 42 °C przez okres
ok. 5 minut z wykorzystaniem prgdu 8 A/dm?.

Ptukanie

Prowadzone jest w trzech wannach. Ptukanie to prowadzone jest w wodzie
dejonizowanej.

Redukcja chromu (VI)

Prowadzona jest w jednej wannie w roztworze pirosiarczynu sodu. Wanna
wyposazona jest w 2 wyciggi boczne. Proces przebiega w temperaturze pokojowej
i pH 1,9 w czasie ok. 3 minut.

Ptukanie

Prowadzone jest w dwdch ptuczkach. W jednej ptuczce prowadzone sg dwa ptukania
w Swiezej wodzie, zas w drugiej jedno ptukanie w wodzie dejonizowanej.

Suszenie

Odbywa sie wymuszonym ruchem powietrza, w wentylowanym zbiorniku,
w temperaturze 60°C w czasie ok. 15 minut.

Odmetalizowanie zawieszek

Prowadzone jest w jednej wannie w roztworze substancji wspomagajgcych proces
odmetalizowania oraz kwasu octowego tech. 80%, w temperaturze ok. 40 — 60 °C
w czasie ok. 6 minut z wykorzystaniem prgdu 20-60 A/dm?2.

Plukanie
Prowadzone jest w jednej ptuczce.
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Po tym procesie detale trafiajg do magazynu wyrobdéw gotowych.
SREBRZENIE

Srebro jest metalem o barwie srebrzystobiatej odznaczajgcym sie bardzo dobrg
przewodnoscig elektryczng i cieplng. Przewodnos¢ warstw srebra otrzymywanego
elektrolitycznie zalezy od ilosci i rodzaju wbudowanych przy osadzaniu substancji.

Zdolnosc¢ odbicia swiezo wypolerowanego srebra jest najwieksza sposrod wszystkich
metali i dla Swiatta widzialnego wynosi ok. 99%.

Powtoki srebrne znalazty szerokie zastosowanie, jako powtoki dekoracyjno-ochronne,
gtdbwnie dla wyrobow jubilerskich i nakry¢é stotowych oraz jako powtoki ochronne
i techniczne w elektrotechnice i elektronice.

Duzg zdolnos¢ do odbijania promieni swietlnych od powierzchni srebra wykorzystuje
sie przy produkgcji luster i reflektorow, a odpornos¢ chemiczng i korozyjng w budowie
aparatury chemiczne;.

Poza tym srebro wykorzystuje sie do innych celéw technicznych np. do naktadania
bardzo grubych powtok na specjalne rodzaje tozysk.

Caly proces srebrzenia mozna podzielic na kilka etapdw zwigzanych
z przygotowaniem powierzchni oraz na etapy zwigzane z samym srebrzeniem.
Pomiedzy kolejnymi etapami nastepuje proces ptukania.

Sekwencja procesu srebrzenia w ramach przedmiotowej inwestycji bedzie obejmowata
nastepujgce etapy:

Odttuszczanie chemiczne alkaliczne 1;
poj. wanny 1000 |
30g/l odttuszczacza
55-60 st. C
5-10 min

Odttuszczanie chemiczne alkaliczne 2;
poj. wanny 1160 |
30 g/l odtluszczacza
55-60 st. C
5-10 min

Odttuszczanie chemiczne alkaliczne 3;
poj. wanny 1200 |
30 g/l odtluszczacza
55-60 st. C
5-10 min

Ptukanie

Trawienie alkaliczne;
poj. Wanny 700 |
50 g/l odtluszczacza
20-30 st.C
1-3 min
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Ptukanie

Aktywacja/odtlenianie, ze wspomaganiem ultradzwiekoéw;
poj. wanny 600 |
25 g/l odtluszczacza
15 ml/l kwas siarkowy
18 st.C (potrzebne chtodzenie)
1-2 min

Ptukanie

Cynkanowanie I;
poj. wanny 800 |
300 ml/l substancji do cynkanowania
20-25st. C
0,5-1 min

Ptukanie

Zdjecie cynkanu;
poj. wanny 800 |
40 g/l odttuszczacza
20 ml/l kwas siarkowy
20-25st. C
0,5-1 min

Ptukanie

Cynkanowanie Il;
poj. wanny 800 |
300 ml/l substancji do cynkanowania
20-25st. C
0,5-1 min

Ptukanie

Zamiedziowanie cyjankalkaliczne;
poj. wanny 1300 |
10 g/l miedz
30 g/l wolne cyjanki (KCN)
30st.C
1-3 min

Miedziowanie cyjankalkaliczne;
poj. wanny 3200 |
45 g/l miedz
80 g/l wolne cyjanki (KCN)
1-7 ml/l substancji wspomagajgcych proces miedziowania
65 st. C
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Ptukanie

Zasrebrzanie cyjankalkaliczne;
poj. wanny 1300 |
1,5 g/l srebro
150 g/l wolne cyjanki (KCN)
20st. C
1-3 min

Srebrzenie cyjankaliczne;
poj. wanny 2100 |
30 g/l srebro
150 g/l wolne cyjanki (KCN)
1 - 8 ml/l substancji wspomagajgcych proces srebrzenia
20st. C

Ptukanie

Pasywacja srebra;
poj. wanny 840 |
50ml/l odttuszczacza

W sktad procesu srebrzenia wchodza:

1. Przygotowanie powierzchni: odttuszczanie, trawienie alkaliczne, aktywacja,
cynkanowanie |, zdjecie cynkanow, cynkanowanie Il

2. Gtéwny proces naktadania powitoki: proces zamiedziowania, miedziowania
cyjankalicznego, zasrebrzenia i srebrzenia cyjankalicznego.

3. Proces koncowej obrobki powierzchni: pasywacja.
4. Suszenie.

Do wanien, w ktérych odbywajg sie procesy: odttuszczania, trawienia oraz
zamiedziowania, miedziowania, srebrzenia i srebrzenia dotgczone s3 filtry stuzgce do
czyszczenia roztworu.

Nad wannami procesowymi umieszczone sg kanaty wentylacyjne. Emitory z instalacji
do powierzchniowej obrébki metali wyposazone sg w skrubery wodne umieszczone
w kanatach odprowadzajgcych gazy odlotowe do powietrza. W skruberach nastepuje
redukcja zanieczyszczen w zakresie 99%.

Dodatkowo pod linig umieszczone sg pomocnicze zbiorniki:
- zbiornik 101 - zbiornik pomocniczy na cyjanki

- zbiornik 102 - kgpiele alkaliczne

- zbiornik 103 - kgpiele kwasne

- zbiornik 503 - kgpiele kwasne

Zbiorniki natryskowe (zb. 201 i 202), w ktorych zbiera sie woda VE stuzgca do natrysku
detali w czasie procesu. Po napetnieniu zbiornikbw woda ta nastepnie jest
przepompowana do oczyszczalni sciekow.

0S-PS.7222.43.2022 17



Linia do srebrzenia wyposazona jest w proces odzyskiwania srebra z procesu (za
pomoca elektrolizy).

- zbiorniki uczestniczgce w elektrolizie wraz ze stacjg elektrolizy: zb. 104, 105,106,
107, 110.

- stacja elektrolizy srebra: zb. RB 102, RB 105, RB 108.

Rozpuszczanie cyjanku miedzi nastepuje w zbiorniku 107, a cyjanku srebra
w zbiorniku 108, po czym gotowy roztwor jest przepompowany do odpowiednich
wanien.

KATAFOREZA

Linia KTL przeznaczona bedzie do procesu malowania metodg kataforezy. Proces ten
polega¢ bedzie na naktadaniu farby na detale metalowe umieszczone w wannie
wypetnionej farbg, przy pomocy pradu przeptywajgcego przez te farbe. Po natozeniu
farby nastepowa¢ bedzie jej utwardzenie w odpowiedniej temperaturze. Powtoki
otrzymywane tg technologig charakteryzujg sie wysokg ochrong antykorozyjna,
jednorodng gruboscig powtoki na powierzchni malowanego elementu nawet w
miejscach niedostepnych do pomalowania innymi metodami. Metoda ta jest réwniez
przyjazna dla srodowiska naturalnego.

Linia procesu kataforezy KTL
Goraca ptuczka

Elementy przeznaczone do malowania metodg kataforezy zanurzone sg w jednej
wannie z wodg demineralizowang podgrzang do temperatury 50 — 70 °C.

Kataforeza

Po etapie gorgcego ptukania elementy transportowane sg do kagpieli KTL, podczas
ktérej dodatnio natadowana farba (czgstki zywicy, pigmentéw, dodatkow) osadza sie
na malowanym elemencie, ktéry ma potencjat ujemny. Czas zanurzenia trwa do ok.
5,5 min., w temperaturze kagpieli 30 — 36 °C. Nastawy prgdowe w zaleznosci od
wymaganych grubosci powtok wynoszg 180-240 V.

W kapieli znajdujg sie anody w postaci membran jonoprzepuszczalnych (2 ptytowe
i 6 rurowe). Urzgdzenie chtodzgce z czynnikiem chtodniczym R134A zapewnia statg
temperature. Podczas procesu stosowana jest woda demineralizowana powstajgca
w stacji osmozy.

Ultrafiltrat

Po kapieli KTL elementy sg zanurzane w wodzie z dodatkiem rozpuszczalnika tzw.
ultrafiltrat. Ultrafiltracje stosuje sie do piukania oraz zwiekszenia wydajnosci
malowania do 98% dzieki zmniejszeniu wynoszenia farby z kagpieli, ktéra jest
zawracana do kgpieli KTL. Proces odbywa sie w 2 wannach, w temperaturze 30-36
°C. Czas zanurzenia wynosi 30 sekund dla kazdej pozycji. Do sporzadzenia ptuczki
potrzebna jest tylko woda demineralizowana i odbywa sie bezposrednio w ciggu
wanien procesowych.

Ptuczka natryskowa

Przed skierowaniem elementéw do pieca sg one dodatkowo ptukane w ptuczce
wyposazonej w dysze natryskowe.
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Wstepne odmuchanie

Elementy sg odmuchane z pozostatosci wody za pomocg nadmuchu sprezonego
powietrza.

Piec

Piec sktada sie z 9 segmentéw. W 2 pierwszych nastepuje suszenie wstepne
w temperaturze 70 — 80 °C, w kolejnych 7 utwardzanie powtoki w temperaturze 190 —
210 °C. Elementy w piecu przebywajg ok. 90 minut, nastepnie podczas transportu do
strefy roztadunku odbywa sie ich chtodzenie.

Anolit — system dializy, stacja pomocnicza do regulacji ilosci kwasu octowego
w kapieli

Ukfad dializacyjny zawiera potprzepuszczalng membrane, za ktdrg umieszczona jest
elektroda oraz zbiornik na anolit (roztwér anodowy, czes¢ elektrolitu w bezposrednim
sgsiedztwie anody). Kwas octowy uwalniany podczas nakfadania powtoki usuwany jest
z kgpieli poprzez system anolitu, zapewniajgc rownowage kwasowaq. Proces filtrowania
odbywa sie w sposob ciggty, w obiegu zamknigtym.

Stacja odwréconej osmozy

W odwréconej osmozie wykorzystywana jest membrana osmotyczna, aby usungc¢
zanieczyszczenia i substancje organiczne z wody, bez uzycia srodkow chemicznych.
W procesie tym stosuje sie wysokie cisnienie po stronie roztworu, za pomocg ktérego
woda przeptywajgc przez membrane oczyszczana jest z zanieczyszczen, a woda o
wysokiej klasie czystosci zbierana jest po wewnetrznej stronie membrany.

Tworzenie nowej kapieli

Kagpiel KTL nie podlega wymianie, jest uzupetniana dodatkami na podstawie
wyprodukowanych ilosci elementéw oraz wykonanych analiz (ciata state, kwasowos¢
kapieli). Przy dziennej produkcji ok. 12 000 szt. dodawane jest ok. 300 litrow
demineralizowanej wody w celu uzupetnienia stanu spowodowanego odparowaniem
I wynoszeniem wraz z elementami.

llos¢ dodatkdéw potrzebna na nowg kagpiel:

Nazwa llos¢ [1] Gestosc¢ [g/cm?] llos¢ [kg]

Pigment 380 1,256 477

Zywica 1320 1,070 1412
Rozpuszczalniki 46 0,902 42
Dodatek H1764 23 1,035 24

Na potrzeby technologiczne procesu kataforezy zuzywane bedg nastepujgce ilosci
energii i mediow:

e \Woda ok. 300 m3/rok,
e Zywica ok. 14 000 kg/rok,
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Pigmenty ok. 4 300 kg/rok,
Rozpuszczalniki ok. 1 800 kg/rok,
Dodatek H1764 ok. 20 kg/rok.

Linia nr I — cynkowanie

Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o tgcznej objetosci

92,43 m3.
Tabela nr 1 Cynkowanie — zestawienie wanien procesowych
: : ; taczna
Nr Proces vI\_/:nZité?] V\[Ir);lr]n)l(a[rr);]]vv Xa[lrlne]n objetos¢
wanien [m?]

1 Odttuszczanie chemiczne 1 3.4%3.0x 1,65 16,83
wstepne

2 Od’t’ruszczanle chemiczne 1 2.15x 3,0 x 1,65 10,64
korncowe

3. | Trawienie kwasne 1 2,85 x 2,95x 1,65 13,87

4. | Odtuszczanie 1 1,6 x 2,88 x 1,65 7,60
elektrochemiczne

5. | Dotrawianie 1 0,87 x 2,96 x 1,65 4,25

6. | Cynkowanie elektrolityczne 2 1,78 x 2,96 x 1,65 17,39

7. Rozjasnianie 1 0,87 x 2,96 x 1,65 4,25

8. | Kondycjonowanie 1 0,9 x2,96 x 1,65 44
Pasywacja:

9 - niebieska 1 0,90 x 2,96 x 1,65 4.4

" | - ZzoMta 1 0,90 x 2,96 x 1,65 4.4

- transparentna 1 0,90 x 2,96 x 1,65 4,4

Tabela nr 2 Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych

zuzywanych w procesie cynkowania

Lp. | Rodzaj substancji/zwigzkéw chemicznych | Jednostka Zuzycie na rok
1. Kwas azotowy 55% kg 12 662
2. Dodatki do procesu cynkowania dm3 16 352
3. Dodatki do procesu odttuszczania kg 7 365
4. | Dodatki do procesu trawienia dm? 1000
5. Dodatki do procesu trawienia kg 1000
6. | Dodatki do procesu pasywacji dm? 3685
7. Lakier kg 390
8. Kwas solny 34% kg 68 055
9. Wodorotlenek sodu ptatki kg 18 200
10. | Wodorotlenek potasu kg 1950
11. | Kule cynkowe 50 mm kg 32747

Linia nr Il = fosforanowanie stali i aluminium

Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o tgcznej objetosci

39,7 m3.
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Tabela nr 3 Fosforanowanie stali i aluminium — zestawienie wanien procesowych

Liczba Wymiary wanien Lq_czn?’
Nr Proces ; objetos¢
wanien [m] X [m] x [m] : :
wanien [m?]
Fosforanowanie stali
1. | Odtluszczanie wstepne 1 3,25x1,85x1,5 9,02
p, | Odtluszczanie 1 1,1x1,85x15 3,05
wykonczeniowe
3. | Trawienie 1 1,1x1,85x1,5 3,05
4, Plukanie alkaliczne 1 1,1x1,85x1,5 3,05
5. | Aktywacja 1 09x1,85x1,5 2,50
6. | Fosforanowanie 1 246x1,85x1,5 6,83
7. | Pasywacja 1 1,1x1,85x1,5 3,05
Obrobka aluminium
1. | Odttuszczanie 1 1,1x1,85x1,5 3,05
2. | Trawienie 1 1,1x1,85x1,5 3,05
3. Pasywacja 1 1,1x1,85x1,5 3,05

Tabela nr 4 Rodzaj i ilos¢ zwigzkow chemicznych oraz substancji pomocniczych
zuzywanych w procesie fosforanowania

Lp. Ruge) zzgrsntiacr;r:]j)i/:hwiqzkéw Jednostka Zuzycie na rok
1. | Dodatki do procesu odttuszczania kg 3990
2. | Dodatki do procesu odttuszczania dm?3 11 000
3. | Dodatki do procesu aktywaciji kg 550
4. | Dodatki do procesu fosforanowania kg 7 620
5. | Dodatki do procesu trawienia kg 245
6. | Dodatki do procesu pasywacji kg 5000
7. | Dodatki do procesu pasywacji dm?3 80
8. | Kwas fosforowy 75% kg 16 000
9. | Kwas siarkowy 50% kg 50 000
10. | Dodatki do procesu trawienia aluminium kg 2 500
Linia nr lll = niklowanie
Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o tgcznej objetosci
39,06 md.
Tabela nr 5 Niklowanie — zestawienie wanien procesowych
. . : taczna
v vaen | e | ovistose,
1. | Odttuszczanie elektrolityczne 1 1,1x2,96x15 4,88
2. | Trawienie 1 1,1x2,96x1,5 4,88
3. | Aktywacja 1 1,1x2,96x15 4,88
4. | Niklowanie 5 1,1x296x1,5 24,42
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Tabela nr 6 Rodzaj i ilo§¢ zwigzkow chemicznych oraz substancji pomocniczych

zuzywanych w procesie niklowania

Lp. e (szﬁlgrsntiacr:r:]j)i/:hwiqzkéw Jednostka Zuzycie na rok
1. Kwas siarkowy 50% kg 10 200

2. Anody niklowe kg 3900

3. Dodatki do procesu odttuszczania kg 1800

4, Substancje powierzchniowo czynne dm?3 100

5. Siarczan niklu 6-wodny kg 3500

6. Nikiel w kostce kg 40 400

7. Chlorek niklu kg 300

8. Kwas solny 34% kg 28 850

9. Kwas borowy kg 300

Linia nr IV —chromowanie dekoracyjne
Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o tgcznej objetosci
191,20 m?3 (chromowanie dekoracyjne - 91,6 m?3 oraz chromowanie BIS — 99,6 m?)

Tabela nr 7 Chromowanie dekoracyjne — zestawienie wanien procesowych

Liczba Wymiary wanien Lq_czn'a'
Nr Proces S [m] x [M] x [M] ob!etosc3
wanien [m?]
Etap wspolny dla Cr*¢i Cr*®
1. Odttuszczanie chemiczne 1 1,1x1,85x%x1,5 3,05
2 Trawienie HCI 3 1,1x1,85x1,5 9,16
. . 1 155x1,85x1,5 4,30
3. Odttuszczanie elektrolityczne 1 11x185x15 305
Chromowanie Cr*®
4, Dotrawianie 1 0,78x1,85x1,5 2,16
5. Niklowanie pétbtyszczgce 2 152x1,85x1,5 8,44
6. Niklowanie btyszczace 2 152x1,85x1,5 8,44
7. Aktywacja chromu 1 13x1,85x1,5 3,61
. 1 1,65x1,85x1,5 4,58
8. Chromowanie (VI) 1 1.85x1.85x% 15 513
9. Redukcja chromu 1 1,05x1,85x1,5 2,91
10. | Odmetalizowanie zawieszek 1 0,78x1,85x1,5 2,16
Chromowanie Cr*3
5. Dotrawianie 1 0,78x1,85x1,5 2,16
6. Niklowanie pétbtyszczgce 2 152x1,85x1,5 8,44
7. Niklowanie btyszczace 2 152x1,85x1,5 8,44
8. Chromowanie (ll) 1 1,64x1,85x1,5 4,55
9. Uszczelnienie CP 1 0,79x1,85x1,5 2,19
10. | Uszczelnienie RRP 1 0,79x1,85x1,5 2,19
Tabela nr 8 Chromowanie BIS — zestawienie wanien procesowych
: : . taczna
Liczba Wymiary wanien ; L.
Nr Proces I —— [%] » [%] X [m] ob!etosc3
wanien [m°]
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1. Odtluszczanie wstepne 1 2,35x3,0x1,65 11,63
p, | Odtluszczanie 1 2,15 x 3,0 X 1,65 10,64
wykonczeniowe
3. Trawienie kwasne 1 1,85x 2,96 x 1,65 9,03
4. | Odttuszczanie 1 1,6 x 2,96 x 1,65 7,81
elektrochemiczne
5. Dotrawianie 1 0,46 x 2,96 x 1,65 2,25
6. Niklowanie potbtyszczgce 2 1,5x2,96 x1,65 14,65
7. Niklowanie btyszczgce 2 1,5x2,96 x1,65 14,65
8. Aktywacja chromu 1 0,98 x 2,96 x 1,65 4,79
9. Chromowanie (VI) 2 1,68 x 2,96 x 1,65 16,41
10. | Redukcja chromu 1 0,5x 2,96 x 1,65 2,44
11. | Odmetalizowanie zawieszek 1 1,16 x 2,96 x 1,65 5,66

Tabela nr 9 Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych
zuzywanych w procesie chromowania dekoracyjnego

Rodzaj substancji/zwigzkéow

Lp. chemicznych Jednostka Zuzycie na rok
1. Nikiel 1 x 1 m kostka kg 25 000
2. | Siarczan niklu 6-wodny kg 8 500
3. | Wegiel aktywny kg 50
4, Dodatki do procesu odttuszczania kg 20 000
5. Dodatki do procesu odttuszczania dm?3 9 450
6. Dodatki do procesu kgpieli dm?3 10 000
7. Dodatki do procesu aktywacji po niklowaniu kg 150
3. Ssx;t; SIS procesu odmetalizowania dm? 6 900
9. Dodatki do gtbwnego procesu chromowania dm3 3 700
10. | Kwas solny 34% dm3 93 500
11. | Pirosiarczyn sodu kg 5000
12. | weglan baru kg 100
13. | Bezwodnik kwasu chromowego kg 16 000
14. | Kwas borowy kg 1500
15. | Chlorek niklu kg 2 000
16. | Przekifadki filtracyjne papierowe szt. 10 400
17. | Przekifadki filtracyjne weglowe szt. 9 000
18. | Kwas siarkowy 50% kg 4 000
19. | Kwas octowy techniczny 80% kg 200
20. | Dodatki w procesie chromowania 3-stopnia kg 700
21. | Dodatki w procesie chromowania 3-stopnia dm?® 10 450
22. | Dodatki do procesu pasywacji po dm? 550
chromowaniu 3*

23. | Kwas siarkowy 96% dm3 400
24. | Kwasny siarczyn sodu kg 80 000
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Tabela nr 10 Rodzaj i ilo§¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych
zuzywanych w procesie chromoniklowania BIS:

Lp. AR (s:rl:lgrsntle::r;f]j;l:r\:v SR Jednostka Zuzycie na rok
1. |Dodatki do procesu odttuszczania kg 17 000
2. |Dodatki do procesu odttuszczania dm3 800
3. |Kwas solny kg 96 000
4. |Bezwodnik kwasu chromowego kg 10 000
5. [Pirosiarczyn sodu kg 2 200
6. |Kwas borowy kg 1500
7. [Nikiel kostka 1 x 1 kg 25 000
8. [Siarczan niklu kg 8 200
9. |[Chlorek niklu kg 2 000
10. SDtggiEI: do procesu chromowania 3-go dm? 2 000
11. E;)V(\jliaétggl? procesu odmetalizowania dm? 7 200
12. |Dodatki do procesu trawienia dm3 2 500
13. |Dodatki do gtdwnego procesu chromowania dm3 1600
14. |Dodatki do procesu kapieli niklowe; dm? 6 600
15. |Dodatki do procesu aktywacji kg 290
16. |Kwas siarkowy 96% czda dm? 400

Linia nr V —srebrzenie

Proces technologiczny odbywa sie w szeregu wanien procesowych o tgcznej objetosci

15,52 ms.
Tabela nr 11 Srebrzenie — zestawienie wanien procesowych
, . , taczna
Liczba | Wymiary wanien ; c
Nr Proces S [r)r/1] x [%] X [m] ob!etosc3
wanien [m?]
1. Odtluszczanie chemiczne alkaliczne 1 0,72x1,40x 1,0 1,00
2. Odtluszczanie chemiczne alkaliczne 1 0,83x1,40x 1,0 1,16
3. Odtluszczanie chemiczne alkaliczne 1 0,86 x1,40x 1,0 1,20
4. Trawienie alkaliczne 1 0,5x1,40x1,0 0,70
5. | Akywacja/odtlenianie ze 1 0,42 x 1,40 X 1,0 0,59
wspomaganiem ultradzwiekow
6. Cynkanowanie | 1 0,57x1,40x 1,0 0,8
7. Zdjecie cynkanu 1 0,57 x 1,40 x1,0 0,8
8. Cynkanowanie |l 1 0,57x1,40x1,0 0,8
9. Zamiedziowanie cyjankalkaliczne 1 0,9x1,40x1,0 1,26
10. | Miedziowanie cyjankalkaliczne 2 2,3x1,40x1,0 3,22
11. | Zasrebrzanie cyjankaliczne 1 0,75x1,40x1,0 1,05
12. | Srebrzenie cyjankaliczne 1 150x1,40x1,0 2,10
13. | Pasywacja srebra 1 0,60x1,40x1,0 0,84
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Tabela nr 12 Rodzaj i ilo§¢ zwigzkéw chemicznych oraz substancji pomocniczych
zuzywanych w procesie srebrzenia

Lp. Rodzaj substancji/zwigzkéw chemicznych Jednostka Zuz}'gt na
1. | Kwas siarkowy 50% dm?3 5 000
2. Dodatki do procesu odttuszczania kg 3460
3. Dodatki do procesu cynkanowania dm?3 9 000
4. | Miedz kule kg 4 200
5. | Wolne cyjanki (KCN) kg 2 500
6. Dodatki do procesu miedziowania kg 550
7. | Srebro granulat kg 300
8. Dodatki do gtdwnego procesu srebrzenia kg 300
9. Dodatki do procesu pasywacji dm? 200
10. | Weglan potasu kg 100
11. | Wodorotlenek potasu kg 50
12. | Cyjanek srebra kg 500
13. | Kwas azotowy 55% dm?3 7 000
14. | Dodatki do procesu trawienia dm?3 2225
15. | Dodatki do procesu trawienia kg 200
16. | pirosiarczyn sodu kg 200
17. | Kwasny fluorek amonu techniczny kg 400
18. | Miedz cyjanek saletra kg 300
19. | Winian sodowo — potasowy granulat kg 50
20. | Woda amoniakalna kg 50
21. | Kwas siarkowy 96 % cz kg 200
22. | Podchloryn sodu dm3 1 500

Linia procesu kataforezy

Tabela nr 13A Kataforeza — zestawienie wanien procesowych i pomocniczych

Wymiary wanien SELAE]
Nr Proces Liczba wanien Y y objetos¢
) 2% | 2% | ] wanien [m?]
1. Kataforeza 1 (procesowa) 1,80x1,30x 1,70 4,00
2. Ultrafiltrat (ptukanie) 2 (pomocnicza) 1,80x1,00x 1,70 3,00

Tabela nr 13B Rodzaj i ilos¢ zwigzkéw chemicznych oraz substanciji pomocniczych
zuzywanych w procesie kataforezy

Lp. ARl ST IETEE AR Jednostka Zuzycie na rok
chemicznych
Zywica kg 14 000
Pigmenty kg 4 300
Rozpuszczalniki kg 1800
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4,

Dodatek H1764 kg 20

Tabela nr 13C Pozostate surowce zuzywane w zaktadzie

Lp. Nazwa Jednostka Zuzycie na rok
1. | Siarczyn sodu kg 20 000
2. | Lug sodowy 50% kg 45 696
3. | Koagulant kg 120
4. | Wapno gaszone kg 75 000
5. | Kwas solny 34% kg 79 537
6. | Podchloryn sodu kg 8000
7. | Tasma zimnowalcowa do ttoczenia kg 450 000
8. | Pret stalowy na wykrojniki kg 1200
9. | Olej smarujacy dm?3 1610
10. | Srodek suszacy kg 600
11. | Ptyn procesowy dm?3 150

2. Parametry produkcyjne instalacji:

llos¢ wytwarzanych produktow:

rury niklowe - ok. 150 000 m?/rok,

elementy fosforanowe - ok. 500 000 m?/rok

elementy cynkowane - ok. 400 000 m?/rok,

elementy chromowane - ok. 560 000 m?/rok + chromowanie bis ok. 280 000
m?2/rok,

elementy ttoczone - ok. 18 500 000 szt./rok,

srebrzenie - ok. 28 800 m?/rok,

KTL — ok. 2 008 000 szt./rok;

Zuzycie energii elektrycznej — 8 000 MWh/rok;

Zuzycie wody na potrzeby technologiczne w przypadku mozliwosci wykorzystania
$ciekow wynosi — 2 500 m3/rok;

Zuzycie wody na potrzeby technologiczne w przypadku braku mozliwosci
wykorzystania $ciekéw wynosi - 150 000 m3/rok;

Zuzycie gazu ziemnego - 1 200 000 m3/rok.

2.

Po rozdziale Il A ,Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd
gruntowych, w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby,
ziemi i wéd gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania”
dodaje sie rozdziat Il B w brzmieniu:

B Sposoéb prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby,

ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko, ktére moga
znajdowacé sie na terenie zakltadu w zwigzku z eksploatacja instalacji, albo
sposob i czestotliwos¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi tymi substancjami oraz pomiaréw zawartosci tych substancji
w wodach gruntowych, w tym pobierania prébek
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W zatgczonej do wniosku analizie wymagalnosci sporzgdzenia raportu poczatkowego,

Whnioskodawca wykazat,

ze dla przedmiotowej

instalaciji

nie jest wymagane

sporzadzenie raportu poczagtkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.

3. Wrozdziale lll, w pkt 1, ppkt 1.1. otrzymuje brzmienie:

1.1

Ustala sie dopuszczalng wielkos¢ emisji gazow i pytow wprowadzanych do
powietrza z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji:

Tabela nr 14 Dopuszczalna wielkos¢ emisji gazow i pytdw wprowadzanych do
powietrza z instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji
, Emisja Emisja
Nr e . Emitowana .
linii Rodzaj linii Emitor substancja godzinowa roczna
[kg/h] [Mg/rok]
Pyt ogétem 0,000261 0,00195
Pyt PM 10 0,000261 0,00195
Linia fosforanowania. Pyt PM 2,5 0,000261 0,00195
Il | System wentylacji El Cynk 0,000261 0,00195
o wydajnosci 17 000 m%h Fluor 0,000240 0,00179
Kwas 0,019500 0,14550
siarkowy(VI)
. _ _ Pyt ogétem 0,002520 0,01880
Linia do niklowania Pyt PM 10 0,002520 | 0,01880
v | et | gy [PAPM25 | 00050 | ooiam
- : Nikiel 0,001020 0,00761
System wentylacji
o wydajnosci 18 500 m3h Chlorowodoér 0,061050 0,45540
Pyt ogétem 0,019080 0,142337
Linia cynkowania i Pyt PM 10 0,019080 0,142337
| odttuszczania. E3 Pyt PM 2,5 0,019080 0,142337
System wentylacji Cynk 0,000165 0,001234
o wydajnosci 16 500 m%h Chlorowodor 0,080600 0,601276
Kwas octowy 0,001450 0,010817
Pyt ogétem 0,002184 0,016293
Linia niklowania. Pyt PM 10 0,002184 0,016293
[l | System wentylaciji E4 |PytPM25 0,002184 0,016293
o wydajnosci 20 000 m%h Nikiel 0,001100 0,008206
Chlorowodér 0,068200 0,508772
Linia niklowania wchodzaca Pyt ogétem 0,002520 0,018800
w sktad linii do chromowania Pyt PM 10 0,002520 0,018800
IV | dekoracyjnego. System E8 |PytPM2)5 0,002520 0,018800
wentylacji o wydajnosci Nikiel 0,001400 0,010440
25 000 m3/h Chlorowodér 0,062400 0,465504
Linia chromowania Pyt ogotem 0,001420 0,010593
IV dekoracyjnego. System EQ Pyt PM 10 0,001420 0,010593
wentylacji o wydajnosci Pyt PM 2,5 0,001420 0,010593
8 000 m%h Chrom 0,001600 0,011936
Linia miedziowania Pyt ogolem 0,10000 0,624
Vv i srebrzenia E10 | PytPM10 0,10000 0,624
' Pyt PM 2,5 0,10000 0,624

08-PS.7222.43.2022

27



Miedz 0,00040 0,002496
Cynk 0,00020 0,001248
Kwas siarkowy 0,01337 0,08340
Cyjanki 0,00200 0,01248
Pyt ogétem 0,10000 0,624
- . Pyt PM 10 0,10000 0,624
V Linia odtluszczania. E 11 Pyt PM 2.5 0.10000 0.624
Kwas siarkowy 0,00134 0,008362
Linia do chromowania Pyt ogotem 0,00252 0,01880
prowadzonego w ramach Pyt PM 10 0,00252 0,01880
IV | chromoniklowania BIS. E12 | PytPM2,5 0,00252 0,01880
System wentylacji Chrom 0,00200 0,01492
o wydajnosci 10 000 m%h Kwas siarkowy 0,01090 0,08130
Weglowodory
KTL | Linia KTL - nakfadanie E13 | alifatyczne* 0,49008 3,65600
Kwas octowy 0,00147 0,01100
Fenol 0,00067 0,00500
Dwutlenek 0,003544 0,02644
siarki
. . Tlenki azotu 0,067336 0,50233
KTL | Linia KTL - suszenie El4 Tlenek wegla 0.013290 0.09914
Pyt ogétem 0,00002215 | 0,000165
Pyt PM 10 0,00002215 | 0,000165
Pyt PM 2,5 0,00002215 | 0,000165

*Dla emitowanych w procesie kataforezy zwigzkow takich jak: 1-metoksypropan-2-ol, zywica
epoksydowa, 2-heksyloksyetanol, 2-butoksyetanol, 2,4,7,9-tetrametylodec-5-yno-4,7-diol, sadza nie
okreslono dopuszczalnych wielkosci emisji poniewaz substancje te zaliczone zostaty do weglowodorow

alifatycznych.

Tabela Nr 15 Roczna emisja zanieczyszczen z instalacji
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Nazwa zanieczyszczenia Emisj;'\i/lgoczna

Pyt ogotem 1,495
W tym pyt do 10 ym 1,495
Pyt zawieszony PM 2,5 1,495
Dwutlenek siarki 0,0755
Tlenki azotu jako NO> 2,155
Tlenek wegla 0,564

Cyjanowodor, cyjanki 0,01248

Fluor 0,00179
Kwas siarkowy (VI) 0,3186
Chlorowodér 2,031

Miedz 0,002496

Nikiel 0,02626
Kwas octowy 0,0218

Cynk i jego zwigzki 0,00443

Chrom zwigzki lll i IV wartosciowy 0,02686
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Fenol

0,004984

Weglowodory alifatyczne

3,656

Tabela Nr 16 Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow lub pytow do powietrza

. Wysokosé | Srednica il G Temperatura | Urzadzenie CeE
Nr emitora Tl Tl wylotowa K] redukujace | PracY
[m/s] [h/rok]
E1 skruber
Pionowy 11,0 0.5 24,05 300 wodny 0 | 7,60
Sprawnoscl
odkryty 99%
skruber
E2 11,0 0.6 18,18 206 wodny 0 | 7,60
Pionowy sprawnosci
odkryty 99%
E3 skruber
Pionowy 11,0 0,7 11,01 296 wodny 0 | 7,60
SPrawnoscl
odkryty 99%
E4 skruber
Pionowy 10,5 0,7 14,44 302 wodny o | 7460
SPrawnoscl
odkryty 99%
E5
Pionowy 10,3 0,2 5,93 462 brak 8000
odkryty
E6
Pionowy 11,5 0,35 3,87 482 brak 8000
odkryty
E7
Pionowy 11,5 0,35 3,87 482 brak 8000
odkryty
Es skruber
Pionowy 10,0 0,8 13,82 297 wodny o | 7460
Sprawnosci
odkryty 99%
EQ skruber
Pionowy 10,0 0,5 11,32 205 wodny o | 7460
Sprawnosci
odkryty 99%
E 10 skruber
Pionowy 4,5 0,5 14,15 300 wodny 0 | g5
sprawnosci
odkryty 99%
E11 skruber
Pionowy 45 0,25 14,15 300 wodny 0 | 6540
sprawnosci
odkryty 99%
E 12 skruber
Pionowy 11 0,45 17,47 297 wodny 0 | 2,60
sprawnosci
odkryty 99%
E13 8 0,15 0,00 293 brak 7460
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Pionowy
zadaszony
El14
Pionowy 8 0,25 0,00 482 brak 7460
zadaszony
4. W rozdziale lll, pkt 2, otrzymuje brzmienie:
2. Emisja halasu do srodowiska
Okreslam dopuszczalny poziom hatasu przenikajgcego w zwigzku
z eksploatacjg instalacji do srodowiska, w rozumieniu:
a) terendw =zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i ustugowej, wyrazony

rownowaznym poziomem dzwieku A, w wysokosci:

- Laeqp = 55 dB (pora dnia- godz.06.00 — 22.00),
- Laegn =45 dB (pora nocy- godz.22.00 — 06.00).

b) terenébw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, wyrazony réwnowaznym

poziomem dzwieku A, w wysokosSci:

- Laeqp = 50 dB (pora dnia- godz.06.00 — 22.00),
- Laegn =40 dB (pora nocy- godz.22.00 — 06.00).

2.1. Parametry zrodet emisji hatasu do srodowiska

Tabela Nr 17 Rozkfad czasu pracy zrodet hatasu

Urzadzenie/

Czas pracy [h]

Lp. Instalacja/zrodto M dzien noc
P ] lokalizacja 690-2900 £900_g500
Zrédta z instalacji
Zrédta punktowe
WPF | Wentylator procesu fosforowania emitor dachowy 16 8
Wentylator procesu cynkowania .
WPC1 20 000 m3/h emitor dachowy 16
Wentylator procesu cynkowania ,
WPC2 28 000 m3/h emitor dachowy 16 8
WPN | Wentylator procesu niklowania emitor dachowy 16
Wentylator procesu
WCD1 chromowania dekoracyjnego emitor dachowy 16 8
8 000 m%h
Wentylator procesu
WCD2 chromowania dekoracyjnego emitor dachowy 16 8
25 000 m*/h
WN Wentylator nawiewny sclana boc;na h?“ 16
technologicznej
DZ Dzwig zatadunkowy $ciana hali technologicznej 0,25 0
WS Wylot powietrza ze sprezarki Sciana budynku 16 8
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Wentylator procesu srebrzenia .
WPS1 HE R315-17RE 4500 m¥/h emitor dachowy 16 8
Wentylator procesu srebrzenia ,
WPS3 | HF R500-15D 10000 m¥%h emitor dachowy 16
WDK Wentylator dachowy KTL emitor dachowy 16 8
Zrédta typu budynek
: instalacje technologiczne
H1 Hala produkcyjna wewnatrz budynku 16 8
: instalacje technologiczne
H2 Hala produkcyjna wewnatrz budynku 16 8
: Instalacje technologiczne
H3 Hala produkcyjna wewnatrz budynku 16 8
Zrédta spoza instalaciji
Zrédta liniowe
SC Teren zaktadu ruch_ s_amochodow 1,4 0
ciezarowych
i . . ruch wozka po terenie
WwW Wézek widtowy spalinowy ~aktadu 6 0

5. Wrozdziale lll, pkt 3 otrzymuje brzmienie:

3. Wytwarzanie odpadéw w zwigzku z funkcjonowaniem instalacji oraz sposoby
postepowania z wytworzonymi odpadami

3.1. Wytwarzanie odpadow

Tabela nr 18 Okreslenie ilosci odpadow poszczegdlnych rodzajow przewidzianych
do wytwarzania w ciggu roku

. llos¢ odpadéw
ro
Lp. Rodzaj odpadu Kod odpadu Mg/rok
Odpady niebezpieczne
1. Sole i roztwory zawierajgce metale ciezkie 06 03 13* 35,000
2. Kwasy trawigce 11 01 05* 5,000
Odpady farb i lakieréw zawierajgcych
3. rozpuszczalniki organiczne lub inne substancje 08 01 11* 0,200
niebezpieczne
Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery
4. zawierajgce rozpuszczalniki organiczne lub 08 01 15* 350,000
inne substancje niebezpieczne
5. Osady i szlamy z fosforanowania 11 01 08* 100,000
6. Szlamy i psagy pofl!tracyjne zawierajgce 11 01 09* 600,000
substancje niebezpieczne
7. Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 1101 16* 3,000
8. Ir_me odpady zawierajgce substancje 11 01 98* 20,000
niebezpieczne

08-PS.7222.43.2022

31




. deadgwe_emuISJe [ rozt\’/vory z obrébki metali 12 01 09* 3,000
niezawierajgce chlorowcow
10. Inne oleje hydrauliczne 1301 13* 0,700
11. Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 13 02 08* 2,000
12. Szlamy z odwadniania olejow w separatorach 13 05 02* 3,000
13. Olej z odwadniania olejow w separatorach 13 05 06* 3,000
14. Inne niewymienione odpady 13 08 99* 0,600
Opakowania zawierajgce pozostatosci
15. substancji niebezpiecznych lub nimi 1501 10* 25,000
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny do
16. wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 15 02 02* 15,000
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne
17.  |elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13* 0,700
16 02 12
Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
18, oFiczynqlkl chemiczne) ;amera@ce SUb.StaI’.]SIJe 16 05 06* 0,800
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych
19. N.|eorga.n|czne odpady zawierajgce substancje 16 03 03* 30,000
niebezpieczne
Odpady inne niz niebezpieczne
Sole i roztwory inne niz wymienione w 06 03 11
1. i 06 03 13 06 03 14 0,15
Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w
2. 08 01 11 08 01 12 0,15
3. S.zllamy Yonne zawierajgce farby i lakiery inne 08 01 16 15
niz wymienione w 08 01 15
4 Odpe,ldy z toczenia i pitowania zelaza oraz jego 12 01 01 350,0
stopow
5. Opakowania z papieru i tektury 150101 30,0
6. Opakowania z tworzyw sztucznych 150102 20,0
7. Opakowania z drewna 150103 2,0
3. Opakowania z metali 150104 0,1
0. Opakowania ze szkta 15 01 07 0,1
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
10.  wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 1502 03 0,3
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
11. Metale zelazne 16 01 17 100,0
12. Metale niezelazne 16 01 18 45,0
13. E.Ifamently u.sunlete ze zuzytych urzadzen inne 16 02 16 15
niz wymienione w 16 02 15
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Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w

14 1160303, 16 03 80 160304 0.7

15. Nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne 19 09 05 1,3
Szlamy z innego niz biologiczne

16. |oczyszczania sciekow przemystowych inne 1908 14 400,00
hiz wymienione w 19 08 13

Tabela nr 18A Wyszczegdlnienie rodzajow odpadoéw przewidzianych do wytwarzania, z
uwzglednieniem ich podstawowego sktadu chemicznego i wiasciwosci
oraz okreslenie zrédta powstawania odpadow.

s, . Podstawowy sktad
. Kod Zrodto powstawania . . R
Lp. | Rodzaj odpadu chemiczny i wiasciwosci
odpadu odpadu .
odpadow
Odpady niebezpieczne
Sole weglanodw, siarczynodw,
siarczanow, siarczkow,
Sg to pozostatosci chlorowcoéw, sole fosforowe
. prébek roztworéw z i inne sole odpadowe
1 S(Z);ew'ié?az.t\'\éoery 06 03 13* wanien galwanicznych \w postaci roztworow; chlorki
' metale cijazkie poddawanych analizie w postaci statej, zawierajgce
¢ w laboratorium metale ciezkie.
zaktadowym. Stan skupienia: ciecz.
Witasciwosci:
HP4 — drazniace.
Skfad chemiczny: spoiwo
(wapno, cement),
rozcienczalnik (rozpuszczalniki
. organiczne — benzyna lakowa,
Od_pad povystaja PO alkohole, ksylen, toluen),
lakierowaniu farbami | . .
A , pigmenty, dodatki
i lakierami modyfikujace (n
2. | Kwasy trawigce | 11 01 05* zawierajgcymi ynikujace (np. .
. przyspieszajgce wysychanie)
substancje Kupieni . H8
niebezpieczne po Stan skupienia - ciecz, p 8,
rocesie cvnkowania temp. wrzenia 37°C, gestosc
P y " 11,24 g/lcm?,
Wtasciwosci:
HP4 - draznigce,
HP8 — zrace.
Skfad chemiczny: spoiwo
. (wapno, cement),
Oﬂgig;@rb ! Odpad powstaje po  [rozcienczalnik (rozpuszczalniki
sawieraiace lakierowaniu garbami i jorganiczne — benzyna lakowa,
(02 uszciglniki lakierami alkohole, ksylen, toluen),
3. or %niczne lub 08 01 11* zawierajgcymi pigmenty, dodatki
9 inne substancije modyfikujgce (np.
niebezpieczne niebezpieczne po przysSpieszajace wysychanie)
subs‘t)anc'e procesie cynkowania. [Stan skupienia - ciecz, pH 8,
] temp. wrzenia 37°C, gestosc
1,24 g/lcm?®.
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Witasciwosci:
HP4 - draznigce,
HP14 — ekotoksyczne.

Szlamy wodne
zawierajgce farby
i lakiery
zawierajgce
rozpuszczalniki
organiczne lub
inne substancje
niebezpieczne

08 01 15*

Odpad powstaje
podczas wymiany
roztworu z wanny
galwanicznej stuzgcej
do lakierowania oraz
gdy stosowany lakier
zawiera substancje
niebezpieczne. Po
opréznieniu wanny z
ptynnego roztworu, na
dnie wanny osadzac¢
sie bedzie osad
zawierajgcy
pozostatosci garb i
rozpuszczalnikow
organicznych.

Skfad chemiczny: spoiwo
(wapno, cement),
rozcienczalnik (rozpuszczalniki
organiczne — benzyna lakowa,
alkohole, ksylen, toluen),
pigmenty, dodatki
modyfikujgce (np.
przyspieszajgce wysychanie)
Stan skupienia - ciecz, pH 8,
temp. wrzenia 37°C, gestosc
1,24 g/lcm?®.

Witasciwosci:

HP4 - draznigce,

HP14 - ekotoksyczne.

Osady i szlamy z
fosforanowania

11 01 08*

Odpad powstajg
podczas
fosforanowania stali i
aluminium. Po
wymianie kapieli
galwanicznych z
wanien stuzgcych do
fosforanowania, z
roztworu wydzielany
jest osad, ktory po
sprasowaniu i
wysuszeniu stanowi¢

Odpady zawierajgce fosforany
oraz kwas fosforowy. Kwas
fosforowy: bezbarwne ciato
state. Kwas o Sredniej mocy.
Fosforany: sole i estry kwasu
fosforowego.

Wiasciwosci:

HP4 — drazniace,

HP14 - ekotoksyczne.

Szlamy i osady
pofiltracyjne
zawierajgce
substancje

niebezpieczne

11 01 09*

bedzie odpad.
Odpady powstajgw  [Mieszaniny z wanien
zaktadowe;j procesowych z procesow

oczyszczalni sciekéw
podczas okresowej
wymiany zawartosci
wanien procesowych.
Osady powstajg w
prasie filtracyjnej.

galwanicznych (cynkowanie,
trawienie, fosforanowanie,
niklowanie, chromowanie).
'Wiasciwosci:

HP4 - draznigce,

HP14 — ekotoksyczne.

Nasycone lub
zuzyte zywice
jonowymienne

11 01 16*

Odpad w postaci
statej, powstajgcy

w wyniku okresowych
(co 10 lat) wymian
Zzywic jonowymiennych
w zaktadowej
oczyszczalni sciekow.

Sktad odpadu uzalezniony jest
od rodzaju jonitu (jonity
organiczne, nieorganiczne,
syntetyczne, naturalne) oraz
sktadu chemicznego cieczy
technologiczne;.

Substancje porowate, o duzej
zdolnosci wymiany jonowej,
posiadajg silne wkasciwosci
kwasowe lub zasadowe.
Witasciwosci:

HP4 — drazniace.

Inne odpady
zawierajgce

11 01 98*

Zrédtem powstawania
odpadow jest

przyzaktadowa

Zawartos¢ piaskownikow
zanieczyszczona substancjami

iz oczyszczania $ciekow
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substancje oczyszczalnia technologicznych.
niebezpieczne Sciekow. Odpad Wtasciwosci:
bedzie powstawat HP4 — drazniace,
podczas wymiany HP14 — ekotoksyczne.
ztoza w wymiennikach
piaskowych.
Roztwor wody z ptynem
antykorozyjnym. Odpad
zawiera emulsje i roztwory
(stan ciekly) zawierajgcy w
Odpadowe _ swoim sktadzie m. in.
emulsje i roztwory Odp_ad powstaje w benzyne, propan, izobutan.
9. | z obrébki metali | 12 01 og* [VYNIKu maszynowej Zastosowanie cieczy ma na
' niezawierajace mechgnlcznej obrébki |celu obnl_zgnle emis;ji c_lep’ra
ChlOrowcow metali. oraz zmniejszenie tarcia
podczas mechanicznej obrobki
metali.
Wiasciwosci:
HP4 — drazniace,
HP14 — ekotoksyczne.
Mieszanina weglowodorow i
dodatkéw uszlachetniajgcych
Odpad powstaje w (detergenty, modyfikatory
Inne oleje wyniku okresowych Iepkoéci,_inhibitory korozji).
10. hydrauliczne 13 01 13* wymian ptynow Odpad nierozpuszczalny w
eksploatacyjnych z wodzie, o charakterystycznym
maszyn i urzadzen.  zapachu, gesto$¢ 0,98 g/cm?.
Wiasciwosci:
HP4 — drazniace.
Mieszanina weglowodoréw i
Inne oleje Odp_ad powstaje w dodatkév_v uszlachetniajgcych.
silnikowe wyniku okresowych Odpa_d nierozpuszczalny w
11. przekia dniO\;ve i 13 02 08* wymian p+yn§w wodzie, o charakterystycznym
smarowe eksploatacyjnych z zapachu, gestos$¢ 0,98 g/cm?.
maszyn i urzadzen.  Wiasciwosci:
HP4 — draznigce.
Odpad powstaje w
wyniku oczyszczania
odolejacza roztworu z
wanny odttuszczania
Szlamy z wykonczeniowego z  |Odpady zawierajg kwas
odwadniania procesu . fosforo_vvy HsPO,4. Odpad w
12. olejow w 13 05 02* [fosforanowania. postaci szlamu.
separatorach Odpad bedzie Wiasciwosci:
powstawat raz na pét [HP4 — drazniagce.
roku, podczas
wymiany kapieli
galwanicznych z
odttuszczania.
Odpad powstajgcy w
Olej z odolejaczu z Mieszanina weglowodoréw.
13 odwadniania 13 05 06* czestotliwoscig raz na |Odpad w postaci ptynnej.
' olejow w pot roku podczas Wiasciwosci:
separatorach wymiany kapieli z HP4 — drazniace.
wanien do
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odttuszczania w
procesie
fosforanowania stali i
aluminium. Roztwdr z
odolejacza bedzie
zawracany do
procesu.

14.

Inne wymienione
odpady

13 08 99*

Odpad powstaje w
wyniku okresowych
wymian ptynéw
eksploatacyjnych
sprezarek.

Mieszanina weglowodoroéw i
wody. Odpad w postaci
ptynnej.

Wiasciwosci:

HP4 — drazniace.

15.

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych
lub nimi
zanieczyszczone

1501 10*

Odpad powstaje
podczas zuzywania
odczynnikow
chemicznych w
laboratorium oraz
substanciji
niebezpiecznych w
zaktadzie.

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych.
Opakowania stanowig gtownie
opakowania z tworzyw
sztucznych bgdz puszki
metalowe na ich wtasciwosci
chemiczne wptyw majg
substancje niebezpieczne w
nich magazynowane.
Tworzywa sztuczne to
materialy sktadajgce sie z
polimeréw syntetycznych
(polietylen, polipropylen).
Polietylen: polimer etenu.
Symbol przemystowy: (PE);
gietki, woskowaty,
przezroczysty,
termoplastyczny.

Traci elastycznos¢ pod
wptywem Swiatta stonecznego
i wilgoci.

Pojemniki metalowe
najczesciej aluminiowe:
Aluminium: glin, gestos¢ —
mata, plastyczny, kruchy i
tamliwy, dobrze odbija
promieniowanie
elektromagnetyczne.
Wiasciwosci:

HP4 — drazniace,

HP14 — ekotoksyczne.

16.

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami

15 02 02*

Odpad powstaje
podczas eksploatacji
maszyn i urzgdzen
wchodzgcych w sktad
instalacji —
konserwacja, biezgca
obstuga, sytuacje
awaryjne.

Materiaty zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
wykorzystywanymi w
eksploatacji instalaciji: tkaniny
do wycierania, ubrania
ochronne, zuzyty sorbent.
Sorbent: gtéwnie celulozowy
(celuloza- nierozgateziony
biopolimer, polisacharyd
zbudowany liniowo z 3000 -
14000 czgsteczek glukozy).
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niebezpiecznymi
(np. PCB).

Sktada sie w 98% z
modyfikowanej celulozy w
suchej masie.

Chemicznie bierny - nie
wchodzi w reakcje z innymi
zwigzkami chemicznymi ( z
wyjatkiem silnych kwasow
mineralnych).

Czysciwo: gtownie szmaty
bawetniane (bawetna —
miekkie widkno otaczajgce
nasiona rosliny — bawetny
(Gossypium), majgca
zastosowanie do wytwarzania
miegkkiej tkaniny, chfonne.
Ubrania ochronne: zaleznie od
rodzaju materiatu, z jakiego
zostaty wykonane.
Wiasciwosci:

HP4 — draznigce, HP14 —
ekotoksyczne.

17.

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16
02 09 do 16 02 12

16 02 13*

Odpad powstaje
podczas czynnosci
serwisowych
oSwietlenia zakfadu
(wymiany zuzytych
zrodet Swiatta) oraz
wymiany zuzytego
sprzetu.

Sktad chemiczny uzalezniony
jest od rodzaju odpadu
klasyfikowanego pod tym
kodem — np. zuzyte sSwietlowki
zbudowane sg najczesciej ze
szklanej rury pokrytej
wewnatrz luminoforem
wypetnionym wewnagtrz parami
rteci i argonu.

Lampy fluorescencyjne
ztozone sg ze szkta, metalu
oraz luminoforu (pytu
fluorescencyjnego)
zawierajgcego rtec. Rte¢ jest
jedynym metalem
wystepujgcym w warunkach
normalnych w stanie cieklym.
Rte¢ metaliczna rozpuszcza
metale tworzgc amalgamaty.
Wykazuje duzg lotnos¢ — w
temperaturze 20 °C w
powietrzu znajduje sie 14 mg
Hg na m*® w stanie réwnowagi
dynamicznej.

Wiasciwosci:

HP4 — draznigce, HP14 —
ekotoksyczne.

Chemikalia Odpad powstaje w Sktad chemiczny uzalezniony
18 ;ﬁgﬁtract;r];grzﬁ I 16 05 06+ |"VYiku dziatalnosci fjézo %ﬁ:ﬁg\?vu gagv ir\;y:: i
' y \np. laboratorium kontroli y o y
odczynniki akosci zasady. WiasciwoSci
chemiczne) ' uzaleznione jest od
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zawierajgce
substancje
niebezpieczne, w
tym mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych i
analitycznych

wiasciwosci uzywanych
odczynnikéw.
Wiasciwosci:

HP4 - draznigce, HP14 -
ekotoksyczne.

Nieorganiczne

Odpad powstaje w

Sktad chemiczny uzalezniony
jest od sktadu uzywanych
odczynnikow. Sole, kwasy i
zasady. WiasciwoSci

19 oqlpady 16 03 03* wyniku dziatalnosci uzaleznione jest od
’ Zsauvk\;g[?rj]?:jcee !abota'gorium kontroli w%aéciwqégi uzywanych
niebezpieczne jakosci. odczynnikow.
Wtasciwosci:
HP4 — draznigce, HP14 —
ekotoksyczne.
Odpady inne niz niebezpieczne
Podstawowy sktad chemiczny:
. wodny roztwor np. siarczanu
Solienlngjﬁti\;vory Zréd’fem. powstawania jamonu, chlorku potasowego,
1. | wymienione w 06 | 06 03 14 odpadu J(_est zakiadoweweglapu soQu, chlorku cynku.
' 03 11 laboratorium oraz W’faémwo_écu odpaq staty lub
0603 13 wanny galwaniczne. |plynny, nie powoduje
bezposredniego zagrozenia
dla srodowiska.
Farby: pigmenty, spoiwa,
wypetniacze, rozcienczalniki,
rozpuszczalniki, subst.
btonotwdrcze, subst.
dyspergujgce, subst.
: konserwujgce.
Odpady farb i Odpady powstajg Lakiery: :gztwér lub zawiesina
lakieréw inne niz podczasrlaklerowanla Srodkow powtokotwoérczych
2. . 08 01 12 elementdw, ., y .
wymienione nastepujacego po (np. olejéw schngcych, zywic
w08 0111 naturalnych lub

procesie cynkowania.

syntetycznych), nie zawierajg
pigmentéw i wypetniaczy.
Mieszaniny lepkie, palne,
barwigce inne materiaty, nie
rozpuszczalne w wodzie, o
charakterystycznym zapachu.

Szlamy wodne
zawierajgce farby i
lakiery inne niz
wymienione w 08
0115

08 01 16

Odpady powstajgce
podczas wymiany
roztworu z wanny
galwanicznej, stuzgcej
do lakierowania.

Farby: pigmenty, spoiwa,
wypetniacze, rozcienczalniki,
rozpuszczalniki, subst.
btonotworcze, subst.
dyspergujgce, subst.
konserwujgce.

Lakiery: roztwor lub zawiesina
Srodkow powtokotwdrczych
(np. olejéw schngcych, zywic
naturalnych lub
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syntetycznych), nie zawierajg
pigmentéw i wypetniaczy.
Zelazo — metal.
Stal — stop zelaza z weglem o
Odpady z toczenia Odpady powstajgce  [zawartosci wegla
4. |ipitowania zelaza| 12 01 01 [podczas obrobki nieprzekraczajgcej 2,10%.
oraz jego stopéw mechanicznej metali. |[Zelazo — metal trudnotopliwy,
twardy.
Stal — stop obrabialny cieplnie.
Odpady opakowaniowe z
produkcji: papier, tektura.
Odpady powstajgce w |Opakowania z papieru: sktad:
wyniku uzywania celuloza.
Opakowania z materiatéw i surowcéw Dobra wiasciwosc
5. T 150101 . :
papieru i tektury w opakowaniach w mechaniczna, mata masa,
trakcie eksploatacji stabe przewodnictwo cieplne,
instalacji. tatwy do przerobu, mata
odporno$¢ na czynniki
zewnetrzne.
Tworzywa sztuczne sktadajg
sie polimerow syntetycznych
otrzymywanych z produktow
chemicznej przerdbki: wegla,
. ropy naftowej, gazu ziemnego
Odpz_i_d powstaje przy lub zmodyfikowanych
okazji dostarczeniado | . .
- polimerow naturalnych.
przedsiebiorstwa X
: Ze wzgledu na gtéwny
surowcow do : .
. . .y sktadnik polimerowy tworzywa
Opakowania z produkciji, materiatow sztuczne mozna podzielié na:
6. tworzyw 150102 eksploatacyjnyc.h itp. bolitereftalan etylenu (PET),
sztucznych Odpady powstajgce . .
A . polietylen, polipropylen (PP),
takze w wyniku . .
. . ... |polistyren (PS), polichlorek
uzywania materiatow i |
; . winylu (PVC).
surowcow w trakcie . :
s .. |Sg odporne na dziatania wody,
eksploatacji instalaciji. g A
gazoéw, temperatury; duza
wytrzymatos¢ mechaniczna,
odpornos¢ chemiczna,
odpornos¢ na dziatanie
drobnoustrojéw, mata masa.
Opakowania w postaci
zuzytych palet drewnianych.
Palety drewniane:
Podstawowymi pierwiastkami
Odpady powstajgce w wchodzgcymi w sktad drewna
wyniku dostarczenia |sg: wegiel (49,5%), tlen
Opakowania z surowcow, materiatéw |(43,8%), wodor (6,0%), azot
7. pd 15 01 03 |eksploatacyjnych, (0,2%) i inne. Gtdwne zwigzki
rewna ) . )
pakowania produktéw tworzgce drewno to: celuloza
w trakcie eksploatacji |(ok. 45%), hemicelulozy (ok.
instalaciji. 30%) i lignina (ok. 20%).
Ponadto w drewnie wystepuja
tez: cukier, biatko, skrobia,
garbniki, olejki eteryczne,
guma oraz substancje

08-PS.7222.43.2022

39


http://pl.wikipedia.org/wiki/W%C4%99giel_%28pierwiastek%29
http://pl.wikipedia.org/wiki/Tlen
http://pl.wikipedia.org/wiki/Wod%C3%B3r
http://pl.wikipedia.org/wiki/Azot
http://pl.wikipedia.org/wiki/Celuloza
http://pl.wikipedia.org/wiki/Hemicelulozy
http://pl.wikipedia.org/wiki/Lignina
http://pl.wikipedia.org/wiki/W%C4%99glowodany
http://pl.wikipedia.org/wiki/Bia%C5%82ka
http://pl.wikipedia.org/wiki/Skrobia
http://pl.wikipedia.org/wiki/Garbniki
http://pl.wikipedia.org/wiki/Olejek_eteryczny
http://pl.wikipedia.org/wiki/Kauczuk_naturalny

mineralne, ktére po spaleniu
daja popiot.

Opakowania z
metali

1501 04

Odpady powstajgce w
wyniku dostarczenia
surowcow, materiatdow
eksploatacyjnych,
pakowania produktéw
w trakcie eksploatacji
instalaciji.

Stal (stop zelaza i wegla).
Duza wytrzymatos¢
mechaniczna i odpowiednia
twardos¢ (utatwia transport),
tatwos¢ obrébki i odpornosc na
korozje. Duze przewodnictwo
cieplne.

Opakowania ze
szkta

1501 07

Odpady powstajgce w
wyniku uzywania
materiatow i surowcéw
w trakcie eksploatacji
instalacji.

Odpad stanowi szkto, w sktad
ktorego wchodzi: krzemionka,
weglan sodu, weglan wapnia,
topniki: tréjtlenek boru,
pigmenty: tlenki metali
przejsciowych, kadmu,
manganu.

Brak statej temperatury
topnienia, staba przewodnos¢
elektryczna, duza odpornosé
chemiczna.

10.

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne, tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
inne niz
wymienione w 15
02 02

1502 03

Odpady powstajgce w
wyniku uzywania
sorbentow, szmat i
ubran roboczych w
trakcie eksploatacji
instalacji.

S3 to zuzyte sorbenty, tkaniny
do wycierania, materiaty
filtracyjne i ubrania robocze
niezanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi.

Sorbent: gtéwnie celulozowy
(celuloza- nierozgateziony
biopolimer, polisacharyd
zbudowany liniowo z 3000 -
14000 czgsteczek glukozy).
Sktada sie w 98%
modyfikowanej celulozy w
suchej masie. Chtonnosc¢:
Srednio - 180 %, Obojetny dla
Srodowiska - pH 7,
Chemicznie bierny - nie
wchodzi w reakcje z innymi
zwigzkami chemicznymi (z
wyjatkiem silnych kwaséw
mineralnych).

Czys$ciwo: gtownie szmaty
bawetniane (bawetna —
miekkie wtdkno otaczajgce
nasiona rosliny — bawetny
(Gossypium), majgce
zastosowanie do wytwarzania
miekkiej tkaniny. Duza
chtonnos$é. Wiasciwosci
zuzytego czysciwa zalezne sg
od rodzaju substancji, do
wchtoniecia ktérych zostato
wykorzystane.

Ubrania ochronne: zaleznie od
rodzaju materiatu, z jakiego
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zostaty wykonane.
Wiasciwosci zalezne sg od
rodzaju substancji, ktérymi
zostaly zabrudzone.

Odpad powstajgcy w
wyniku kontroli jakosci
produktow przed

Odpad stanowig
galwanizowane stalowe
elementy.

Stal: stop zelaza z weglem.
Dobre przewodnictwo cieplne i

sprzedazy oraz
podczas reklamacji
towaru przez klienta.

11. | Metale zelazne | 16 01 17 [dopuszczeniem do .
. elektryczne, duza masa,
sprzedazy oraz ’ . : -
. ulegajg obrébce cieplej i
podczas reklamacji ) .
. mechanicznej.
towaru przez klienta.
Odpad powstajgcy w |Odpad stanowig
wyniku kontroli jakosci lgalwanizowane aluminiowe
produktow przed elementy.
12. |Metale niezelazne| 16 01 18 |dopuszczeniem do Aluminium: glin o czystosci

technicznej.
Mata masa, ulegajg obrobce
cieplnej i mechanicznej.

13.

Elementy usuniete
ze zuzytych
urzgdzen inne niz
wymienione w 16
02 15

16 02 16

Odpad powstajacy
gtdwnie w wyniku
okresowych wymian
zuzytych czeéci z
maszyn i urzgdzen
(np. z linii
technologicznej lub
wyposazenia biur)
oraz podczas sytuacji
awaryjnych
zwigzanych z awarig
sprzetu (maszyn i
urzgdzen).

Odpad stanowig gtéwnie
elementy elektroniczne (czesci
sktadowe), zawierajgce uktady
scalone zawierajgce (np.
metale szlachetne) oraz
zuzyte wkiady (tworzywo
sztuczne, pozostatosci tonera)
z drukarek biurowych.
Wiasciwosci sg uzaleznione
od rodzaju materiatu, z ktérego
sg zbudowane (metal,
tworzywo sztuczne, uktady
scalone).

14.

Nieorganiczne
odpady inne niz
wymienione w 16
03 03, 16 03 80

16 03 04

Odpad powstajgcy w
wyniku kontroli jakosci
produktow oraz
podczas reklamacji
towaru przez klienta.

Odpad stanowig
galwanizowane badz stalowe
badz aluminiowe elementy.
Stal: stop zelaza z weglem.
Aluminium: glin o czysto$ci
technicznej.

Wiasciwosci odpadu sg
uzaleznione od rodzaju
materiatu, z ktérego wykonano
produkit.

15.

Szlamy z innego
niz biologiczne
oczyszczania
Sciekow
przemystowych
inne niz
wymienione w 19
08 13

1908 14

Odpad powstaje w
zaktadowej
oczyszczalni sciekow.

Podstawowy sktad chemiczny:
odpady powstate w wyniku
koagulacji odpadow (osad).
Ciato state w postaci szlamu.
Moga zawiera¢ wode, roztwory,
nieorganiczne np. siarczan
amonu, chlorku potasowego,
weglanu sodu, chlorku cynku.
Wiasciwos$ci: odpad staty nie
powoduje bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.
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16.

Nasycone lub
zuzyte zywice
jonowymienne

1909 05

Odpady powstajg w
trakcie wymiany

jonitowych w stacji
uzdatniania wody.

wktadéw wymiennikéw

Zele lub substancje porowate
(np. zywice syntetyczne —
kopolimery styrenu,
formaldehyd, monomery
winylowe; zywice naturalne —
zeolity, montmorillonity,
glaukonity, celuloza, wegiel
aktywny).

Odpady posiadajg wiasciwosci
wymiany jonowej (zdolnosci
selektywnego uwalniania
jednych jonéw i pochfaniania
innych).

3.2. Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami

Tabela nr 19 Miejsce i sposob oraz rodzaj magazynowanych odpadéw oraz sposob ich
dalszego zagospodarowania:

. Kod Miejsce i sposob Sposob dalszego postepowania z
Lp.{Rodzaj odpadu odpadu magazynowania* odpadami
Odpady niebezpieczne
Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
Szczelny pojemnik, posmdgquych §zcze_|r.1e. .
. zamkniecie, uniemozliwiajgcych
wykonany z materiatu S
. . . lprzypadkowe przedostanie sie
Sole i roztwory odpornego na dziatanie . . :
. - odpadow do srodowiska
1.| zawierajgce |06 03 13* odpadu w nim . .
A podczas ich gromadzenia,
metale ciezkie magazynowanego. .
X 2= . lzatadunku, transportu i
Stanowisko odpadéw: [1]
roztadunku. Transport
Sektor 2B. )
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsigbiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Odpady bedg magazynowane i
Wyznaczony szczelny transportowane w pojemnikach
pojemnik wykonanym z jodpornych na dziatanie
materiatu odpornego na [skfadnikow odpaddw,
dziatanie odpadu w nim |posiadajgcych szczelne
magazynowego. zamkniecie, uniemozliwiajgcych
Stanowisko odpadéw [1] przypadkowe przedostanie sie
2. | Kwasy trawigce | 11 01 05* Sektor 28. ' odpadow. do srodomskq
Szczelny pojemnik, |podczas ich gromadzenia,
wykonany z materiatu [zatadunku, transportu i
odpornego na dziatanie [roztadunku. Transport
odpadu w nim prowadzony bedzie przez
magazynowanego. |uprawnionego przedsiebiorce.
Stanowisko odpadéw: [1]|Po nagromadzeniu odpady bedg
Sektor 2B. przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
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Odpady farb i
lakierow
zawierajgcych
rozpuszczalniki
organiczne lub
inne substancije
niebezpieczne

08 01 11*

Wyznaczony pojemnik,
Stanowisko odpadéw: [1]
Sektor 2A

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadéw do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Szlamy wodne
zawierajgce
farby i lakiery
zawierajgce
rozpuszczalniki
organiczne lub
inne substancje
niebezpieczne

08 01 15*

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu
odpornego na dziatanie
odpadu w nim
magazynowanego.
Stanowisko odpadéw: [1]
Sektor 2B.

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadow do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady bedg
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Osady i szlamy z
" | fosforanowania

11 01 08*

Torby big-bag.
Stanowisko odpadéw: [1]
Sektor 2B.

Odpady bedg magazynowane w
torbach big-bag odpornych na
dziatanie sktadnikéw odpadéw,
W Sposob uniemozliwiajgcy
przypadkowe przedostanie sie
odpadow do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Szlamy i osady
pofiltracyjne
zawierajgce
substancje

niebezpieczne

11 01 09*

Torby big-bag.
Stanowisko odpadéw: [1]
Sektor 2B.

Odpady bedg magazynowane w
torbach big-bag odpornych na
dziatanie sktadnikow odpadow,
W Sposob uniemozliwiajgcy
przypadkowe przedostanie sie
odpaddéw do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i

roztadunku. Transport
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prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady bedg
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Nasycone lub
zuzyte zywice
jonowymienne

11 01 16*

Sposoéb: szczelny
pojemnik, wykonany z
materiatu odpornego na
dziatanie odpadu w nim
magazynowanego.
Stanowisko odpaddéw: [1]
Sektor 2A.

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadéw do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Inne odpady

zawierajgce

substancje
niebezpieczne

11 01 98*

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu
odpornego na dziatanie
odpadu w nim
magazynowanego.
Stanowisko odpadéw: [1]
Sektor 2B.

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadow do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Odpadowe
emulsje i
roztwory z
obrobki metali
niezawierajgce
chlorowcéw

12 01 09*

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu
odpornego na dziatanie
odpadu w nim
magazynowanego.
Stanowisko odpadéw: [1]
Sektor 2B.

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpaddéw do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

10.

Inne oleje
hydrauliczne

1301 13*

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu

Odpady bedg magazynowane i

transportowane w pojemnikach
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odpornego na dziatanie
odpadu w nim
magazynowanego.
Stanowisko odpaddéw: [1]
Sektor 2A.

odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadéw do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych

adpormego na dzaane PR Priscesiane s
. .| 1302 08* odpadu w nim . )
przektadniowe i magazynowanego podczas ich gromadzenia,
smarowe Stanowisko odpa d()w: 1] zatadunku, transportu i
Sektor 2A " Y Yroztadunku. Transport
' prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
Szczelny pojemnik posiadajgcych szczelne
wykonany z materiaiu zamkniecie, uniemoiliwiajacych
Szlam_y z odpornego na dziatanie przypagkowe,przedqstanle sie
odwadniania . . odpaddéw do srodowiska
12. olejow w 130502 odpadu w nim odczas ich gromadzenia
J magazynowanego. b 9 o
separatorach . 2= ,iizatladunku, transportu i
Stanowisko odpadéw: [1] radunku. T
Sektor 2B roztadunku. ran§pon
’ prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Odpady bedg magazynowane i
Szczelny pojemnik, transportowane w pojemnikach
Olei 7 wykonany z materiatu jodpornych na dziatanie
odwad:\iania odpornego na dziatanie [sktadnikéw odpadodw,
13. oleioW W 13 05 06* odpadu w nim posiadajgcych szczelne
se a:atorach magazynowanego. [zamkniecie, uniemozliwiajgcych
P Stanowisko odpadéw: [1]|przypadkowe przedostanie sie
Sektor 2A. odpadow do srodowiska

podczas ich gromadzenia,
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zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

Inne wymienione

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu
odpornego na dziatanie

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadéw do srodowiska

. .
14. odpady 130899 me‘l)d;za?w%\\/lvvarrlwlgn o podczas ich gromadzenia,
gazy g " 4,izatadunku, transportu i
Stanowisko odpadéw: [1] rozladunku. Transport
Sektor 2A. prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikow odpaddw,
. : , posiadajgcych szczelne
Opakow_ama Szczelny pOJemn!k, zamkniecie, uniemozliwiajgcych
zawierajgce wykonany z materiatu orzypadkowe przedostanie sie
pozostatosci odpornego na dziatanie odpadéw do rodowiska
15.| substancji 1501 10* odpadu w nim dczas ich aromadzenia
niebezpiecznych magazynowanego. o 9 S
T . 2= ,,izaladunku, transportu i
lub nimi Stanowisko odpadow: [1] roztadunku. Transport
zanieczyszczone Sektor 2A. :

prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady bedag
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

16.

Sorbenty,
materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nieujete w
innych grupach),
tkaniny do
wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania
ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

15 02 02*

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu
odpornego na dziatanie
odpadu w nim
magazynowanego.
Stanowisko odpadéw: [1]
Sektor 2A.

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikow odpaddw,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadow do srodowiska
podczas ich gromadzenia,
zatadunku, transportu i
roztadunku. Transport
prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym

odbiorcom.
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Zuzyte
urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne

Szczelny pojemnik,
wykonany z materiatu
odpornego na dziatanie

Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikow odpadow,
posiadajgcych szczelne
zamkniecie, uniemozliwiajgcych
przypadkowe przedostanie sie
odpadéw do srodowiska

wymienione w

Sektor 2C.

. .
17. elementy inne 160213 m;d;zai%\\/lvva?:(ran o podczas ich gromadzenia,
niz wymienione St gazy J . r11[zatadunku, transportu i
w 16 02 09 do anowisko odpadow. [1] roztadunku. Transport
Sektor 2B. .
16 02 12 prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Odpady bedg magazynowane i
transportowane w pojemnikach
odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadow,
, , posiadajgcych szczelne
. : Szczelny pOJemn!k, zamkniecie, uniemozliwiajgcych
Nieorganiczne wykonany z materiatu orzypadkowe przedostanie sie
odpady odpornego na dziatanie bdpadéw do srodowiska
18.| zawierajgce | 16 03 03* odpadu w nim nodczas ich gromadzenia
substancje magazynowanego. .o o transportu i ’
niebezpieczne Stanowisko odpadow: [1] roz’radunkl; Transport
Sektor 28B. prowadzony bedzie przez
uprawnionego przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady bedag
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Odpady bedg magazynowane i
Chemikalia transportowane w poj_emnikach
laboratoryjne i odpornych na dziatanie
analityczne (np sktadnikow odpaddw,
odczynniki - Szczelny pojemnik posiadajacych szczelne
/ . zamkniecie, uniemozliwiajgcych
chemiczne) wykonany z materiatu orzypadkowe przedostanie sie
zawierajgce odpornego na dziatanie odpadéw do srodowiska
19. substancje 16 05 06* odpadu w nim odczas ich gromadzenia
niebezpieczne, magazynowanego. ga’fadunku transportu i '
w tym_ Stanowisko odpadéw: [1] roz+adunkl;. Transport
crﬂgriﬁ?aqlig{v Sektor 2C. prowadzony bedzie przez
laboratoryjnych uprawnionego przedsiebiorce.
analitycznych Po nagromadzeniu odpady beda
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Odpady inne niz niebezpieczne
Sole i roztwory Wyznaczony pojemnik. Transport proyvadzony bedzie
1.|  inneniz 06 03 14 |Stanowisko odpadéw: [1][P12E% UPrawnionego

przedsiebiorce.
Po nagromadzeniu odpady beda
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06 0311106 03 przekazywane uprawnionym
13 odbiorcom.
Transport prowadzony bedzie
Odpady farb i Wyznaczony szczelny [przez uprawnionego
2 lakieréw inne niz 0801 12 pojemnik. przedsiebiorce.
"| wymienione w Stanowisko odpadéw: [1]|Po nagromadzeniu odpady bedg
080111 Sektor 2A. przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Szlamy wodne Transport prowadzony bedzie
oerace wyzmaczony pojeric PZEE Uremoneas
3. . . 08 01 16 |Stanowisko odpadéw: [1] T
inne niz Sektor 2C Po nagromadzeniu odpady beda
wymienione w ' przekazywane uprawnionym
08 01 15 odbiorcom.
Odpady z Transport proyvadzony bedzie
7o : . |przez uprawnionego
toczenia i Wyznaczony pojemnik. rzedsiebiorce. Po
4. |pitowania zelaza| 12 01 01 |Stanowisko odpadow: [1] P ¢ ¢
i nagromadzeniu odpady bedg
oraz jego Sektor 2D. .
) przekazywane uprawnionym
stopow i
odbiorcom.
Transport prowadzony bedzie
Wyznaczony pojemnik przez uprawnionego
5. Op_akov_vama Z 1150101 |Stanowisko odpadoéw: [1] przed3|eblorcq_,-. Po
papieru i tektury nagromadzeniu odpady bedg
Sektor 2A. .
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Transport prowadzony bedzie
Opakowania z Wyznaczony pojemnik. prz€z uprawnion€go
X . ra-|Przedsiebiorce. Po
6. tworzyw 15 01 02 |Stanowisko odpadow: [1] naaromadzeniu odpadv bed
sztucznych Sektor 2A. 9 pady beag
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Przechowywany luzem wi{Transport prowadzony bedzie
wyznaczonym miejscu. [przez uprawnionego
7 Opakowania z 15 01 03 Stanowisko odpadéw: [1]|przedsiebiorce. Po
' drewna Sektor 2A nagromadzeniu odpady bedg
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Transport prowadzony bedzie
Przechowywany luzem wi{przez uprawnionego
8 Opakowania z 1501 04 | Wyznaczonym miejscu. [przedsiebiorce. Po
' metali Stanowisko odpadéw: [1]jnagromadzeniu odpady beda
Sektor 2D. przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Transport prowadzony bedzie
: Wyznaczony pojemnik. przez gprgwnionego
9. Opakowania ze 15 01 07 |Stanowisko odpadow: [1] przed3|eb|orc§. Po
szkfa nagromadzeniu odpady bedag
Sektor 2C. .
przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
matorialy wyznaczony pojemnik. | ZRR BERCEO bedee
10. ; aly 15 02 03 |Stanowisko odpadow: [1] P pre 9
filtracyjne, przedsiebiorce. Po
. Sektor 2A. .
tkaniny do nhagromadzeniu odpady bedag
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wycierania (np. przekazywane uprawnionym
szmaty, scierki) i odbiorcom.
ubrania
ochronne inne
niz wymienione
w 15 02 02
Transport prowadzony bedzie
Wyznaczony pojemnik. p:;gést:pg?gglong%o
11. Metale zelazne | 16 01 17 |Stanowisko odpaddw: [1] P ¢ d e dpadv bed
Sektor 2D nagromadzeniu odpady beda
' przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Transport prowadzony bedzie
. . |przez uprawnionego
Wyznaczony pojemnik. L
12|  Metale 16 01 18 |Stanowisko odpadow: [1]Przedsiebiorce. Po
niezelazne Sektor 2D nagromadzeniu odpady bedg
' przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Elementy Transport prowadzony bedzie
usuniete ze Wyznaczony pojemnik przez uprawnionego
13|  Zuzytyeh 16 02 16 |Stanowisko odpadow: [1] Przedsiebiorce. Po
urzadzen inne Sektor 2A nagromadzeniu odpady bedg
niz wymienione ' przekazywane uprawnionym
w 16 02 15 odbiorcom.
Nieorganiczne Transport prowadzony bedzie
odpady inne niz Wyznaczony pojemnik. pZZéSL:pL?;\;glonE%O
14.| wymienione w | 16 03 04 |Stanowisko odpadéw: [1] P ¢ d e dpadv bed
16 03 03, 16 03 Sektor 2C nagromadzeniu odpady bgag
807 ' przekazywane uprawnionym
odbiorcom.
Szlamy z innego
niz biologiczne Transport prowadzony bedzie
oczyszczania . . |przez uprawnionego
L Wyznaczony pojemnik. L
Sciekéw . . . r.1lprzedsiebiorce. Po
15. 19 08 14 |Stanowisko odpaddw: [1] .
przemystowych Sektor 2A nagromadzeniu odpady bedg
inne niz ' przekazywane uprawnionym
wymienione w odbiorcom.
1908 13
Transport prowadzony bedzie
Nasycone lub Torby big-bag. pzzést:plr)?(\)/\;glong%o
16. zuzyte zywice | 19 09 05 |Stanowisko odpaddw: [1] P ¢ d e doadv bed
jonowymienne Sektor 2C hagromadzeniu odpady bedg
' przekazywane uprawnionym
odbiorcom.

*Qdpady magazynowane bedg w wyznaczonych miejscach znajdujacych sie na terenie zaktadu, do
ktérych Galwanotechnika Mraggowo Sp. z 0.0. posiada tytut prawny. Magazynowanie odpadéw
bedzie odbywac¢ sie zgodnie z wymaganiami w zakresie ochrony srodowiska oraz bezpieczenstwa
zycia i zdrowia ludzi, w szczegolnosci w sposéb uwzgledniajgcy wtasciwosci chemiczne i fizyczne
odpaddw, w tym stan skupienia, oraz zagrozenia, ktére mogg powodowac te odpady, w tym zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r.
w sprawie szczegétowych wymaganh dla magazynowania odpadéw (Dz.U. z 2020 r., poz. 1742).
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3.3. Dodatkowe obowigzki w zakresie gospodarowania odpadami

W celu zapewnienia prawidtowej gospodarki odpadami na terenie catego
zaktadu Galwanotechniki Mrggowo Sp. z 0.0. zobowigzuje sie prowadzgcego
instalacje do:

— postepowania z odpadami w sposob zgodny z zasadami gospodarowania
odpadami i wymogami ochrony srodowiska, poprzez przestrzeganie przepisow
z zakresu gospodarki odpadami,

— selektywnego  magazynowania  wszystkich  wytwarzanych  odpadow
w wydzielonych i oznakowanych miejscach,

— magazynowania wytworzonych odpadow w sposob dostosowany do wiasciwosci
chemicznych i fizycznych odpadow z wykorzystaniem szczelnych opakowan,
pojemnikéw, konteneréw, zbiornikdw lub workéw wykonanych z materiatow
odpornych na dziatanie substancji zawartych w tych odpadach,

— magazynowania odpadow niebezpiecznych w miejscach utwardzonych,
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem gruntu i opadami atmosferycznymi,
wyposazonych w urzgdzenia lub $rodki do zbierania wyciekow tych odpadéw,

— magazynowania olejow odpadowych zgodnie z przepisami rozporzgdzenia
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczegétowego
sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 192, poz. 1968),

— zagospodarowania wytwarzanych odpadéw zgodnie z hierarchig postepowania
z odpadami, okreslong w ustawie o odpadach,

— minimalizowania ilo$ci wytwarzanych odpadow;

— przekazywania odpadow wytgcznie uprawnionym podmiotom lub osobom
fizycznym i jednostkom organizacyjnym niebedgcym przedsiebiorcami, ktére
wykorzystujg odpady na potrzeby wtasne zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

— prowadzenia jakosciowej i ilosciowej ewidencji wytworzonych odpaddéw zgodnie
z przyjeta klasyfikacjg i wzorami dokumentow.

3.4. Wskazanie sposobow zapobiegania powstawaniu odpadéw lub
ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na
srodowisko

W ramach zapobiegania oraz minimalizacji powstawania odpaddéw oraz ich
negatywnego oddziatywania na srodowisko w przedmiotowej instalacji IPPC bedg
wprowadzone nastepujgce metody:

— technologia matoodpadowa,

— rezimy technologiczne ograniczajgce straty surowcow,

— kontrole jakosci surowcow,

— zasady minimalizacji wytwarzania odpadow tam, gdzie to mozliwe
W sposob ogolnie przyjety w gospodarce odpadami i dobrymi praktykami,

— zwiekszenie odzysku i recyklingu wytwarzanych substanciji i odpadow

— segregacja odpaddw na miejscu,

— przeglady gospodarki odpadami, w celu oceny mozliwosci minimalizacji
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3.5.

10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.

18.

ilosci odpadow, poprzez ograniczanie ilosci odpaddéw i wykorzystania ich w
technologii,

— programy monitoringu i konserwacji linii technologicznych,
— Systemy Zarzgdzania w ochronie srodowiska.

Wymagania wynikajagce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca
magazynowania odpadoéw:

Przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw przeciwpozarowych;
Przestrzeganie = warunkow  ochrony  przeciwpozarowej  zawartych
W operacie przeciwpozarowym oraz postanowieniach Komendanta
Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Mrggowie: z dnia 4.11.2021 r.,
znak: PZ.5560.5.1.2021 oraz z dnia 8.09.2023 r., znak: PZ.52806.8.2023.3
uzgadniajgcych te warunki;

Przestrzeganie przeciwpozarowych wymagan techniczno-budowlanych,
instalacyjnych i technologicznych;

Zapewnienie, aby instalacje, obiekty budowlane lub ich czesci oraz inne
miejsca przeznaczone do magazynowania lub przetwarzania odpadow, byty
wyposazone, uruchamiane, uzytkowane | zarzgdzane w sSposob
ograniczajgcy mozliwos¢ powstania pozaru;

Wyposazenie budynkéw, obiektéw budowlanych lub terenu w wymagane
urzgdzenia przeciwpozarowe i gasnice;

Zapewnienie konserwacji oraz naprawy urzgdzen przeciwpozarowych
i gasnic w sposob gwarantujgcy ich sprawne i niezawodne funkcjonowanie;
Zapewnienie osobom przebywajgcym na terenie instalacji bezpieczenstwa i
mozliwosci ewakuaciji;

Przygotowanie budynkéw, obiektéw budowlanych lub terenu do prowadzenia
akcji ratowniczeyj;

Zapewnienie nosnosci ogniowej konstrukcji przez okreslony czas;
Zapewnienie ograniczenia rozprzestrzeniania sie ognia i dymu w ich obrebie;
Zapewnienie ograniczenia rozprzestrzeniania sie pozaru na sgsiednie obiekty
budowlane lub tereny przylegte;

Zapewnienie instalacji i urzadzen elektrycznych o stopniu bezpieczenhstwa
odpowiadajgcym wystepujgcemu zagrozeniu pozarowemu lub zagrozenia
wybuchem;

Zapewnienie droég pozarowych;

Zapewnienie wody do celéw przeciwpozarowych;

Zapewnienie oznakowania znakami bezpieczenstwa,;

Zapoznanie pracownikOw z przepisami przeciwpozarowymi;

Uwzglednienie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, a w szczegolnosci
zapewnienie warunkow do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych;
Ustalenie sposobdéw postepowania na wypadek powstania pozaru.
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6. W rozdziale lll, pkt 4 otrzymuje brzmienie:

4. Zaopatrzenie w wode i odprowadzanie sciekéw

4.1. Zaopatrzenie w wode

Zakfad nie posiada wtasnego ujecia wody. Woda na potrzeby instalacji zakupywana
jest od HLS Stalbud Konstrukcje i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z 0.0. w Mrggowie na
podstawie zawartej umowy.

- Zuzycie wody w przypadku mozliwosci wykorzystania sciekdw wynosi:
Qr=6 141 m3/rok, w tym:
e na potrzeby bytowe Qr = 3 641 m¥/rok;
e na potrzeby technologiczne Qr = 2500 m3/rok.

- Zuzycie wody w przypadku braku mozliwosci wykorzystania Sciekdw wynosi:
r= 153 641 m3/rok, w tym:
e na potrzeby technologiczne Qr = 150 000 m3/rok,
e na potrzeby bytowe Qr = 3 641 m¥/rok,

W celu ograniczenia zuzycia wody w zaktadzie stosuje sie:

— staty nadzér nad procesem przygotowywania kapieli galwanicznych oraz ich
uzupetniania, ptukania oraz innymi procesami wykorzystujgcymi wode - poprzez
stosowanie odpowiednich procedur,

— systematyczne badanie jakosci kagpieli technologicznych oraz wody
wykorzystywanej do ptukania celem stwierdzenia jej dalszej przydatnosci,

— oczyszczanie wody wykorzystywanej w obiegu chtodzgcym i wykorzystywanie
jej do przygotowywania kgpieli,

— automatyzacje procesow technologicznych,

— oczyszczanie Sciekdbw i ponowne wykorzystanie wody w procesach
technologicznych.

4.2. Odprowadzanie sciekéw

Zuzyte wody i scieki pochodzgce:

- z procesOw cynkowania, niklowania, srebrzenia, fosforanowania, chromowania
dekoracyjnego i kataforezy;

—  z wanien ptuczacych;

—  ze stacji demineralizacji wody;

—  zurzadzenia do obrobki wibrosciernej;

- z tokarki na Dziale Pras — chtodziwo do tokarki,

beda catkowicie zagospodarowane w procesie produkcyjnym i bedg krgzyty w obiegu

zamknietym.

W przypadku braku mozliwosci ich zagospodarowania (np. ich nadmiarem lub
spowodowanym koniecznoscig oproznienia wanien na poszczegoélnych liniach) scieki
te bedg odprowadzane po podczyszczeniu do kanalizacji sanitarnej HLS Stalbud
Konstrukcje i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z 0.0., w ilo&ci:

r= 150 000 m3/rok
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zgodnie z posiadanym pozwoleniem wodnoprawnym na wprowadzanie sSciekow
przemystowych do zewnetrznych urzgdzen kanalizacyjnych HLS Stalbud Konstrukcje
i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z 0.0. Z terenu Instalacji odprowadzane bedg Scieki
przemystowe stanowigce mieszanine sciekow przemystowych i sciekow bytowych.

Tabela nr 20 Stan i sktad Sciekdw wprowadzanych do kanalizacji sanitarnej HLS

Stalbud:
Lp. | Nazwa wskaznika | Jednostka w\.sxzritgisk(gw ; S Fs;g:,\e;ls(gvr\:igeﬁniujacy
zanieczyszczen

1. Odczyn - 6,5—9,0 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
2. BZTs mg O/l 1000 Scieki przemystowe/scieki bytowe
3. ChZTc mg O/l 2500 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
4. | Azotamonowy | mg Nyudl 200 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
5. | Azotazotynowy | mg Nnos/l 10 Scieki przemystowe/écieki bytowe
6. Fosfor ogdlny mg P/l 20 Scieki przemystowe/écieki bytowe
7. | Zawiesiny ogolne mg/l 800 Scieki przemystowe/$cieki bytowe
8. Miedz mg Cu/l 1 Scieki przemystowe

9. Cynk mg Zn/l 5 Scieki przemystowe

10. Otéw mg Pb/l 1 Scieki przemystowe

11. Kadm Mg Cd/l 0.4 Scieki przemystowe

12. Chlorki mg Cl/| 1000 Scieki przemystowe

13. Chrom*® mg Cr*®/1 0.2 Scieki przemystowe

14. Chrom ogdlny mg Cr/l 1 Scieki przemystowe

15. Rtec¢ mg Hg/l 0,06 Scieki przemystowe

16. Nikel mg Ni/l 1 Scieki przemystowe

17. Srebro mg Ag/l 0,5 Scieki przemystowe

4.3. Wody opadowe

Wody opadowe z potaci dachowych i terenéw utwardzonych odprowadzane sg do

kanalizacji deszczowej HLS Stalbud Konstrukcje i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z o.0.
w Mragowie.

7. W Rozdziale IV decyzji, pkt 2 otrzymuje brzmienie:

2. Monitoring emisji do powietrza

Zobowigzuje sie prowadzgcego instalacje do:

— powiadomienia organu wydajgcego niniejszg decyzje, o terminie oddania nowej
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utrzymywania stanowisk pomiarowych w stanie umozliwiajgcym prawidtowe
wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym zachowanie wymogéw BHP;

wykonania pomiarow wielkosci emisji substancji objetych pozwoleniem
z emitoréw technologicznych: E13 i E14, w terminie 3 miesiecy od dnia oddania
linii KTL do eksploatacji, w czasie maksymalnego obcigzenia;

— przekazania wynikow pomiardw organowi wydajgcemu pozwolenie oraz
Warminsko-Mazurskiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska,
w sposob okreslony w obowigzujgcych przepisach.

(o]

. Pozostate zapisy decyzji Marszatka Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego

znak: OS.PS.7650-10/09/10 z dnia 31.05.2010 r., udzielajacej
Galwanotechnice Mragowo Sp. z o.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mragowo
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do powierzchniowej
obrobki metali z zastosowaniem procesow chemicznych i
elektrolitycznych, gdzie catkowita objetosé wanien procesowych
przekracza 30 m?3, zlokalizowanej w Mragowie, ul. Kolejowa 6, 11-700
Mragowo, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewoédztwa Warminsko-
Mazurskiego z dnia 20.11.2013 r., znak: O0S$-PS.7222.29.2012, z dnia
2.12.2014 r., znak: 0S-PS.7222.101.2014, z dnia 23.02.2015 r., znak: OS-
PS.7222.50.2014 oraz z dnia 23.08.2017 r., znak 0S-PS.7222.14.2017,
pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Pismem z dnia 10.11.2022 r. (data wptywu do tut. urzedu 21.11.2022 r.)
B - podstawie petnomocnictwa udzielonego przez Galwanotechnike
Mrggowo Sp. z o.0., ul. Kolejowa 6, 11-700 Mrggowo wystgpit do Marszatka
Wojewddztwa Warminsko - Mazurskiego z wnioskiem o zmiane decyzji Marszatka
Wojewodztwa Warminsko-Mazurskiego znak: 0S.PS.7650-10/09/10 z dnia
31.05.2010 r., udzielajgcej Galwanotechnice Mrggowo Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 6,
11-700 Mragowo pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow chemicznych
i elektrolitycznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m3,
zlokalizowanej w Mrggowie, ul. Kolejowa 6, 11-700 Mrggowo.

Po przeanalizowaniu przedmiotowego wniosku, tut. Organ pismem z dnia
16.12.2022 r. wezwat Wnioskodawce do jego formalnego uzupetnienia.

W dniu 19.01.2023 r. do tut. Organu wptyneto pismo petnomocnika Spotki
z pro$bg o wydtuzenie terminu na uzupetnienie formalne wniosku. Tut. Organ w piSmie
z dnia 20.01.2023 r. przychylit sie do prosby Strony i wyrazit zgode na przedtozenie
ww. uzupetnienia w terminie wskazanym przez Wnioskodawce.

W dniu 15.02.2023 r. do tut. Organu wptyneto stosowne uzupetnienie, ktore
w dniu 17.02.2023 r. zostato dodatkowo uzupetnione o zapis uzupetnienia w wers;ji
elektronicznej.

W trakcie prowadzonego postepowania pismami z dnia: 20.02.2023 r.,
17.05.2023 r., 20.06.2023 r. wzywano petnomocnika Spotki do uzupetnienia wniosku
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i ztozenia wyjasnien. Odpowiedzi Spoétki na ww. wezwania wptywaty do tut. Organu
w dniach: 24.03.2023 r., 6.06.2023 r., 21.07.2023 r.

Nastepnie w pismie z dnia 17.08.2023 r. na podstawie art. 183c ust. 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2022 r., poz. 2556 ze
zm.) zwrocono sie do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej
w Mragowie o przeprowadzenie kontroli instalacji lub jej czesci lub obiektu
budowlanego lub jego czesci, w tym miejsc magazynowania odpadow, w zakresie
spetniania wymagan okreslonych ~w  przepisach  dotyczgcych  ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowe;j,
o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, oraz w postanowieniu, o ktérym mowa
w art. 42 ust. 4c tej ustawy.

W dniu 11.09.2023 r. do tut. Organu wptyneto postanowienie Komendanta
Powiatowego Panstwowe] Strazy Pozarnej w Mragowie z dnia 8.09.2023 r., znak:
PZ.52806.8.2023.3, w ktorym stwierdzono spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

W toku przedmiotowego postepowania ze wzgledu na skomplikowany charakter
sprawy, tut. Organ kilkakrotnie zawiadomieniami informowat strone o niezatatwieniu
sprawy w terminie i wyznaczat nowy termin jej zatatwienia.

Do wniosku zatgczono wymagang dokumentacje oraz dokumenty potwierdzajgce
wniesienie optaty skarbowej za zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz
petnomocnictwo.

Przedmiotowy wniosek zostat sporzgdzony w celu dostosowania zapisow
decyzji do istniejgcego w zaktadzie stanu faktycznego, ktory ulegt zmianom od czasu
uzyskania przez Spétke pozwolenia zintegrowanego.

Zmiana przedmiotowego pozwolenia zwigzana jest z uruchomieniem nowej linii do
procesu kataforezy (linia KTL) o wydajnosci 250 000 m? /rok, ktéra bedzie pracowaé
w systemie 3 zmianowym, 24 godziny na dobe, 5 dni w tygodniu. Nowa linia
technologiczna - linia KTL, bedzie przeznaczona do procesu malowania
kataforetycznego. Proces ten polega na naktadaniu farby na detale metalowe
umieszczone w wannie wypetnionej farba, przy pomocy prgdu przeptywajgcego przez
te farbe. Po natozeniu farby nastepuje utwardzenie w odpowiedniej temperaturze.
Powtoki otrzymywane tg technologig charakteryzujg sie wysokg ochrong
antykorozyjng, jednorodng gruboscig powtoki na powierzchni malowanego elementu
nawet w miejscach niedostepnych do pomalowania innymi metodami. Uruchomienie
nowej linii KTL wptynie na rozszerzenie procesow technologicznych zachodzgcych
w zaktadzie o proces malowania kataforetycznego, w zwigzku z powyzszym zmianie
ulegnie catkowita objeto$¢ wanien procesowych (zwigekszy sie o 4 m?) oraz wielko$¢
produkcji. Zmiany dotyczy¢ bedg takze ilosci zuzywanych mediow, energii, surowcow
oraz paliw. Zapotrzebowanie na wode bedzie realizowane jak dotychczas poprzez
zakup wody od HLS Stalbud Konstrukcje i Urzadzenia Galwaniczne Sp. z o.0.
w Mragowie na podstawie istniejgcej umowy. Eksploatacja nowej linii KTL bedzie
wigzata sie z dodatkowym powstawaniem $ciekdw przemystowych (stanowigcych
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mieszanine sciekow bytowych ze $ciekami technologicznymi). Ponadto hala, w ktorej
prowadzony bedzie proces kataforezy znajduje sie na dziatce 1/2 i 19/12
dzierzawionych przez Galwanotechnike Mrggowo Sp. z 0.0. od HLS Stalbud
Konstrukcje i Urzadzenia Galwaniczne Sp. z o0.0., dlatego tez w pozwoleniu
zintegrowanym w rozdziale |, w pkt 1 dodano nowy numer dziatki.

W pozwoleniu zintegrowanym w rozdziale | zaktualizowano opis instalaciji,
zastosowanych urzgdzen i technologii oraz parametry produkcyjne instalacji. Zmianie
ulegty we wszystkich procesach technologicznych ilosci oraz rodzaje zwigzkow
chemicznych i substancji pomocniczych. Usystematyzowano rowniez rodzaje
zwigzkow chemicznych oraz substancji pomocniczych zuzywanych w poszczegolnych
procesach technologicznych, przedstawiajgc rodzaj substancji bez okreslania nazw
handlowych. Ponadto w rozdziale | zaktualizowano zapotrzebowanie na poszczegolne
media (woda, energia elektryczna, gaz ziemny), zaktualizowano ilos¢ cynkowanych
i chromowanych elementow, bez zmiany pojemnosci wanien, w ktorych prowadzone
sg ww. procesy. Dla zachowania czytelnosci decyzji, caty rozdziat | otrzymat jednolite
brzmienie.

W zwigzku ze zmiang ilosci preparatow i dodaniem linii kataforezy, zmianie
ulegta ilos¢ emitorow oraz wielkosci rocznej emisji poszczegolnych zanieczyszczen.
Zrédtem zorganizowanej emisji zanieczyszczen do powietrza nadal pozostajg
dotychczasowe emitory zwigzane =z procesami produkcyjnymi zwigzanymi
bezposrednio z obrébka elektrochemiczng metali oraz zrédta energetycznego spalania
gazu ziemnego, zainstalowane na terenie zaktadu.

Zmianie ulegnie roczna wielkos¢ emisji chlorowodoru na linii niklowania, system
wentylacji o wydajnosci 20 000 m3h emitor E4, w tabeli nr 14 okre$lajgcej
,Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw i pytdw do powietrza z instalacji w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji”, co bytlo wynikiem skorygowania obliczen
zaleznych od czasu pracy emitora E4.

Analiza przedtozonego wniosku, uwzgledniajgca wymogi rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., Nr 16, poz. 87) oraz rozporzgdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24.08.2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych substancii
w powietrzu (Dz.U. z 2021 r., poz. 845), pozwolita okresli¢ dopuszczalng wielko$é
emisji gazow i pytdbw wprowadzanych do powietrza z instalacji. Z zawartych we
wniosku obliczen wynika, ze emisja zanieczyszczeh do powietrza z instalacji nie
bedzie powodowata przekroczen poziomdéw oraz wartosci odniesienia okreslonych
W ww. rozporzgdzeniach poza terenem, do ktérego prowadzgcy instalacje posiada
tytut prawny.

Art. 204 ust. 1 i 4 oraz art. 207 ust. 1 ustawy Po$ wskazuje, ze instalacje
wymagajgce pozwolenia zintegrowanego spetniajg wymagania ochrony $rodowiska
wynikajgce z najlepszych dostepnych technik, a w szczegolnosci nie mogag
powodowac przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych. Jezeli konkluzje BAT nie
zostaty opublikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, tak jak w przypadku
przedmiotowej instalacji, dopuszczalng wielkos¢ emisji z instalacji ustala sie,
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uwzgledniajgc potrzebe przestrzegania standardéw emisyjnych i standardéw jakosci

powietrza.
Art. 222 ust 1 ustawy Pos stanowi, ze w razie braku standardéw emisyjnych
i dopuszczalnych poziomow substancji w powietrzu ilosci gazow i pytow

dopuszczonych do wprowadzania do powietrza ustala sie na poziomie
niepowodujgcym przekroczen wartosci odniesienia substancji w powietrzu, wartosci
odniesienia substancji zapachowych. Dla przedmiotowej instalacji nie zostaty
okreslone standardy emisyjne. W prowadzonym w instalacji procesie kataforezy
emitowane sg substancje, dla ktorych okreslone sg standardy jakosci powietrza lub
wartosci odniesienia oraz dla ktorych takie poziomy i wartosci nie sg okreslone
(1-metoksypropan-2-ol, zywica epoksydowa, 2-heksyloksyetanol, 2-butoksyetanol,
2,4,7,9-tetrametylodec-5-yno-4,7-diol, sadza) i dla tych zanieczyszczehn wielkoSci
emisji dopuszczalnych w niniejszym pozwoleniu nie zostaty okreslone. Z uwagi na
znaczny udziat w emisji z procesu kataforezy zanieczyszczen o charakterze alkoholi,
tj. 1-metoksypropan-2-ol, zywica epoksydowa, 2-heksyloksyetanol, 2-butoksyetanol,
2,4,7,9-tetrametylodec-5-yno-4,7-diol oraz sadza, zostaly one zaliczone do
weglowodorow alifatycznych, dla ktérych dopuszczalng wielkosé emisji okreslono w
rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektorych substanciji w powietrzu (Dz.U. z 2010 r., Nr 16, poz. 87).

Korzystajgc z uprawnien wynikajgcych z art. 151 ustawy Po$, na
prowadzgcego instalacje natozono obowigzek przeprowadzenia dodatkowych
pomiaréw emisji gazéw i pytow do powietrza z emitoréw E13 i E14, w terminie 3
miesiecy od dnia oddania do eksploataciji linii KTL. W zwigzku z uruchomieniem nowej
linii do kataforezy wymagane jest przeprowadzenie pomiaréw sprawdzajgcych przyjete
wielkosci emisji dopuszczalnej, przy petnej wydajnosci technologicznej instalacji.

W przedmiotowym pozwoleniu, w rozdziale Ill, w pkt 3 zaktualizowano zapisy

w zakresie gospodarki odpadami. Wprowadzone zmiany w tym zakresie wynikaty nie
tylko z uruchomienia nowej linii KTL, ale réwniez byly spowodowane rosngcymi
wymaganiami odbiorcow co do produktu (np. dodatkowe ptukanie) co przektadato sie
na wzrost ilosci powstajgcych szlaméw i osadow, funkcjonowaniem laboratorium
zaktadowego oraz zaktadowej oczyszczalni Sciekdw.
W zwigzku z powyzszym zaktualizowano rodzaje i ilosci odpadow, przewidzianych do
wytwarzania w zwigzku z eksploatacjg instalacji. W tabeli 18A zaktualizowano sktad
chemiczny i wiasciwosci wytwarzanych odpadéw oraz przypisano odpadom
niebezpiecznym wiasciwosci niebezpieczne zgodnie z rozporzgdzeniem Komisji (UE)
nr 1357/2014 z dnia 18 grudnia 2014 r. zastepujgcym zatgcznik Il do dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE w sprawie odpaddw oraz uchylajgce;j
niektore dyrektywy. Ponadto w pkt 3 zaktualizowano sposoby i miejsca
magazynowania odpadow z uwzglednieniem przepisow rozporzgdzenia Ministra
Klimatu z dnia 11 wrze$nia 2020 r. w sprawie szczegoétowych wymagan dla
magazynowania odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742) oraz operatu
przeciwpozarowego.

Whniosek dotyczyt rowniez zmiany zapiséw dotyczgcych gospodarki wodno-
Sciekowej, ktorej dokonano w rozdziale Il w pkt. 4. Wnioskowana zmiana pozwolenia
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zintegrowanego w zakresie zaopatrzenia Zaktadu w wode na potrzeby technologiczne
w ilosci 150 000 m3frok oraz odprowadzania $ciekow, wynika z rozszerzenia
dziatalnosci o proces kataforezy oraz rosngcych wymagan odbiorcéw co do jakoSci
detali, co wigze sie z koniecznoscig dodatkowego ptukania lub wymiany kapieli
technologicznych. Woda na potrzeby technologiczne wykorzystywana bedzie przede
wszystkim do: przygotowania kagpieli galwanicznych, uzupetniania kagpiel
galwanicznych, ptukania procesowego, napetniania i uzupetniania uktadu chtodzenia
wanien, uzupetniania wody do skruberow stuzgcych do oczyszczania powietrza
procesowego. Woda wykorzystywana w procesach technologicznych bedzie krgzyta
w obiegu zamknietym. W przypadku braku mozliwosci jej zagospodarowania scieki
technologiczne w ilo$ci 150 000 m3/rok, bedg odprowadzane po podczyszczeniu do
urzgdzen kanalizacyjnych nalezgcych do innego podmiotu na zasadach okreslonych
w posiadanym przez Zaktad pozwoleniu wodnoprawnym.

Scieki powstajgce na linii KTL, bedg oczyszczane w zakladowej podczyszczalni
Sciekow, tak jak to sie dziato dotychczas oraz w dalszym ciggu odzyskane w ten
sposdb wody bedg w pierwszej kolejnosci wykorzystywane w procesie produkcyjnym.
Nalezy podkreslic, ze w obowigzujgcym pozwoleniu wodnoprawnym udzielonym
Galwanotechnice Mraggowo Sp. z 0.0. (decyzja Dyrektora Regionalnego Zarzagdu Gospodarki
Wodnej w Biatymstoku z dnia 3.01.2022 r., znak: BI.RUZ.4210.112.2021.MZ na szczegdlne
korzystanie zwaod , tj. wprowadzanie do urzgdzen kanalizacyjnych bedgcych wiasnoscig innych
podmiotéw — ,HLS” Stalbud konstrukcje Stalowe i Urzadzenia Galwaniczne Spotki
z 0.0. w Mragowie, sciekow przemystowych zawierajgcych substancje szczegdlnie szkodliwe
dla srodowiska wodnego, pochodzgcych z zaktadu Galwanotechnika Mrggowo Sp. z 0.0.)
dopuszczono wprowadzanie sciekow przemystowych do urzgdzen kanalizacyjnych bedgcych
wiasnoscig ,HLS” Stalbud konstrukcje Stalowe i Urzgdzenia Galwaniczne Sp. z 0.0. z siedzibg
w Mrggowie, w ilosci nie wiekszej niz: Qmaxs=0,0016m?/s, Q&d=119,49 m3/d, Qmax=37041 m3/r.
Przy czym wnioskodawca zaznaczyt, ze obecnie jest w trakcie przygotowywania nowego
whiosku o wydanie pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie Sciekdéw przemystowych do
urzagdzen kanalizacyjnych HLS Stalbud Konstrukcje i Urzadzenia Galwaniczne Sp. z 0.0.
uwzgledniajgcego zmieniong w pozwoleniu zintegrowanym ilos¢ $ciekdw przemystowych.

W zwigzku z powyzszym, do czasu uzyskania nowego pozwolenia wodnoprawnego
Spétka zobligowana jest do przestrzegania warunkéw obowigzujgcego pozwolenia
wodnoprawnego z dnia 3.01.2022 r., znak: B.LRUZ.4210.112.2021.MZ.

Ponadto niniejszg decyzjg do przedmiotowego pozwolenia dodano rozdziat Il B
~OPOSOb prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi
i wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, ktére mogg znajdowac sie na
terenie zaktadu w zwigzku z eksploatacjg instalacji, albo sposob i czestotliwosé
wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi tymi substancjami oraz pomiarow
zawartosci tych substancji w wodach gruntowych, w tym pobierania probek”. Do wniosku
zatgczono analize koniecznosci sporzadzenia raportu poczagtkowego, z ktérej wynika,
ze w zwigzku z eksploatacjg przedmiotowej instalacji nie wystepuje ryzyko
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.
W zwigzku z powyzszym Whnioskodawca nie zatgczyt do wniosku raportu
poczgtkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych tymi
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substancjami.

Z uwagi na fakt, ze uwzglednienie nowego procesu kataforezy w przedmiotowym
pozwoleniu, wymagato dopisania do niego nowych tabel, zmianie ulegta rowniez
numeracja tabel w catym pozwoleniu zintegrowanym.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego w ww. zakresie nie stanowi istotnej zmiany
instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska.

Whnioskodawca wykazat, Zze instalacjia do powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesow chemicznych i elektrolitycznych spetnia wymogi Najlepsze;j
Dostepnej Techniki, a zastosowane w niej rozwigzania techniczne i technologiczne
zapewnig ochrone srodowiska jako catosci.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego przed wydaniem decyzji orzekajgcej co do istoty sprawy Stronie
przystuguje prawo zapoznania sie z aktami, wypowiedzenia sie co do zebranych
dowodow i materiatdw oraz zgtoszonych zgdan.

W zwigzku z powyzszym w pismie z dnia 12.09.2023 r. poinformowano Strone
0 mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz sktadania koncowych oswiadczen
i uwag w terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia.

W wyznaczonym terminie do tut. Organu nie wptynety zadne uwagi
i oSwiadczenia.

Decyzja uwzglednia w catosci zgdanie Strony przedstawione we wniosku.
Zmienione zapisy decyzji zostaty dostosowane do stanu rzeczywistego oraz
aktualnego porzadku prawnego.

Biorgc powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwotania do
Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa
Warminsko — Mazurskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Strona moze zrzec si¢
prawa do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry
wydat decyzje. Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze
Stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomochna, co oznacza, iz
brak jest mozliwosci zaskarzenia decyzji do Wojewddzkiego Sadu
Administracyjnego.

Jezeli niniejsza decyzja zostata wydana z naruszeniem przepiséw
postepowania, a konieczny do wyjasnienia zakres sprawy ma istotny wplyw na
jej rozstrzygniecie, na zgodny wniosek wszystkich Stron zawarty w odwotaniu,
organ odwotawczy przeprowadza postepowanie wyjasniajgce w zakresie
niezbednym do rozstrzygniecia sprawy. Organ odwotawczy przeprowadza
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postepowanie wyjasniajgce takze wowczas, gdy jedna ze Stron zawarta
w odwolaniu wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy
postepowania wyjasniajagcego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia
sprawy, a pozostate Strony wyrazity na to zgode w terminie czternastu dni od
dnia doreczenia im zawiadomienia o wniesieniu odwolania, zawierajgcego
wniosek o przeprowadzenie przez organ odwotawczy postepowania
wyjasniajacego w zakresie niezbednym do rozstrzygniecia sprawy.

Otrzymuja:
1. — petnomocnik

EKO-PROJEKT Sp. z 0.0. S.k.

ul. Marcelinska 90, lokal 6A, bud. PGK 1, 60-324 Poznan
2. 2xala
Do wiadomosci:

2. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska (ePUAP)
4. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Olsztynie (ePUAP)

Za zmiane pozwolenia zintegrowanego oraz petnomocnictwo uiszczono optate skarbowg
zgodnie z ustawg z 16 listopada 2006 r. o opfacie skarbowej. Opfate wniesiono przelewem na
konto Urzedu Miasta Olsztyna.
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